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fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg symagania dotycge
wykonania i odbioru podbudowy z kruszywa ftamaneg8l1® mm stabilizowanego
mechanicznie w zwiku z przebudowdrogi obejmujca budowe przystanku tramwajowego
typu wiedéskiego w ulicy Gérna Wilda w Poznaniu, przystanekdha w kierunku Rynku
Wildeckiego (przystanek tramwajowy nr 2)..

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumeprzetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zZwigzanych z wykonywaniem:
— podbudowy zasadniczej z kruszywa tamanego o uzamni 0/31,5 mm
stabilizowanego mechanicznie, grgbio20 cm, w zakresie:
— nawierzchni wyniesionej platformy przystanku wigsliego wraz z rampami,
— nawierzchni jezdni ul. Gorna Wilda przed rampamuhayacsci skosow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanegchamcznie — jedna lub wiej
warstw zagszczonej mieszanki, ktGra stanowi warstvesng nawierzchni drogowe;.

1.4.2.Pozostate ok&enia podstawowegszgodne z obowvgzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami (w szczegoldoi z PN-S-06102 ,Podbudowa z kruszyw stabilizowdnyc
mechanicznie”) oraz z definicjami podanymi w ST @@D.00 ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami lzyniera.
Ogdlne wymagania dotygeze robo6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.
2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, parla
w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tanganed/31,5 mm
stabilizowanego mechanicznie jest kruszywo tamarmjskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego (skat litych).

Kruszywo powinno b§ jednorodne bez zanieczyszfizebcych i bez domieszek

gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1 Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa powinnadgiagta i nie mae przebiega od dolnej
krzywej granicznej uziarnienia do gornej krzywegugicznej uziarnienia nasednich sitach.
Wymiar najwgkszego ziarna kruszywa nie veoprzekracz&2/3 grubdci warstwy uktadanej
jednorazowo.

Krzywa uziarnienia kruszywa, powinnazé& miedzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1 i 2.

Rysunek nr 1. Mieszanka kruszyw 0/31,5 do warstdbpoowy zasadniczej
(mieszanka niezgzana wg WT-4)
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2.3.2 Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnéawymagania okrdone w tablicy 1.
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Tablica 1
Wymagania wobec kruszywa do
mieszanek niezwzanych
przeznaczonych do stosowania
Rozdziat w warstwie:
PN-EN Wiasciwosé
13242: 2004 podbudowy zasadniczej naw.
drogi obc. ruchem
KR1-KR2
0,063; 0,5; 1; 2; 4, 5,6; 8; 11,2; 16;
. 22,4; 31,5; 45; 63 i 90 (zestaw
41-4.2 Zestaw sit podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Gc80/20
431 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 G880
Ga75
Ogolne granice i tolerancje
4.3.2 uziarnienia kruszywa grubego na GTc20/15
sitach pérednich wg PN-EN 933-1
Tolerancje typowego uziarnienial
433 kruszywa drobnego i kruszywa g GT:10
" ciggtym uziarnieniu wg PN-EN GTa20
933-1
Ksztalt kruszywa grubego — wg
PN-EN 933-4 =
a4 a). Maksymalne wartoi %0
' wskaznika ptaskdci lub
b). maksymalne wargoi wskaznika S|
ksztattu 5
Kategorie procentowych zawast
ziaren o powierzchni pokruszone
45 lub tamanych oraz ziaren C
' catkowicie zaokgglonych w o053
kruszywie grubym wg PN-EN 933+
5
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1 f
46 a) w kruszywie grubym* 4
b) w kruszywie drobnym* 6
Wiasciwosé¢ niebadana na
s pojedynczych frakcjach, a tylko w
47 Jakeé pytow mieszankach wg wymaga. 2.2 —
2.4
Odporna¢ na rozdrabnianie wg
5.2 PN-EN 1097-2 kategoria nie LA
wyzsza ni
Rozdziat w Wymagania wobec kruszywa do
Ty mieszanek niezwezanych
132212'!5900 4 Wiasciwosé przeznaczonych do stosowania w

warstwie:
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Odporng¢ nascieranie kruszywa

5.3 grubego wg PN-EN 1097-1 MpoeDeklarowana
Gestas¢ wg PN-EN 1097-6; 2001
54 Rozdziat 7, 8 albo 9 Deklarowana
Nasiakliwas¢ wg PN-EN 1097-6; W.NR
5.5 2001, rozdziat 7, 8 albo 9 (w o
S - WA242%**)
zalezndici od frakcji)
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwas|e AS
' wg PN-EN 1744-1 NR
Calkowita zawart& siarki wg PN-
6.3 EN 1744-1 SR
Statas¢ objgtosci zuzla
6.4.2.1 stalowniczego wg PN-EN 1744- Vs
1:1998 rozdziat 19.3
Rozpad krzemianowy wuzlu
6.4.2.2 wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1:1998, p. 19.1
Rozpadzelazawy wzuzlu
6.4.2.3 wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1:1998, p. 19.2
o . Brak substancji szkodliwych w
6.43 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie stosunku darodowiska wg
wg PN-EN 1744-3 -
odrebnych przepiséw
Brak zadnych ciat obcych takich
. . jak drewno, szkio, plastik,
6.4.4 Zanieczyszczenia .
mogicych pogorsz§ wyréb
koncowy
7 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN- SB,
' EN 1967-3, wg PN-EN 1097-2 A
- skaty magmowe i przeobrane:
. F4
Mrozoodpornéé¢ na frakcji
7.3.3 - skaly osadowe: F10
kruszywa 8/16 wg PN-EN 1367-1 - kruszywa z recyklingu: F10
(F25*)
Zalgcznik C | Sklad materiatowy deklarowany
Wiekszai¢ substancii
niebezpiecznych okéonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG
zazwyczaj nie wyspuje w
Zakcznik C, zrodtach kr_uszywa pochodzenia
. . . mineralnego.
podrozdziat Istotne cechyrodowiskowe PR
C34 Jednak w odniesieniu do kruszyy

sztucznych i odpadowych naile
bada czy zawarté¢ substancji
niebezpiecznych nie przekracza

wartasci dopuszczalnych wg

odrebnych przepiséw
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*) Laczna zawart@® pytdbw w mieszance powinnaesimiescic w wybranych krzywych
granicznych wg p. 22.4; 2.2.5; 2.4.5; 2,5,4

**) Pod warunkiem, gdy zawar§é w mieszance nie przekracza 50% m/m

***) W przypadku gdy wymaganie nie jest spetnionalezy sprawdz¢ mrozoodporngs.

2.3.3 Wiasciwosci mieszanki
Mieszanka powinna spettiavymagania okrdone w tablicy 2

Tablica 2
Wymagania wobec mieszane
niezwigzanych przeznaczonych
Rozdziat do stosowania w warstwie:
w PN-EN Wiasciwosé S
podbudowy zasadniczej haw.
13285 )
drogi obc. ruchem
KR1-KR2
431 Uziarnienie mieszanek 0/31,5
Maksymalna zawarté pytow:
432 kategoria UF UF
Minimalna zawart&¢ pytow:
432 kategoria LF LFyr
4.3.3 Zawarté& nadziarna: kategoria OC QC
441 Wymagania wobec uziarnienia Krzywe uziamienia
wg rys. 14
Wymagania wobec jednorodsui
4.4.2 uziarnienia poszczegoélnych partii + Wg tab. 4

poréwnanie z deklarowarprzez
producenta wartgia (S)

Wymagania wobec jednorodsui
4.4.2 uziarnienia na sitach kontrolnych - Wg tab. 5
réznice w przesiewach

Wrazliwo$é na mréz: wskanik

45 piaskowy SE, co najmnigj 45
Odporng¢ na rozdrabnianie (dotyczy
frakcji 10/14 odsianej z mieszanki LA
35

wg PN-EN 1097-1 kategoria nie
wyzsza ni

Odporna¢ nascieranie (dotyczy
frakcji 10/14 odsianej z mieszanki deklarowana
wg PN-EN 1097-1, kategoria i

Mrozoodporné¢ (dotyczy frakcji
kruszywa 8/16 odsianej z mieszanki) F4
wg PN-EN 1367-1

Wartas¢ CBR po zagszczeniu do
wskaznika zagszczenia I1s=1,0 i >80
moczeniu w wodzie 96 h, co najmnigj
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2.3.4.Woda
Nalezy stosowa wode wg PN-EN 1008.

3. Sprzet
3.1. Wymagania dotycace sprztu

Wymagania dotycce sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykazaic mazliwoscig korzystania z nagbujagcego spretu:
a) réwniarek albo uktadarek do rozktadania materiatu,
b) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych Iub sgtanych do zagszczania;
w miejscach trudno daginych powinny by stosowane zggzczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
Stosowany przez Wykonawc sprzt powinien by sprawny technicznie
i zaakceptowany przezimpniera.

4. Transport
4.1. Wymagania dotycace transportu

Wymagania dotycgce transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganidnajo
4.2. Transport materiatow

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minnynateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Wskazany jest transport samowytadowczy (samochodgniki z przyczepami).
Przy ruchu po drogach publicznych pojazd musi spe&lwymagania dotyee przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychagét na osie i innych parametrow
technicznych.

Transport pozostatych materiatdbw powinien odb§wsg zgodnie z wymaganiami
norm przedmiotowych.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST D.000OMNymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

Warstwa podbudowy z kruszywa tamanego zalm [gdzie na wczéniej
wykonanej warstwie wzmacniggej.
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5.2.1.Przygotowanie podia

Podtaze pod warstw podbudowy powinno spetriavymagania okrdone w ST
D.04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zgggczeniem podi@”, ST D.02.00.00 ,,Roboty
ziemne”.

Przed wykonaniem podbudowy wszelkie koleiny tkkie miejsca podiza oraz
wszelkie powierzchnie nieodpowiednio zagczone Ilub wykazage odchylenia
wysokaciowe od zal@onych rzdnych, powinny by naprawione przez spulchnienie,
dodanie wody albo osuszenie poprzez mieszanie, stgnigcia wilgotndgci optymalnej,
powtornie wyrbwnane i zggzczone.

5.2.2.Przygotowanie mieszanki na warstpodbudowy

Wytworzenie mieszanki pole§abedzie na wymieszaniu odpowiednich frakciji
kruszywa (przewidzianych recepiyrz dodaniem wody, celem uzyskania wilgairio
optymalnej dla wytworzonej mieszanki.

5.2.3.Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Potrzeby ilos¢ wody dla mieszanki ustalagslaboratoryjnie z uwzgbnieniem
wilgotnoéci naturalnej materiatu. Nawihnie mieszanki powinno ngpowa stopniowo
w ilosci nie wickszej ni 10 I/n? do czasu uzyskania w mieszance wilgéth@ptymalnej
okreslonej laboratoryjnie. W czasie stonecznej pogodatndw w zaleénosci od temperatury,
ilos¢ wody powinna b§ odpowiednio wgksza. Zwekszenie ildci wody mae segat 2%
w stosunku do wilgotriei optymalnej. W przypadku, gdy wilgotéio naturalna materiatu
przekracza wilgotrni@ optymalry, nalezy materiat osuszyprzez zwgkszenie ildci miesza.

5.2.4. Transport wytworzonej mieszanki na miejsce wbudowaodbywa& sie bedzie
samowytadowczymisrodkami transportu jak w pkt. 4, zaraz po jej wyhrkowaniu
W Sposob zabezpiecaay mieszank przed wysychaniem i segregac]

5.2.5.Rozktadanie mieszanki

Przed przysipieniem do robdét w terenie Wykonawca jest zohaany do
oznakowania prowadzonych roboét zgodnie z Projekbeganizacji robdt na czas budowy.
Roziazenie mieszanki odiizie s¢ we wczéniej przygotowanym korycie gruntowym lub
warstwie ulepszonego podi przy pomocy réwniarki lub ukladarki z zachowaniem
parametrow (grubiwi i szerokdci warstwy) zaprojektowanych w Dokumentacji Progeke;.

Warstwa podbudowy/wyréwnawcza powinna ¢byroziozona w  sposoéb
zapewniajcy oshgniecie wymaganych spadow iganych wysokéciowych.

Podbudow o grubdci 20 cm naley uktad& w jednej warstwie. Kala warstwa
powinna by wyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych spadkowdingzch
wysokaciowych. Rozpocgeie budowy kadej nas¢pnej warstwy mee nasipi¢ po odbiorze
poprzedniej warstwy przez Apniera. W czasie uktadania mieszanki agledrzucé ziarna
o srednicy wekszej nz 2/3 rozktadanej warstwy oraz wszystkie przypadkowe
zanieczyszczenia.

5.2.6.Profilowanie roztaonej mieszanki

Przed zagszczeniem rozimng warstwe nalezy sprofilowa do spadkéw
poprzecznych i pochyte podiwznych wymaganych w projekcie technicznym. Profiloigan
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nalezy wykon& ci¢zkim szablonem lub réwniagk W czasie profilowania natg wyréwna
lokalne wgtbienia.

Mieszanka w miejscach, w ktérych widoczna jessggregacja powinna byrzez
zag:szczeniem zagpiona materiatem o odpowiednich \itavosciach.

5.2.7.Zag;szczenie wyprofilowanej warstwy

Natychmiast po kécowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nale przysgpic
do jej zagszczenia przez watowanie. Podbudgozvkruszywa tamanego nalezagszcz#
walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gtadkimWatowanie powinno pogbowa
stopniowo od krawdzi do srodka podbudowy przy przekroju daszkowym jezdnioatinl
dolnej do gornej kraedzi podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnyakiekolwiek
nierdwndaci lub zagebienia powstate w czasie zmgczenia powinno ldywyrownane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usueigoaterialu a2 do otrzymania rowne;j
powierzchni. W miejscach niedephych dla walcéw podbudowa powinnaétsag:szczona
zagszczarkami ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymild ubijakami mechanicznymi.
Wybér sprztu zagszczagcego zaley do rodzaju zagszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziaren grubych tj. takie, égodr uziarnienie gy w dolnej
czesci wykresu obszaru dobrego uziarnienia, zalecazagszczé najpierw walcami
ogumionymi, a nagpnie wibracyjnymi,

b) kruszywo z przewagziaren drobnych tj. takie, ktérego uziarnienieylav gorne;j
czesci wykresu obszaru drobnego uziarnienia, zalegcaagszcz& najpierw walcami
ogumionymi, a nagpnie gtadkimi.

W pierwszej fazie zagzczania nale stosowa sprzt lzejszy, a w kacowej
sprzt ciezszy. Pocatkowe przejcia walcéw wibracyjnych nakly wykona& bez
uruchomienia wibratorow.

Wskanik zagszczenia podbudowy (wg BN-77/8931-12) powinien aupda
przyjetemu poziomowi wskanika ngnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna I8y rowna wilgotndci
optymalnej okrélanej wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie zBRM481 (metoda II).
Wilgotnos¢ przy zagszczaniu powinna ldy rowna wilgotndci optymalnej z tolerangj
-2, +1 % jej wartéci.

5.3. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed agniem nasfpnej warstwy, powinna gy
utrzymywana w dobrym stanie. zé#i Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgad
Inzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to jest obgrany naprawi wszelkie
uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ru€bszt napraw wyniklych
z niewtaciwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robot.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykénbadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptacji materiatdbw. Badania te powinny obejmowaszystkie wiaciwosci okreslone
w pkt. 2.3 niniejszej ST.

Uziarnienie mieszanki powinno &ygodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.3.1.
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6.2. Wymagania dotycace podbudowy

6.4.1.Szeroké¢ podbudowy

Szerokd¢ nie mae r&nic sic od szerokéci projektowanej o wicej niz £5 cm.

6.4.2.Réwna¢ podbudowy

Nierowndaici podtwzne i poprzeczne nalg mierzy¢ 4-metrovg tatg, zgodnie z BN-
68/8931-04. Nierowriei nie mog przekracz&10 mm.

6.4.3.Gruba¢ podbudowy
Grubag¢ podbudowy nie mee sk
+ 10 %.

6.4.4.Nosnos¢ podbudowy

rézni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz

— modut odksztatcenia wg PN-S-02205 powiniei bgodny z podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa z kruszywa Wskaznik | Minimalny modut odksztatcenia mierzony piyt srednicy
0 wsk&niku wWho Nie zagszczenial 30 cm, MPa
mniejszym ni, % Is nie . L . -
mniejszy nk od pierwszego obgienia | od drugiego obgizenia &
80 1,00 80 140

6.4.5.Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow

4

7ej,

Tablica 4. Czstaé¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszimmanego
stabilizowanego mechanicznie
Lp. | Wyszczegdblnienie bada pomiarow | Minimalna ogstas¢ pomiaréw
1 Szeroké¢ podbudowy 10 razy na zadaniu
2 Rowna¢ podiuzna co 10 m tat
3 Réwna¢ poprzeczna 10 razy na zadaniu
4 Spadki poprzeczn&* 10 razy na zadaniu
5 Rzdne wysokéciowe co 10 m w osi i przy kraslziach
6 Uksztattowanie osi w plani* col0m
7 Gruba¢ podbudowy w 2 punktach na dziennej dziatce robpc
lecz nie rzadziej niraz na 20 mb
8 Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia w 2 punktach na dziennej dziatce roboc:
- ugigcie spezyste lecz nie rzadziej riraz na 20 mb

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00@nagania ogolne”.
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7.2. Jednostka obmiarova

Jednostl obmiarow jestm? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D.00.0Q0/¢@magania ogolne”.
Roboty uznaje i za zgodne z dokumentacprojektowy, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt. 6 daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy platrsgi podano w ST D.00.00.00
~Wymagania ogolne”.
Zgodnie z DokumentagjProjektova nalezy wykon&:
- podbudow zasadnicg z kruszywa famanego o wuziarnieniu 0/31,5 mm
stabilizowanego mechanicznie, grgbio20 cm, w zakresie:
— nawierzchni wyniesionej platformy przystanku wigsldego wraz z rampami,
— nawierzchni jezdni ul. Gérna Wilda przed rampamdhayasci skosow.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frpodbudowy obejmuje:

- zakup i transport kruszywa na miejsce sktadowania,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- sprawdzenie i ewentualmapraw podiaza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recep

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zagyszczenie roztoone] mieszanki,

- przeprowadzenie pomiaréw i badalaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji
technicznej,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot,

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robat,

- inne roboty skiadafe s¢ na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianeg
w Specyfikacji Technicznej.

10. Przepisy zwazane

1. PN-EN 13285 Mieszanki niezygiane — specyfikacje

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania.&@zanie zawartai
zanieczyszczeobcych

3. PN-EN933-1 2000 Metoda przesiewania

4, PN-EN933-4; 2001 Wskaik ksztattu

5. PN-EN-933-3 Oznaczanie ksztattu ziaren za mamskanika ptaskdci

6. PN-EN1097-6 2000  Oznaczenies@sci ziaren i nagikliwosci

7. PN-EN 1367-1 1999 Oznaczenie mrozoodporied
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8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania.&@zanie zawartai
zanieczyszczeorganicznych
9. PN-EN 1744-1 1998 Analiza chemiczna

10. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizychmytasciwosci kruszyw.
Metody oznaczania odporém na rozdrabianie
11. PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizychmytasciwosci kruszyw.

Oznaczanie odporioi nascieranie (mikro-Deval)

12. PN-EN 1097-2 1998 Metoda wyznaczenia odportd na rozdrobnienie

13. PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i
drogowe. Badania techniczne

14. PN-EN 13242; 2004 Kruszywo do niezzanych i zwgzanych hydraulicznie
materiatdw stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym

15. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczasiatmika piaskowego

16. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu

17. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar r@enieawierzchni
planografem i tai

18. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiagdigpdatnych ugiciomierzem
belkowym

19 PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne — wymagania i tiada

20 PN-EN 933-8 2001 Ocena zawartei drobnych czstek Badanie wskaika

21  PN-EN 933-9 1998 piaskowego

22  PN-EN-933-5 Ocena zawartei drobnych czstek
Oznaczanie procentowej zawaxtbziarn o powierzchniach
powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kyugz
grubych

WT-4 2010: Mieszanki niezwzane do drog krajowych. Wymagania techniczne.
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