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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej svymagania dotycxe
wykonania i odbioru oznakowania pionowego docelamvegzwigzku z przebudow drogi
obejmupca budowe przystanku tramwajowego typu wiedkiego w ulicy Gorna Wilda
w Poznaniu, przystanek Rana w kierunku Rynku Wildeckiego (przystanek tranjowey
nr2).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuimeaetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w jxare 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robot przy
wykonaniu oznakowania pionowego i obejgu;j
a) ustawienie stupkoéw z rur stalowych dla znakow dmegth — stupki z rur stalowych
ocynkowanych g 60 mm,
b) przymocowanie tarcz znakéw drogowych odblaskowyaiaki srednie-S) do gotowych
(nowych) stupkow i stupéw trakcyjnych:
- tarcze znakow typu A - znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu B — nowe,
- tarcze znakow typu B - znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu D — nowe,
- tarcze znakow typu D - znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu T - tabliczki do znakow typu znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu T - tabliczki do znakow tyu znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu T - tabliczki do znakow typu
c) monta stupkow ostonowych/blokagych o wysokéci 90 cm isrednicy 8 cm ze stali
ocynkowanej, malowanej proszkowo, kolor grafitowfyRAL 7043), potmatowy,
w rozstawie 1.50 m; stupki od gory zaméel kapslami a w dolnej egci na wys. ok.
15 cm od dotu stupka umocowana poprzeczka wykomgstaskownika 60x6, mocowana
poziomo - spaw pionowy i poziomy (ustawiane w chkdnprzed przéciem dla
pieszych).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STg 2godne z obowkrzujacymi odpowiednimi
normami - ,Instrukgg o znakach drogowych pionowych”, ,Katalogami Pow#dnych

Elementéw Drogowych” oraz ST D.00.00.00 ,Wymagaogalne”.

1.4.1 Staly znak pionowy - sktada s} z lica, tarczy z uchwytem mori@avym oraz
Z konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku — ptaska powierzchnia, na ktérej w sposéb trwalyasaczone jest lico
znaku. Tarcza m@ by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowomahiowe]
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zabezpieczona przed procesami korozji powlokamiraroymi zapewniagcymi jakasé
I trwatos¢ znaku.

1.4.3. Lico znaku - przednia cgi¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej
wraz z naniesiontresciag, wykonar technily druku sitowego, wyklejanz transparentnych
folii ploterowych lub z folii odblaskowych.

1.4.4.Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony prkecbzp,
stuzagcy do zamocowania w sposob rgzny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy- znak, ktérego lico wykazuje wdawosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym paigraznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku- kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy,
kratownice, wysigniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantagy przenoszenie ohyien
zmiennych i statych dzialggych na konstrukeji zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.7. Okreslenia podane w niniejszej ST godne z odpowiednimi polskimi normami -
»Instrukcja o znakach drogowych pionowych”, Katalogami Powdlirgch i redefinicjami
podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot oraz za zgodido
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.

Ogodlne wymagania dotygeze robdét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxce wyrobow

Ogo6lne wymagania dotygze wyrobdéw budowlanych, ich pozyskiwania
i sktadowania podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganialog

2.2. Stupki blokujace

Stupki ostonowe/blokgce o wysokéci 90 cm i srednicy 8 cm ze stali
ocynkowanej, malowanej proszkowo, kolor grafitolRAL 7043), potmatowy, w rozstawie
1.0+1.50 m; stupki od gory zamkié kapslami a w dolnej egci na wys. ok. 15 cm od dotu
stupka umocowana poprzeczka wykonana z ptaskowdlik®, mocowana poziomo - spaw
pionowy i poziomy. Lokalizacja stupkéw zgodnie apém statej organizacji ruchu.

2.3. Dopuszczenie do stosowania

Dopuszczone do stosowani@wyroby oznakowane CE lub znakiem budowlanym
Z towarzysgcymi tym znakom wymaganiami informacyjnymi tj. m.:i

Znakami CE:
- okreslenie, siedziba i adres producenta oraz adres dakieodukuycy wyréb budowlany,
- dane umagliwiajace identyfikacje cech i deklarowanych wdavosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, jeli wynika to z zharmonizowanej specyfikacji teanrmej wyrobu,
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Znaki drogowe:
- okrelenie, siedziba i adres producenta oraz zaktaddykugcego wyrdéb budowlany,
- identyfikacja wyrobu budowlanego zawiey@go nazw, nazw handlows, typ, odmias,
gatunek i klas wedtug specyfikacji technicznej,
- numer publikacji Polskiej Normy Wyrobu lub aprtypaechnicznej, z kt@r potwierdzono
zgodnda¢ wyrobu budowlanego,
- numer i dag wystawienia Krajowej Deklaracji Zgodém. Dopuszczone do jednostkowego
zestawienia w obiekcie budowlanymg swyroby wykonane wedtug indywidualnej
dokumentaciji technicznej, spgdzonej przez projektanta obiektu, lub z nim uzgodaj, dla
ktorych producent wydat $viadczenie,ze zapewnia zgodsé wyrobu budowlanego zgt
dokumentacja oraz przepisami.

Oswiadczenie to powinno zawiera
- nazwe i adres wydajcego to éwiadczenie,
- hazwe wyrobu i miejsce jego wytworzenia,
- identyfikacje dokumentacji technicznej,
- stwierdzenie zgodrci wyrobu z dokumentagjtechniczna oraz z przepisami,
- adres obiektu budowlanego(budowy), w ktérym wyndd by zastosowany,
- miejsce ideat wydania oraz podpis wygajgo dwiadczenie.

2.4. Znaki i tablice drogowewykonane na podktadzie z blachy ocynkowanej z pgadie
zaginan krawedzia:
- pokryte foll odblaskow Il generacji,

Powyzsze znaki musg posiada swiadectwo dopuszczenia do stosowania
w budownictwie drogowym i mostowym. Folia stosowal znakow pionowych powinna
posiadé znak bezpieczsstwa B.

Znaki drogowe pionowe ayte przez Wykonawg przy realizacji zamowienia,
Z przeznaczeniem do zastosowania w obiekcie budgwiav sposob trwaty, winny posiada
wiasciwosci uzytkowe umaliwiajace prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymafggodstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 kt.
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane (DzNr 89 poz. 414) i bywprowadzone
do obrotu zgodnie z ustawo wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.
(Dz.U. Nr 92, poz. 881) i Rozpaggdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierp@&04 r.
w sprawie deklarowania zgodstd wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198 poz. 2041).

2.5. Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej
normy zaakceptowanej przezzymiera. Powierzchnia zewtizna i wewgtrzna rur nie
powinna wykazywa wad w postaci tusek,egnie¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneas
nieznaczne nierownoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz s¢
w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowychad¢&rur powinny b§ obcite rowno
i prostopadle do osi rury. Pgdane jest, aby rury byly dostarczane o dhegach: dokladnych,
zgodnie z zamowieniem; z dopuszcaatuchyllg £ 10 mm, ¢ wielokrotnych w stosunku do
zamowionych dlugei doktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm na Zk ckcie
i z dopuszczalpodchytlg dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugai doktadnych. Rury
powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na
1 m dtugdci rury. Rury powinny b§ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez
normy (np. RSS, R6S, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-1948} PN-H-84019, PN-H-8403Q-
02lub inne normy.
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Do ocynkowania rurdcynk ogniowy) stosuje si gatunek cynku Raf wedtug PN-
H-82200. Rury powinny kiydostarczone bez opakowania wgzkach lub luzem wzgtinie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawi@ym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie
(dotyczy srednic 31,8 mm i wikszych i grubéci scianek 3,2 mm i wikszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotycgsednic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno, cannggj obejmowd: znak wytwaorcy,
znak stali i numer wytopu.

2.6. Tarcza znaku, tablicy

2.6.1. Trwald¢ materiatdbw na wptywy zewitrzne

Materiaty wyte na lico, tarcze znakdw i tablic, elementy kamstyjne, a take na
wykonczenia znaku mugzwykazyw& petrg odporndé na oddziatywanigwiatta, zmian
temperatur, wplywy atmosferyczne i wgstijace w normalnych warunkach oddziatywanie
chemiczne ( w tym korogjelektrochemiczg) - przez caly okres trwadoi znaku, okréony
przez wytwore lub dostawe.

2.6.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostamm@aku

Producent lub dostawca znaku winien @kie trwatoé¢ znaku oraz warunki
gwarancji oraz udogpni¢c na zyczenie odbiorcy: instrukcje morma znaku, instrukcje
utrzymania znaku, dane szczegoétowe o ewentualng@mazeniach w stosowaniu.

2.6.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcze tablic stalowych nalg wykona z blachy ocynkowanej ogniowo o gri$lco
min. 1,25 mm. spetniagej norng PN-EN 10152:2004.

Blacha winna b§ zabezpieczona przed korgzpbustronnie powitak cynku
0 grubdci 27Sg/m. Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz tablic, zabezpieczonych
przed korozj jedynie farbami antykorozyjnymi. Caltarcz tablicy naley zabezpieczy
dodatkowo antykorozyjnie warsgwfosforanow, ktoéra zapewni dobrprzyczepnéé farby
proszkowej oraz zapobiegnie procesowi korozji pedpkowej. Tylmg strorg tarczy naley
pokry¢ warstw lakieru proszkowego poliestrowego o grédaninimum 60 [IJm. Wymagana
jest taka przyczepsé lakieru do podtoa i jego elastyczrig, aby przy zgiciu pomalowanej
probki pod katem 900 i promieniu zagia 6 mm nie nagpito pckanie powtoki farby.
Trwatos¢ powtoki lakierniczej] ma by nie mniejsza i okres uytkowania znaku. Przed
przysgpieniem do robo6t zarbwno jakb materiatu na powitoki tarcz znakoéw jak réwhnie
dodwiadczenie podwykonawcy wykorugego oznakowanie winny uzyskaakceptag)
Zamawiajcego. Tarcze tablic aluminiowych nayewykona z blachy aluminiowej gruldci
2 mm spehnigicej parametry normy EN-1050A/H18. W przypadku @bl
wielkogabarytowych o powierzchni powgj 5 m grub&¢ blachy powinna wynoéi2,5mm.

2.6.4. Warunki wykonywania tarczy znaku

Tarcze znakdédw musgzby¢ réwne i gladkie - bez odksztafcgtaszczyzny, w tym
pofatdowa, wgie¢, nierébwndgci.

Krawedzie tarczy znakéw winny Byusztywnione na petnym obwodzie poprzez jej
podwdjne wywingcie bez nagi na naranikach, przy czym szeroké drugiego zagicia
prostopadtego wzgtlem pierwszego nie powinna dynniejsza ni 5 mm. Znieksztatcenia
krawedzi, powstate po ttoczeniu i innych procesach tetbgicznych § niedopuszczalne.
Tarcze znakdéw winny posiatirofile konstrukcyjno - mong@we umieszczone w ukfadzie
poziomym stizgce do mocowania uchwytow. Nie dopuszcza systemu monteowego
polegajcego na przewierceniu tarczy i lica znaku.
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2.6.5. Folie odblaskowe

Strony czotowe znakow zawiegap ich tré¢ (lico znaku) nalgy wykona
z materiatéw odblaskowych typu 2.

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znakdéw mupasiada odpowiednie
wiasciwosci  fotometryczne zachowag minimalne wartéci gestosci powierzchniowej
wspotczynnika odblasku w gwarantowanym przez predta folii okresie trwalkexi, oraz
petne zwjzanie folii z tarcg znaku przez caly ten okres. Niedopuszczalpdokalne nie
doklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na m@pwierzchni. Pajczenie folii z tarcz
powinno uniemealiwi ¢ odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia. Okresalwsci znaku
wykonanego przyzyciu folii powinien wynost, co najmniej 10 lat dla lic wykonanych z folii
typu 2.

Parametry fotometryczne jak i ksztaltty symboli zmoary znakéw winny by
zgodne z Dz. U. RP, Zat. do nru 220, poz. 2181ia @8 grudnia 2003 r.

Kazdy powtarzalny symbol znaku oraz obwddki znakéwkyinych, okagtych,
prostokitnych musz by¢ wykonane metagsitodruku przy zastosowaniu farb transparentnych
odpowiednich dla typu i rodzaju folii odblaskowycdRarby sitodrukowe musgzzapewnd
odpornd¢ na dziatanie promieniowania UV i trwatonie nizszg niz trwatos¢ uzytej folii.
Powstate zacieki przy nanoszeniu farb transparehtma odblaskowczes¢ znaku nie mog
by¢ wigcksze nk 0.3 mm w kadym kierunku. Powierzchnia lica znaku powinn& lb§wna
i gtadka wolna od wyspowania lokalnych nieréwroi, pofatdowa lub przebarwienia
koloru. Dla tablic wykonanych folii odblaskowej tyotres¢ tablicy naley wykona z
kolorowych transparentnych folii ploterowych popraeybranie liter i symboli stanowgych
tres¢ tablicy. Tak przygotowane lico tablicy naje naklet na uprzednio wyklejan
powierzchnie tablicy bigtfoliag odblaskow typu 2 w taki sposob, aby pod powierzehfalii
ploterowej nie powstalyzadne pcherze powietrzne, faldy i nierowsw aplikacji. Dla
zapewnienia wigciwej czytelndci tresci tablic w r&nych warunkach atmosferycznych (przy
duzych i szybko zmieniggych sg¢ réznicach temperatur i wilgotéw powietrza), na
lica tablic naley dla wskazanych tablic naste dodatkowy foli¢ bezbarwg zmniejszajca
wspotczynnik nagicia powierzchniowego. Folia ta musi doykompatybilna z gytymi
pozostatymi materiatami stgcymi do wykonania lica tablicy.

2.7. Materiaty do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneaé¢zniki metalowe przewidziane do mocowaniagaaly
soly elementow konstrukcji wsporczych znakéw jatkiby listwy, wkety, naketki itp.
powinny by czyste, gtadkie, bezegnie¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.
taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikatadszanych lub
paletach w zaleosci od wielkaci.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewhwszystkim materiatom warunki przechowywania
i skladowania zapewnige zachowanie ich jakoi i przydatndci do rob6t oraz zgodsoé
Z wymaganiami niniejszej ST. Odpowiedzialé@za wady materiatbw powstate w czasie
przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i warunkach zabezpiecgeych przed zniszczeniem.
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3. Sprzet

Roboty zwizane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania piogoweraz
stupkéw zabezpzieczajych mog by¢ wykonane ¢cznie lub przy @yciu dowolnego spktu
mechanicznego, zaakceptowanego przeyniera.

Roboty ziemne zwrane z ustawieniem oznakowania pionowegamaovykong
recznie lub przy #yciu dowolnego spktu mechanicznego, zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Materialy i elementy oznakowania pionowego traspgm by¢ przewaone
dowolnymi srodkami transportu. Nalg je ustawé rOwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej obok siebie i zabezpieézgrzed maliwosciag przesuwania sii uszkodzenia
podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1Wymagania ogo6lne wykonania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.Q0®MONymagania ogolne”.

Tablice winny by ustawiane zgodnie z DZ.U.RP, Ze#nik do nru 220,poz 2181
z dnia 23 grudnia 2003 Szczegoétowe warunki tecm@aciia znakow i sygnatéw drogowych
oraz uradzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczaniadnagach
(zahczniki nr 1-4 do rozporgzenia Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 r.).

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowegodzgo z ustaleniami
punktu 2 niniejszej ST. Wymiary znakow drogowyclgrupa wielkdci znakow - wedtug
"Instrukcji o znakach drogowych pionowych” - Monitd?olski - Dziennik Urgzdowy
Rzeczypospolite] Polskie] - Zgdznik do nr 16 poz. 120 z 9 marca 1994 r. Litemst
symbole i kolorystyka zgodna z poigyza instrukcp.

5.2 Oznakowanie robot

Ogolne zasady oznakowania robét podano w ST.D00O0 "Wymagania ogolne”.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky wyznaczy:

» Lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi
pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju.

* Wysoka¢ elementow konstrukcji,

* Wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze).

» Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow nalezabezpieczy w taki
sposOb, aby w czasie trwania i odbioru roboét isgnrmazliwosé sprawdzenia
lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysok& zamocowania znakéw powinna &y zgodna

z Dokumentagj Projektova.

Sposoby rozmieszczania znakéw drogowych ich odéégid jezdni oraz wysoko
ich umieszczania mugdby¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w DZ.U.RP, Zegnik do nur
220, poz 2181 z dnia 23 grudnia 2003 Szczego6toweunka techniczne dla znakow
i sygnatébw drogowych oraz wdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich
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umieszczania na drogach ( gniki nr 1-4 do rozporglzenia Ministra Infrastruktury
z 3 lipca 2003 r.).

Sytuacyjne  wyznaczenie odcinkébw ustawienia pojedycit  stupkow
zabezpieczafych naley dokona w oparciu o dokumentacprojektows. Nalezy wyznaczy
miejsca osadzenia stupkow.

5.4. Wykonanie wykopodw i fundamentéw dla stupkow

Sposob wykonania wykopu pod fundament konstrukayvipien by dostosowany
do gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuz Wymiary wykopu powinny by
zgodne z DokumentacpProjektovs lub wskazaniami liyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonywane w takim okresie, aby po ich
zakaiczeniu mana bylo przysipic natychmiast do wykonania w nich robot
fundamentowych.

Stupki prowadzace umieszczane bezpednio w podtau — stupek zatopiony
w betonie.

Stupek elastyczny z znakiem uchylnym C-9 mglerzytwierdzé do nawierzchni
jezdni za pomagsrub podanych przez Producenta.

5.5. Tolerancja ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku: odchytkpionu nie wgcej niz = 1 %,
odchytka w wysokéci umieszczenia znaku od kreslzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju niee¢sgj niz +- 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegip
umieszczania znaku zgodnie z "Instrakajznakach drogowych pionowych".

5.6. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcg wsporcz

Tarcza znaku musi By zamontowana do konstrukcji wsporczej w sposob
uniemaliwiajacy jej przesunicie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania pgizenia tarczy znaku z konstrukejsporca musi
umazliwia¢, przy wyciu odpowiednich narzlzi, odhczenie tarczy znaku od konstrukcji
przez caty okresaytkowania znaku.

Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposo
wymagajcy bezpdredniego przeprowadzenieub mocugcych przez lico znaku.

Elementem konstrukcyjno - mouatavym tarcz znakow kierunku i miejscowcd
winny by profile umaliwiajgce monta przy pomocy uchwytéw montawych do
konstrukcji wsporczej o dowolnym rozstawie, z ain@osciag dostosowania do poziomego
badz pionowego uktadu monta do konstrukcji wsporczej.

System profili montzowych winien zapewnéaodpowiedna pionows i poziomy
sztywna¢ tarczy.

5.7. Trwatosé wykonania znaku

Znak drogowy musi hiyywykonany w sposob trwaly, zapewnjiey petry czytelngé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catimesie jego gytkowania, przy czym
wplywy zewretrzne dziatajce na znak, nie mag powodowgé znieksztalcenia oraz
czytelngci tresci znaku.
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5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi posigdabliczk znamionow, ktéra winna
zawierd:

- nazwe, mark fabryczm Ilub inne oznaczenie umlowviajace identyfikacg
wytwaorcy lub dostawcy,

- dat produkciji,

- oznaczenie dotygze parametrow odblaskowych lica znaku,

- dat ustawienia znaku

Napisy na tabliczce mugby¢ wykonane w sposob trwaly i wynay oraz czytelny
w normalnych warunkach przez caly okregthowania. Ponadto kda tarcza znaku musi
posiadé dodatkowy trwalg wygrawerowan w tarczy cect widoczry pod powitoly lakieru,
lecz nie widoczg po stronie lica, ktéradolzie zawieré skrot nazwy inwestora daprodukcji
I nazwe producenta

5.9. Zasypanie otworéw na fundamenty stupkdéw znakoéwdrogowych - grunt wokoét
fundamentow zagszcza warstwami grubgci 20 cm, z polewaniem wad

5.10. Ustawienie znakéw drogowych zgodnie z Dokumiagja Projektowsg i "Instrukcj a
0 znakach drogowych pionowych".

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne wymagania dotycgce kontroli jakosci robét.

Ogolne wymagania dotygze kontroli jakéci robot podano ST D.00.00.00
"Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola i badania w trakcie robot:

- badania jaké&ci materiatow pod wzgtem zgodnéci z ST,

- prawidlowad¢ wykonania znakow i tablic drogowych - zgodéoz "Instrukcp
0 znakach drogowych pionowych” pod wadgm ksztattu, wymiaréw, rysunku,
kolorystyki i liternictwa,

- prawidlowad¢ wykonania wykopdéw pod fundamenty konstrukcji znako
i tablic drogowych (lokalizacja i wymiary),

7. Obmiar robot
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00M0ONymagania ogolne”.
7.2 Jednostka obmiaru
Jednostk obmiaru oznakowania pionowego trasy szt. (sztuki.) wykonanych

i ustawionych znakow drogowych oraz stupkow blakygh zgodnie z Dokumentaci
Projektowg i pomiarem w terenie.
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8. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00MONVymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndci
9.1 Ogodlne zasady ptatrsci

Ogolne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Platnd¢ za sztuk ustawionego znaku drogowego oraz stupka zabezjieeno
naleey przyjmowa zgodnie z DokumentagjProjektowg, obmiarem robot, ocgnjakaosci
wykonania robot i jakéci uzytych materialtdw na podstawie wynikow pomiarow daa

Zgodnie z Dokumentacja Projektpwnaleery wykon& oznakowanie pionowe
docelowe, w tym:

a) ustawienie stupkoéw z rur stalowych dla znakow dmegth — stupki z rur stalowych
ocynkowanych g 60 mm,
b) przymocowanie tarcz znakéw drogowych odblaskowyaiaki srednie-S) do gotowych
(nowych) stupkow i stupéw trakcyjnych:
- tarcze znakow typu A - znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu B — nowe,
- tarcze znakow typu B - znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu D — nowe,
- tarcze znakow typu D - znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu T - tabliczki do znakow typu znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu T - tabliczki do znakow tyu znaki z rozbiorki,
- tarcze znakow typu T - tabliczki do znakow typu
c) monta stupkow ostonowych/blokagych o wysokéci 90 cm isrednicy 8 cm ze stali
ocynkowanej, malowanej proszkowo, kolor grafitowfRAL 7043), potmatowy,
w rozstawie 1.50 m; stupki od gory zaméel kapslami a w dolnej egci na wys. ok.
15 cm od dotu stupka umocowana poprzeczka wykomgstaskownika 60x6, mocowana
poziomo - spaw pionowy i poziomy.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i transport materiatéw przewidzianych do wyaia robaot,

— zabezpieczenie antykorozyjne stupkow,

— sytuacyjne wyznaczenie lokalizacji stupkow do znakidaz stupkéw zabezpieczaych,

— wykonanie wykopow pod stupki znakow oraz pod stugddezpieczage,

— osadzenie stupkdéw wraz z umieszczeniem rgctzpodziemnej stupka zamontowanej
blokady przed obracaniem i wyganiem z gruntu

— monta stupkow i znakow,

— monta& znakow do istnigcych stupkow,

— ustawienie pojedynczych stupkéw zabezpiegmah — zakotwienie bezpednio
W gruncie,

— zaladunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundaty,

— o0znakowanie na czas prowadzenia robot,

— uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.
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10. Normy i przepisy zwizane

10.1. Normy

1. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwwgaione i walcowane na zimno
0golnego zastosowania

2. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanipoondgci powtoki na

dziatanie mgly solnej

3. PN-89/H-84023.07  Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

4. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - d4eaknia z fundamentami -
Projektowanie i wykonanie

6. PN-EN 485-4:1997  Aluminium i stopy aluminium -laBhy, tagmy i piyty -
Tolerancje ksztaltu i wymiarow wyrobow walcowanycda
zimno

7. PN-EN 10240:2001 Wewtrzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur stalowych.
Wymagania dotycgce powtok wykonanych przez cynkowanie
ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

8. PN-EN 12899-1:20055tate, pionowe znaki drogowe - ¢ 1: Znaki state

9. prEN 12899-5 Stale, pionowe znaki drogowe ¢s€5 Badanie wspne typu
10 PN-EN 60598- Oprawy awietleniowe - Wymagania szczegotowe - Oprawy
2:2003(V) oswietleniowe drogowe
11 PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane nacgo ogdlinego
zastosowania
12 PN-EN ISO Farby i lakiery - oznaczanie grudmd powtoki
2808:2000

10.2 Przepisy zwjzane

13. Zalkaczniki nr 1 i 4 do rozpoegzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dlakaw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczaniangach (Dz.
U. nr 220, poz. 2181)

14. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpniad2Q. w sprawie Sposobow
deklarowania zgodroi wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

15. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad202 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upmowesnych do ich wydawania (Dz.
U. nr 249, poz. 2497)

16. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface c¢sloior visual signalling

(Zalecenia dla barw powierzchniowych sygnalizadiwalne))

17. CIE No. 54 Retroreflection definition and measuratr(®owierzchniowy

wspotczynnik odblasku definicja i pomiary)

18. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bud@owth ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

19. Stale odblaskowe znaki drogowe i agzenia bezpiecastwa ruchu drogowego.

Zalecenia IBDiIM do udzielania aprobat techniczngctz/2005-03-009
20. Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. CengalBiuro Projektowo
Badawcze Drog i Mostow 1979r.

21. Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instruk@abezpieczenia przed korpzj

stalowych konstrukcji za pomggookry malarskich - KOR- 3A.
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