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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO
CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowa-
nia oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg symagania dotycge
wykonania i odbioru robot zwzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumégzn
w zwigzku z przebudow drogi obejmujca budowe przystanku tramwajowego typu
wiedeaskiego w ulicy Goérna Wilda w Poznaniu, przystanezdha w kierunku Rynku
Wildeckiego (przystanek tramwajowy nr 2).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktumpmezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w fxare 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja oy wszystkie czynn<i
umazliwiajgce i majice na celu wykonanie i odbiér n/w robot:
— frezowanie mechanicznie nawierzchni z mieszaneleralno-asfaltowych na ulicy Gérna
Wilda osredniej gr. 4 cm - od km 0+000.00 do km 0+064.40.

Uwaga:

uzyskany z frezowania destrukt nalewvywiez¢ na Baz Materialowy ZDM (wtasna¢ Za-
mawiapcego).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kaloivany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzane pkrelonag gicbokasc.

1.4.2. Pozostate okétenia g zgodne z obowrzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymaganigolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonanych robot oraz za ich
zgodnd¢ z Dokumentagj Projektova, ST oraz poleceniami tgniera.

Ogdlne wymagania dotygeze robo6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

2. Materiaty

Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitunmiej na zimno nie stosuje
sie zadnych materiatow.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogol-
ne”.
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3.2. Rodzaje spratu

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajagce frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na oldleng gicbokai¢ (zakres: 3+9 cm).

Szerokac¢ bebna frezujcego powinna byydobrana zataie od zakresu robot.

Przy duych robotach frezarki mugdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego
materiatu, podagry go z jezdni narodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymaffké musz, a poza nimi
powinny, by zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera.

Wykonawca powinien przedstaivlane techniczne frezarek, a w przypadkach ja-
kichkolwiek watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygeze transportu podano ST D.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert bak zorganizowany, aby zapewni
prac; frezarki bez postojow. Materiat me® by wywozony dowolnymi srodkami
transportowymi.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotygeze wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wyma-
gania ogolne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia na ulicy Gérna Wilda powinnacbgfrezowana w catym zakresie
warstw bitumicznych (gbokas¢ frezowania do 4 cm).
Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowaneje¢éa jezdni, to
wowczas, ze wzgtlow bezpieczestwa naley spetné nastpujace warunki:
a) nalery usuryc scigty materiat i oczyci¢c nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczegolnych pasow ruchu, wyséokpodiuwznych
pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,
c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy
linii kraweznika (cieku) dopuszcza @iwigkszy uskok ni okreslono
w pkt. b), ale przy gbokdsci wickszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zalkazenie dnia roboczego powinny dy
klinowo scigte.
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6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakéci robot podano ST D.00.00.00 ,Wy-
magania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli

6.2.1.Zakres pomiarow
Kontrola jakaci robot podczas frezowania na zimno powinna zadiekreslone
pomiary w zakresie i z estotliwoicia jak poniej:
— szerokdc¢ frezowania — sprawdzana nadjeo wg ST co 20 m,
- rzedne po frezowaniu — co 20 m.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdélne wymagania dotygze obmiaru rob6t podano ST D.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest 1 m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni
o grubdci okreslonej w Dokumentacji Projektowe.

8. Odbiodr robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne wymagania dotygeze odbioru robot podano ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokoroggynier na zasadach robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu, okrdonych w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Odbioru dokonuje liaynier na podstawie wynikéw pomiaréw Wykonawcy
z biezgcej kontroli robot i ewentualnych uzupetmiegych pomiarbw oraz oglizin
sfrezowanej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterekzymier ustali zakres robo6t poprawkowych,
ktore Wykonawca zrealizuje na wiasny koszt w teienirzgodnionym z liaynierem.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, ST
I wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji
wg punkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndéci
9.1. Ogodlne zasady dotyee podstawy ptatndci robot
Ogdlne wymagania dotygeze podstawy ptatrsci robot podano ST D.00.00.00

~Wymagania ogolne”.
Zgodnie z DokumentagjProjektow nalezy wykon&':
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— frezowanie mechanicznie nawierzchni z mieszaneleralno-asfaltowych na ulicy Gérna
Wilda osredniej gr. 4 cm - od km 0+000.00 do km 0+064.40.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 frfrezowania nawierzchni na zimno obejmuje @asice ro-

boty:
— prace pomiarowe przed przygieniem do robot,

- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

— frezowanie istnigjicej nawierzchni bitumicznej na egflokas¢ okreslong
w Dokumentacji Projektowej,

— reczne oczyszczenie wierzchniej warstwy z pozos$tajoo frezowaniu,

— zaladunek i transport materiatu z frezowania (déstprzewidziany do wywozu na
Baz Materiatowg Zarzzdu Drog Miejskich w Poznaniu),

— 0czyszczenie miejsca robot,

— inwentaryzagj geodezyjg przed i po frezowaniu**,

— przeprowadzenie niegtnych pomiaréw i bada

Uwaga:

*) destrukt uzyskany z frezowania jest wtasrigp Zamawiagcego; naley wywiez¢ na Baz
Materialowg ZDM Pozna.
**)  przed i po frezowaniu warstw bitumicznych najewykona& pomiar geodezyjny
w przekrojach poprzecznych (co 10 m) w celu éller@a ilosci destruktu, ktory zostat
pozyskany.

10. Przepisy zwazane

Brak.
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