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Zasilanie grzejnikow
Z pomieszczenia
wezia ciepta - 01
Zestawienie Powierzchni: WARSZWATY
NR Nazwa pomieszczenia Pow. [m2]
02 PRACOWNIA ELEKTRONICZNA 62,98
02a PRACOWNIA OBROBKI RECZNEJ 35,57
03 POM.GOSPODARCZE 13,87
03a POM.GOSPODARCZE 13,59
03b TOALETA DAMSKA 13,16
03c TOALETA MESKA 32,89
04 PRACOWNIA JEZYKOWA 34,95
05 POM.GOSPODARCZE 11,32
06 PRACOWNIA ROBOTYKI 35,20
07 SZATNIA - TOALETA DAMSKA 28,98
08 SZATNIA - TOALETA MESKA 20,08
09 PRACOWNIA MIKROPROCESOROWA 41,93
09a PRACOWNIA TECHNIKI KOMPUTEROWEJ 34,89
09b ZAPLECZE PRACOWNI TECHNIKI KOMPUTEROWEJ 5,63
010 POM.GOSPODARCZE 5,61
011 POM.GOSPODARCZE 5,58
011a POM.GOSPODARCZE 5,58
012 PRACOWNIA LACZENIOWA 32,71
012a PRACOWNIA TECHNICZNA 28,52
012b WIATROLAP 5,49
013 SALA KOMPUTEROWA 105,35
014 PRACOWNIA JEZYKOWA 40,87
015 PRACOWNIA JEZYKOWA 38,95
016 PRACOWNIA JEZYKOWA 39,18
017 KORYTARZ 90,18 PROJEKTANT: I'I P.P.U.H. MARKER
018 PRACOWNIA KOMPUTEROWA 69,96 o it SISO ool o0
020 SALA GIMNASTYCZNA 69,66 Poprawa efektywnosci energetycznej placowek
oswiatowych na terenie miasta Poznania.
021 PRACOWNIA KOMPUTEROWA 106’43 TEMAT:; Modernizacja instalacji centralnego ogrzewania w
022 SALA KONFERANCYJNA 68,45 Zespole Szkot Lacznosci.
023 BIBLIOTEKA 182,56 OBIEKT: Zespot Szkot Lacznosci, 61-622 Poznan, ul. Przetajowa 4
026 PRACOWNIA FOTO 95,27 BRANZA: Sanitama | STADIUM: PROJEKT BUDOWLANY
028 PRACOWNIA AUTOMATYKI 70,52 Imie i nazwisko Nr uprawnien Podpis
029 PRACOWNIA AUTOMATYKI 70,93 PROJEKTANT:  |mgrinz Tomasz Panowicz  |UAN.VI-f/3/127/87
030 PRACOWNIA TELETRANSMISYJNA 142,37 ASYSTENT: mgr inz. Joanna Wetyczko -
031 KOMUNIKACJA 255,02 SPRAWDZAJACY: |mgr inz. S.Andrzej Zakrzewski 283/71/Wm
032 SZATNIA 93,21 TRESC RYSUNKU Skala: Data:
033 KOMUNIKACJA 98,88 Razut - warsztaty. 1100 | 05.2019
RAZEM: 2066,32 Instalacja grzewcza Numer rysunku:
PB.1S.02




