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PAROIZOLACJE

1 WSTEP

A.l.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru paroizolacji
elewacyjnych dla budowy krytej ptywalni na os. Zwycigstwa w Poznaniu.

A.1.1.2 ZaKres stosowania ST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie poprzednim.

A.1.1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) obejmujg paroizolacje
przegrod zewnetrznych pionowych obiektu.

Al.14 Kod CPV

42 2000 00-9 — roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
4521 22 12-5 — roboty budowlane w zakresie basenéw ptywackich
45443000-4 Roboty elewacyjne

A.1.1.5 Opis prac przewidzianych w projekcie
e Izolacja z papy termozgrzewalnej dla §cian stykajacych si¢ z basenem

A.1.1.6 OKkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne zobowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej 1 oznaczaja:

- roboty budowlane przy wykonywaniu paroizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem paroizolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajacy jako$¢, okreslajacy zasady nadzoru i kontroli poszczegodlnych
operacji roboczych, moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodne;.

A1.1.7 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST —
Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

2 MATERIALY

A.l1.2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

A.1.2.2 Papa termozgrzewalna
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materialem przeznaczonym do wykonywania
hydroizolacji.
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Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogolnymi zasadami wykonywania zabezpieczen
wodochronnych. Papy zgrzewalne produkowane sa z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego
elastomerem typu SBS. Modyfikacja asfaltu powoduje, ze okres starzenia si¢ pap jest wydtuzony i wynosi
kilkadziesiat lat, ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegajg konserwacji
przez caty okres uzytkowania.

Papy modyfikowane elastomerem typu SBS sa elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie
gictkosci wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktadac praktycznie przez caty rok.

Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z wiokien sztucznych, tkanina szklana lub widknina
poliestrowa. Sg to materialy odporne na korozj¢ biologiczng i posiadajace bardzo dobre parametry fizyko-
mechaniczne. Wszystkie produkty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajagce do stosowania w
budownictwie.

Roznice dotyczace zasad wykonywania izolacji przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych i
zgrzewalnych wynikajg gléwnie ze specyficznych wlasciwos$ci pap nowej generacji, a mianowicie:
- duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia zawarty
jest w strukturze papy zgrzewalnej),
- wysokiej trwaloSci, co wigze si¢ z konieczno$cig zapewnienia réwnie wysokiej trwatosci
pozostatych elementow systemu.

= Papa podkladowa izolacyjna elastomerobitumiczna
Papa przeznaczona do wykonywania izolacji wodochronnych a w szczegolnosci do wykonywania
warstwy podktadowej izolacji.

Przykladowy material — papa zgrzewalna podkladowa PYE G200 S4
Papa podktadowa - papa asfaltowa zgrzewalna elastomerobitumiczna na osnowie z tkaniny szklanej

o gramaturze 200 g/m2

Wilasciwosci techniczne

Strona gérna Talkowana

Masa pokrywajgca Bitum modyfikowany elastomerem SBS

Rodzaj wktadki no$nej Tkanina szklana 200 g/ m”

Grubo$¢ / waga 4,0mm / 5,44kg/rn2

Sita zrywajaca wzdtuz / poprzek >1000 N/5cm/ 1000 N/5 cm

Strona dolna Folia ochronna

Sposob montazu Zgrzewanie palnikiem / mocowanie mechaniczne

A13 SPRZET

A.1.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna
pkt. 3.
A.1.3.2 Sprzet do wykonywania robot izolacyjnych

Do wykonania izolacji z papy nalezy stosowa¢ drobny sprze¢t mechaniczny do oczyszczenia podtoza i
zgrzewania papy.

Wykonywanie robdt izolacyjnych nalezy wykonywac przy uzyciu palnikow do zgrzewania, drobnego
sprzgtu budowlanego i elektronarzgdzi.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:

e palnik gazowy jednodyszowy z we¢zem,

e maly palnik do obrobek dekarskich,

e palnik gazowy dwudyskowy badz sze$ciodyskowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),

e butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

e szpachelka,



e 1oz do cigcia papy,
watek dociskowy z silikonowa rolka,
e przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygigta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuza do wykonywania detali i obrobek z pap
zgrzewalnych. Waz do palnikow gazowych powinien mie¢ dtugo$¢ min. 15m, aby umozliwial swobodne
poruszanie si¢ z palnikiem bez czgstego przestawienia butli gazowej. Butle gazowe powinny wazy¢ 11kg lub
33kg.

Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegolnie 11kg) w warunkach znacznego wydatku gazu jest
zjawiskiem naturalnym.

Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdéw i ich wygladzania oraz do sprawdzenia poprawno$ci
wykonanych spoin.

Pracownik majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegdlnych detali
praktycznie nie dotyka papy reka, lecz postuguje si¢ w tym celu wilasnie szpachelka.

Podczas wykonywania prac izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym
musi si¢ znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z woda i z piaskiem oraz
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

A.14 TRANSPORT

A.l4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 4.

A.14.2 Transport materialow

Transport materiatdw odbywa si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okre$lony w instrukcji dostarczonej przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych. Folie w ptynie nalezy chroni¢ przed niska temperaturg.

A.143 Pakowanie i magazynowanie papy termozgrzewalnej

Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

Papa powinna by¢ zwijana na nieulegajacy odksztalceniom rdzen lub glizy o $rednicy nie mniejszej niz
50mm.

Rolki papy powinny by¢ po srodku owinigte paskiem papieru szerokosci, co najmniej 20 cm lub folig i
zabezpieczone przed rozwini¢ciem sig¢

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w PN-
89/B-27617;

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. Rolki papy moga by¢ przewozone w
kontenerach lub na paletach.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pozycji stojacej, w jednej warstwie w pomieszczeniach krytych,
chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci, co najmniej 120cm od
grzejnikow.

W zimnych porach roku nalezy zwoje papy przenies¢ dopiero bezposrednio przed obrobka z
zabezpieczonego przed mrozem magazynu posredniego na miejsce zastosowania.

A.1.44 Na kazdym opakowaniu materialéw izolacyjnych i uszczelnien powinna znajdowac sie
etykieta zawierajaca:
- nazwge i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrob uzyskat,
- wymiary,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.



A.1.5 WYKONANIE ROBOT

A.1.5.1 Ogoélne zasady wykonania robét podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt.
5.

Izolacje wodochronne (przeciwwilgociowe, przeciwwodne, parochronne), powinny by¢ wykonywane na
podstawie wskazan projektu technicznego i Producenta.

Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢ odnotowane w
dzienniku budowy.

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne przewodow instalacyjnych 1 elementow
konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione zgodnie ze wskazaniami Producenta izolacji, w sposob
wykluczajacy przeciekanie wody migdzy tymi przewodami, elementami i izolacjg.

Podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwo$cig zawilgocenia i zalania woda.

Wszystkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwa ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w
budownictwie.

A.1.5.2 Wymagania ogélne dla podlozy
Podtoza pod warstwy izolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w
przypadku za$ podtozy nieujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ rowna, przeswit pomigdzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o
dlugosci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz Smm. Krawedzie, naroza oraz styki podloza z pionowymi
plaszczyznami nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub zlagodzi¢ za pomoca
odkosu albo listwy o przekroju trojkatnym.

Uwaga Wymagania og6lne — dla wykonania podtozy ( i dylatacji ) np.:

- zelbetowych konstrukcyjnych ( §ciany, stropy, stupy, fundamenty ),

-z plyty podposadzkowe lub dociskowe betonowe lub zelbetowe

-z gladzi cementowe;j,

-z plyt styropianowych,

-z plyt z welny mineralnej,

Podane s3 w SST wykonania podtozy, elementow konstrukcyjnych, izolacji i posadzek.

A.1.53 Przygotowanie podloza

Obrobke rozpoczyna si¢ od przygotowania podioza.

Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy
oczysci¢ z gruzu i z ziemi.

Wystajace czesci fundamentdw nalezy potraktowac ze szczegolng pieczotowitoscia.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i1 inne obnizajace przyczepno$¢ czesci nalezy usunaé z catej
powierzchni za pomocg odpowiednich narzg¢dzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie o ile to konieczne nalezy powierzchni¢ betonowg wyrownac zaprawg cementowa, a nastgpnie
przetrzec, ale nie wygtadzac.

Podtoze musi by¢ niezmoczone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakow i rozwartych rys, zadziorow oraz
szkodliwych zanieczyszczen.

Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokraglic.

Promien zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 3cm. Wyoblenia ( skosy ) mozna wykonaé z
zaprawy cementowej lub zastosowac listwy przyklejane do podtoza.

A.154 Izolacje z papy
Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinny pekac, a ich powierzchnia
powinna by¢ gtadka bez lokalnych wglebien lub wybrzuszen.

A.1.5.5 Gruntowanie podloza
Gruntowanie podloza wykonaé¢ zgodnie ze wczesniejszym wskazaniem. Material gruntujacy nalezy
stosowa¢ zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.



A.1.5.6 Izolacje z pap zgrzewalnych

Przed przystagpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznaé si¢ ze stanem
podtoza, dokona¢ pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, wielko$¢ spadkoéw izolowanych
powierzchni oraz ilo§¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé rozlozenie
poszczegélnych pasow papy. Dokladne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materialow.

Nie nalezy prowadzi¢ prac w przypadku mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej
oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0°C w
przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.+20°C) i wynoszone
bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac w przypadku mokrej powierzchni przeznaczonej
do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Pasy papy nalezy uktada¢ réwnolegle do dluzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z zachowaniem
zaktadow zgodnym z kierunkiem spadkow. Przed utozeniem papy nalezy ja rozwinag¢ w miejscu, w ktérym
bedzie zgrzewana, a nast¢pnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym
przycigciu zwingé ja z dwoch koncdéw do srodka.

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az
do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym rozwijaniem rolki.

Pracownik wykonuje t¢ czynno$¢, cofajgc si¢ przed rozwijang rolkg. Miarg jako$ci zgrzewa jest wypltyw
masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na calej dlugosci zgrzewa. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi
si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaklad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa
rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit si¢ wyptyw masy o zgdanej szerokosci.

Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej
szeroko$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

o podhuzny min.8cm.
o poprzeczny min. 8cm.

Zaktady powinny by¢ wykonane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaktady nalezy wykonywac ze
szczegolng staranno$cig. Po ulozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie
skleic¢.

W poszczegolnych warstwach izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢
przesuni¢te wzgledem siebie tak, aby zaktady (zarowno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywatly si¢. Aby
unikna¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢ przycigcie naroznikow uktadanych paséow papy lezacych na
spodzie zaktadu pod katem 45°.

Zasady warstwy izolacji nawierzchniowej sg analogiczne jak podktadowe;.

Papa podkladowa — przykladowy material PYE G 200 S4

Papa do podloza moze byé¢ zgrzewana lub mocowana mechanicznie z zakltadem podtuznym i
poprzecznym o szerokosci min 8cm. Pape¢ nalezy uklada¢ z wzajemnym przesunigciem zakladow
poprzecznych. Zgrzewanie palnikiem moze by¢ wykonane na catej powierzchni lub czgSciowo na
przygotowane podtoze

Papa wierzchniego krycia — przykladowy material PYE PV 250 S5

Papa do podloza moze byé zgrzewana lub mocowana mechanicznie z zakltadem podtuznym i
poprzecznym o szeroko$ci min 8cm. Pape¢ nalezy uklada¢ z wzajemnym przesunigciem zakladow
poprzecznych. Zgrzewanie palnikiem moze by¢ wykonane na calej powierzchni.

A.1.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.l1.6.1 Ogodlne zasady kontroli jakoSci robdét podano w OST - Ogélna Specyfikacja Techniczna
pkt. 6.



A.1.6.2 Badania w czasie wykonywania robét
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Norm dopuszczonych do stosowania, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow i dokumentdéw technicznych.

- Deklaracje zgodnosci, dla ktorych ustanowiono Normy dopuszczone do stosowania, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong wyze;j.

- oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

A.1.6.3 Izolacje

- Kontrola migdzyoperacyjna izolacji i uszczelnien polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

- Kontrola koncowa wykonania izolacji polega na sprawdzaniu zgodno$ci wykonania z projektem oraz
wymaganiami specyfikacji.

- Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny, gdy wszystkie wlasciwo$ci materialow sg zgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

A.1.7 OBMIAR ROBOT

A1.7.1 Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST — Specyfikacja Nr 1 ,,Wymagania ogolne”
pkt. 7.
A.1.7.2 Jednostka i zasady obmiarowania

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot, zgodnie z dokumentacija projektows i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

A.1.8 ODBIOR ROBOT

A.1.8.1 Ogolne zasady odbioru robét podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt. 8.
A.1.8.2 Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych i par ochronnych powinna by¢é

przedlozona nast¢pujaca dokumentacja techniczna:

- projekt wykonania izolacji i uszczelnien z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie
roboét izolacyjnych przeciwwodnych i uszczelnieniowych,

- dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych do izolacji materiatbw w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez Producenta,

- dziennik budowy.

A.1.83 Odbioér podloza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

Nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatka
milimetrowg. Przeswit migdzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

A.1.84 Wymagania przy odbiorze powlok izolacyjnych
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowania podloza,
- ciaglosci izolacji 1 uszczelnien i prawidtowo$¢ wykonania, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
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- szczelnose,

- grubos¢ naniesionych warstw ( dla izolacji powtokowych )
- wystepowanie ewentualnych uszkodzen.

A.1.8.5 Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly

pozytywny wynik.

A.1.9 PODSTAWA PEATNOSCI

A.1.9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w OST — Ogdélna Specyfikacja

Techniczna pkt. 9.

A.1.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.1.10.1 Normy

- PN-N-03010:1983

- PN-B-02851-1:1997

- PN-EN 13501-1+A1:2009

- PN-EN 13707+A2:2009

- PN-EN 13969:2006 +A1:2007

- PN-EN 13859-1+A1:2008

- PN-EN 13859-2+A1:2008

- PN-EN ISO 9000:2006

- Ustawa z 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych ( Dz. U. Nr 11, poz. 84 z 2001

1) z pdzniejszymi zmianami,

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie wykazu substancji

Statystyczna kontrola jakosci -- Losowy wybor jednostek produktu do

probki

Ochrona przeciwpozarowa budynkow -- Badania odpornosci ogniowej

elementow budynkow -- Wymagania ogoélne i klasyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow --

Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Elastyczne wyroby wodochronne — wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych — Definicje 1 wlasciwosci

Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji
przeciwwodnej elementow podziemnych — Definicje 1 wlasciwosci

Elastyczne wyroby wodochronne — Definicje i wlasciwosci wyrobow
podktadowych — czg¢s¢ 1: Wyroby podktadowe do nieciagglych pokry¢
dachowych

Elastyczne wyroby wodochronne — Definicje i wlasciwosci wyrobow
podktadowych — czgs¢ 2: Wyroby podktadowe do $cian

Systemy zarzadzania jakoS$cig -- Podstawy i terminologia

niebezpiecznych wraz z ich klasyfikacjg ( Dz. U. Nr 199 poz. 1948 z2003 r ),

- Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 Kodeks Pracy ( tekst jednolity; Dz. U. Nr 21 poz. 94 z 1998 1) z

pozniejszymi zmianami,

- Ustawa z dnia 28 pazdziernika 2002 r. o przewozie drogowym materiatow niebezpiecznych ( Dz. U. Nr

199, poz. 1671 22002 1),



- O$wiadczenie Rzgdowe z dnia 24 wrze$nia 2002 r. w sprawie wejscia w zycie zmian do zalgcznikow A
i B Umowy europejskiej dotyczacej migdzynarodowego przewozu drogowego towaréw niebezpiecznych
( ADR ), sporzadzonej w Genewie dnia 30 wrze$nia 1957 r.( Dz. U. Nr 194, poz. 1629 z 2002 r ) z
poOzniejszymi zmianami

- Ustawa Prawo ochrony $rodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 r. ( Dz. U. Nr 62, poz. 627 z 2001 r ) z
pozniejszymi zmianami.

- Ustawa Ochrona przeciwpozarowa z dnia 24 sierpnia 1991 r ( Dz. U. Nr 147, poz. 1229 22002 r ) z
pozniejszymi zmianami,

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r w sprawie ogolnych
przepiséw bezpieczenstwa I higieny pracy ( Dz. U. Nr 169 poz. 1650 z 2003 r ).

A.1.10.2 Inne dokumenty i instrukcje

- Instrukcje montazu materiatow Izolacji przeciwwilgociowych 1 przeciwwodnych wydane przez
poszczegdlnych producentow.



A.2. IZOLACJE TERMICZNE
A.2.1. WSTEP

A2.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznych i
akustycznych dla budowy krytej ptywalni na os. Zwycigstwa 55 w Poznaniu.

A.2.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie powyze;j.

A.2.1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na
celu wykonanie izolacji termicznych zewnetrznych

o Izolacje termiczne z welny mineralne;j

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wilasno$ci materiatdbw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie robot oraz ich odbiory.

A2.14. Kod CPV
Izolacja termiczna i akustyczna — CPV 45432000-4

A.2.1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

- roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacja projektowa,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajacy jako$¢, okreSlajacy zasady nadzoru i kontroli poszczegdlnych
operacji roboczych, moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania izolacji termicznych.

A.2.1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podano w OST — Ogdlna Specyfikacja
Techniczna pkt. 1.6.

A.2.2. MATERIALY

A2.2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
— Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

A.2.2.2, Welna mineralna niehigroskopijna
Powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normach:
e PN-B-23100:1975 Materialy do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych - Welna mineralna,
e PN-EN 13162:2002 + PN-EN 13162:2002/AC:2006 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Stosuje si¢ ja do wszystkich rodzajow ocieplen. Dostgpna jest w postaci mat, plyt migkkich, twardych i
poltwardych, otulin, granulatu lub luznych wtokien.

Jest produktem niepalnym (moze petni¢ funkcje ogniochronng) i trwatym.

Welna jest odporna na dzialanie mikroorganizmoéw i gryzoni.
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Jest nietoksyczna, odporna na wilgoé, ale jednoczes$nie przepuszcza par¢ wodng na zewnatrz.

Welna skalna (ma brunatng barwe) jest bardziej odporna na $ciskanie i ma wickszg odporno$¢ ogniowa
(do 1000 st. C) niz szklana (do 600 st. C).

Gestos¢ minimalna — 130 kg/m3

Material do izolacji termicznej, ogniochronnej i akustycznej — przyktadowy materiat ROCKWOOL

Produkowana ze skat bazaltowych, jest wyjatkowo trwala, a jej wlasciwosci izolacyjne sg niezmienne
w czasie. Odpowiednio zastosowana zachowuje stabilnos¢ wymiarowa i nie odksztalca si¢ w trakcie
eksploatacji nawet w warunkach zmiennych temperatur i wilgotnosci. Jest odporna na korozje
biologiczng oraz Srodki chemiczne.

Welna skalna jest niepalna — jest zaklasyfikowana w najwyzszej klasie reakcji na ogien Al — nie palg
si¢, nie wytwarzajg dymu ani plongcych kropli. Ponadto weta skalna jest ogniochronna — odporna
na dziatanie ognia i temperatur pozarowych, dzigki czemu stanowi ostong przeciwogniowa.

Skalna welna pelni role doskonatej izolacji akustyczne;j
Material do izolacji termicznej, ogniochronnej i akustycznej — przyktadowy materiat ISOVER

Ptyty / maty z welny mineralnej otrzymanej z wiokien szklanych o najwyzszych wlasciwosciach
izolacyjnych

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta: AD=0.033 W/mK
Kod oznaczenia CE: MW-EN13162-T2-MU1-AF5

A23. SPRZET

A.2.3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna
pkt. 3.

A.2.3.2. Sprzet do wykonywania izolacji termicznych
Wykonywanie robdt termoizolacyjnych i dylatacyjnych nalezy wykonywaé przy uzyciu drobnego
sprzg¢tu budowlanego i elektronarzedzi.

A.24. TRANSPORT

A.24.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST - Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 4.

A.2.4.2. Przewozenie:

- wyroby termoizolacyjne nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej, uktadajac je na
calej powierzchni i wysokosci $rodka transportowego, sposob przewozenia powinien by¢ precyzyjnie
okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowany do polskich przepiséw przewozowych,

- pojemno$¢ tadunkowa powinna by¢ maksymalne wykorzystana,

- skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych, ostrych krawedzi, zataman
powodujacych zniszczenie wyrobu,

- w przypadku przewozenia wyrobow termoizolacyjnych wraz z innymi materialami zabezpieczamy je
przed przesuwaniem,

- w czasie zaladunku nie wciskamy, nie ugniatamy i nie upychamy wyrobow.

A.2.4.3. Pakowanie i magazynowanie materialow

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez Producenta.

Instrukcja powinna by$ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna si¢ znajdowac¢ etykicta zawierajgca:
- nazwg i adres producenta,
- nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrob uzyskat,
- dat¢ produkcji i nr partii,
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- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

Sktadowanie oraz przetadunek na placu budowy

- wyroby przechowujemy w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi,
w pozycji lezacej, na rtownym podtozu, w warstwach najwyzej do 2m,

-z dala od zrodet ognia.

- Jesli nie dysponujemy takimi pomieszczeniami, wyroby przykrywamy plandeka. Tylko produkty
szczelnie opakowane nie wymagajg zabezpieczen przed deszczem,

- do wyrobow skladowanych powyzej 2m wysokosci uzywamy specjalnych podestow lub palet z
nadstawkami,

-z miejsca skladowania do miejsca montazu przenosimy je w pakietach, chwytajac za spod paczki catg
dlonia,

- przy transporcie pionowym, np. na dach, uzywamy wyciagu koszowego lub palet i dzwigu z zawiesiem
belkowym.

A2.5. WYKONANIE ROBOT
A2.5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

A.2.5.2. Warunki przystapienia do robot

Wypetnienie dylatacji pomigdzy czg¢sciami budynku stanowig plyty styropianowe lub ptyty z weiny
mineralnej ( zgodnie z projektem ) UloZenie plyt wykonuje si¢ na istniejgcej Scianie przed betonowaniem (
lub murowaniem ) drugiej Sciany zamykajacej przestrzen dylatacji.

Do wykonania robot termoizolacyjnych nalezy stosowac materiaty w stanie powietrznosuchym.

W czasie wbudowywania materialow, izolacj¢ nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowa,
badz zarobowa.

Uktadanie masy betonowej na materialach izolacyjnych nie odpornych na zawilgocenie jest
niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest
kontynuowanie robdt w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robot bez proceséw mokrych.

Warstwy ocieplajace winny by¢ wbudowane w sposob uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg wodng w
czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrodet.

Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciaggla i mie¢ stalg grubos¢ zgodnie z projektem. Plyty w warstwie
pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaktad (frezowane).

W przypadku zastosowania posadzek ze spadkami wierzch ptyt izolacyjnych powinien odzwierciedlac
projektowane spadki posadzki (poprzez wykonanie podtoza ze spadkiem lub zastosowanie izolacji o
zmiennej grubosci.)

Do Iaczenia materiatéw izolacyjnych z sobg i podlozem mozna stosowac tgczniki mechaniczne, zaprawy
cementowe, lepiki 1 kleje w zaleznoSci od rodzaju podloza. Sktadniki spoiw nie powinny zawieraé
sktadnikow dziatajgcych szkodliwie na materiat izolacyjny i na podtoze.

Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie
zapobiegac ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi lub zrodtami ciepta.

Ocieplenie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej temperaturze.

A.2.5.3. Montaz plyt termoizolacyjnych
Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowaé¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
Warstwa izolacji powinna by¢ ciggla i mie¢ grubos$¢ zgodna z projektem.
Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uklada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcia stykow w
kolejnych warstwach wzglgdem siebie wynosito, co najmniej 3cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy
powinny mie¢ jednakowg gruboseé.
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do cigcia wyrobow izolacyjnych uzywamy zwyklego noza (chyba, ze technologia Producenta
przewiduje inaczej), zachowujgc rowne i1 gladkie krawedzie cigcia,
w przypadku montazu izolacji wypeltniajacej przestrzen pomi¢dzy elementami konstrukcji:
o przycinamy ptyty o 0,5cm wigcej niz wynosi rozstaw w §wietle elementow konstrukcyjnych,
o delikatnie wciskamy je pomigdzy elementy konstrukcyjne, tak, aby szczelnie wypehity
przestrzen,
plyty w dwuwarstwowym rozwigzaniu ocieplenia uktadamy mijankowo,
poszczegblne warstwy izolowanej przegrody wykonujemy sukcesywnie,
nie chodzimy po ptytach migkkich,
ograniczamy do minimum chodzenie po plytach twardych 1 miejscach, gdzie przewiduje si¢ przejscia,
uktadamy pomosty z desek wzglednie z ptyt pilsniowych lub widrowych,
ostaniamy plyty przed woda deszczowa w przypadku izolowania §cian czy dachu oraz przed woda
gruntowg w przypadku izolowania podtodg na gruncie,
przez witasciwe docinanie i uktadanie ptyt unikamy powstawania mostkow termicznych.

Nalezy (zwlaszcza przy wykonywaniu izolacji z welny mineralnej i1 szklanej):

nosi¢ odpowiednie rekawice i obszerne, zapinane ubranie robocze,

przeczyta¢ zalecenia Producenta,

nosi¢ okulary ochronne na wypadek silnego pylenia podczas wiatru

zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy, drzwi i okna powinny pozostawaé otwarte,
cig¢ nozem lub pitka,

nie uzywacé nozyc, zwlaszcza mechanicznych,

utrzymywac w czysto$ci miejsce pracy,

po zakonczeniu pracy umy¢ si¢ 1 wytrzepac, a najlepiej odkurzy¢ ubrania robocze.

A.3.5.3.1. Przygotowanie podloza
Stan powierzchni ocieplanych powierzchni powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem
do robot:

- powierzchnia ocieplana powinna by¢ naprawiona,

- ubytki i uskoki powinny by¢é wyréwnane zaprawg cementowa lub przez naklejenie dodatkowej
warstwy materiatu ocieplajacego,

- powierzchnia ocieplana powinna by¢ oczyszczona z kurzu, ziaren zaprawy lub betonu,

- pod wzgledem przyczepno$ci podtoza przez wykonanie proby przyklejenia ocieplenia, a w
przypadku negatywnego jej wyniku oczyszczenie podloza z zanieczyszczen.

A.3.5.3.2. Mocowanie plyt do $cian

W przypadku, gdy znajdujgca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtoZenia ma na
swym licu odchyiki, nalezy ja zniwelowa¢ przed rozpoczgciem montazu ocieplenia.

Klejenie ptyt rozpoczyna si¢ od dolu powierzchni ocieplane;.

Na tylng strong ptyty do przyklejenia naktada si¢ placki zaczynu z zaprawy lub kleju w ilosci 8-
10 plackéw o $rednicy 6-8 cm, obwiedzionych po obwodzie pasem szerokosci 3-4cm. Grubos¢ pasa
i plackow nie powinna przekracza¢ 2cm, aby po docisnigciu materiat klejacy nie byt wyciskany
poza obrys plyty.

Przy krawedziach ptyt powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac gescie;j.

Ptyte z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska si¢ do $ciany. Nastgpnie skorygowaé
potozenie ptyty, czyli dosungé¢ do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym mtotkiem
przez prostg tatg doprowadza si¢ do dokladnego zlicowania plaszczyzny montowanej plyty z
wczesniej zmontowang ptyta.

A.3.5.3.3. Klejenie plyt na styk do podloza

W przypadku, gdy plaszczyzny przeznaczone do oblozenia sa rowne, badz technologia
wykonania ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowa¢ metode¢ klejenia plyt
na cienkiej warstwie zaprawy klejowej.

Na ptyte naktada si¢ cienkg warstwe klejaca.

Warstwe te rozgarnia si¢ po ptycie szeroka stalowg pacg z z¢bami.
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Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt. Klej uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co ulatwia jego rdwnomierne rozprowadzenie w momencie
dociskania ptyty do podtoza.

A.3.5.3.4. Kotwienie ocieplenia (do $cian, do stropow ocieplanych od spodu)

W zaleznosci od konstrukeji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest
materiat ocieplenia i odpowiedni rodzaj jego kotwienia.

Gestos¢ 1 sposob kotwienia musi zapewni¢ bezpieczne przeniesienie przewidywanych obcigzen.

Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek wspotczynnika wytrzymatosci
przy ich obcigzeniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musza by¢ odpowiednio
wigksze od warto$ci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Producenci systemoéw ociepleniowych szczegdlowo okreslaja w instrukcjach montazu
technologi¢ wykonania robot.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia
antykorozyjne.

A.3.5.3.5. Ocieplanie mostkéw termicznych

Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na przeciwdziatanie powstawaniu mostkow termicznych.
Miejscami czgstego ich powstawania sa:

- styki $cian wewngtrznych z poprzecznymi $cianami no$nymi oraz naroznikami budynkéw na
styku $cian ostonowych i nosnych,

- wience i nadproza,

- stropy wystajace poza obrys nizszej kondygnacji,

- polgczenia lekkich elementow warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze $cianami
konstrukcyjnymi i stropami,

- przerwy dylatacyjne.

Mostki termiczne powinny by¢ szczegodlnie starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi
zgodnie z dokumentacjg projektowa 1 detalami. Zaleca si¢, aby opor cieplny byl w przyblizeniu
rowny jak dla tej samej przegrody.

Mostki termiczne powinno ocieplaé¢ si¢ od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza si¢
tylko wtedy, gdy jest to jedyne mozliwe rozwigzanie.

A.2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.2.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna
pkt. 6.

A.2.6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materialy — materiat termoizolacyjny, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze
muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe¢ musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
termoizolacyjnych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podloza pod wzglgdem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rowno$ci podloza, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg late,

- sprawdzenie spadkow podioza za pomocg 2-metrowej laty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow
nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie wytrzymatosci podtoza metodami nieniszczacymi.
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Wyniki badan powinny by¢ poroéwnane z wymaganiami i wpisywane do dziennika budowy i

akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

A.2.6.3. Badania w czasie wykonywania robét

Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jako$ci w szczegolnosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby posiadaja:
Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych.

Deklaracje zgodnosci, dla ktorych ustanowiono Polskie Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslong wyze;j.

oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

W badaniach doraznych w szczegolno$ci powinna by¢ oceniana:
rownos$¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary i ksztalty plyt (zgodnie z tolerancjg),

wilgotnos¢ i nasigkliwos$é,

naprezenia $ciskajgce pliyt,

klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora budowy.

A.2.64. Badania po wykonaniu robot ( przy odbiorze )

Roboty izolacyjne przewaznie sg robotami zanikowymi i powinny jako takie zosta¢ odebrane przed

wykonaniem nastgpnej warstwy.

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidlowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- rzgdne gornej powierzchni ocieplenia ( nalezy poréwnac z rzednymi projektowanymi ),
- spadki powierzchni izolacji

Powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji.

Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacja.

Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przykladania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o
dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni.

Pomiar przeswitu pomigdzy tatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnos$cia
do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchylki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od plaszczyzny i krawedzi od kierunku
Powierzchni | Powierzchni i krawedzi od kierunku |

15



Plaszczyzny i pionowego poziomego Przecinajacych si¢
krawedzi od linii ptaszczyzn od kata w
prostej dokumentac;ji.

Nie wigksza niz |Nie wigksze niz 1,5 mm i | Nie wigksze niz2 mmi | Nie wigksza niz 2 mm

2mmiw ogdtem nie wigcej niz 3 | ogdtem nie wigkszej niz na dtugosci taty
liczbie nie mm w pomieszczeniach 3 mm na calej kontrolnej 2 m
wigkszej niz2 | do 3,5 m wysokosci oraz |powierzchni ograniczonej
szt. na catej nie wigcej niz 4 mm w $cianami, belkami itp.
dlugosci faty | pomieszczeniach powyzej
kontrolnej 2m 3,5m wysokosci

Wyniki badan powinny by¢ poroéwnane z wymaganiami i wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

A2.7. OBMIAR ROBOT

A2.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 7.

A2.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robodt, zgodnie z dokumentacja projektowa i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

A.2.8. ODBIOR ROBOT

A.2.8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST — Ogoélna Specyfikacja Techniczna pkt. 8.

A.2.8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach budowlanych przy wykonywaniu termoizolacji elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza i warstwy izolacji cieplnej i przeciwwilgociowe;j

Odbior podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot termoizolacyjnych.

Odbidr poszczegdlnych warstw izolacji powinien by¢ wykonany przed ich zakryciem

Jezeli wszystkie pomiary i badania podtoza daly wynik pozytywny mozna uznaé¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot termoizolacyjnych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Jezeli wszystkie pomiary i badania warstw izolacyjnych daty wynik pozytywny mozna uzna¢ izolacje za
wykonane prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia wykonywania dalszych
warstw.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny izolacje nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy izolacji poprzez uzupeienie, wyréwnanie
powierzchni lub zdemontowanie i wykonanie od nowa.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz materialow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektora
Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik Budowy).

A.3.8.2.1. Wymagania przy odbiorze
Izolacje cieptochronne (termoizolacje) 1 akustyczne powinny by¢ wykonywane zgodnie z
dokumentacja techniczng, zaleceniami producenta, SST i sztukg budowlang.
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A.2.9.

A.2.9.1.

A.2.10.

Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢ odnotowane w

dzienniku budowy.

A.3.8.2.2. Odbidér wykonania termoizolacji
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbiorow mig¢dzyfazowych oraz
sposobu zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami atmosferycznymi.

Odbioér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:
- sprawdzenie, czy rodzaj i jako$¢ materialow sg zgodne z projektem budowlanym,
- sprawdzenie, czy material nie ulegl zawilgoceniu,
- sprawdzenie ciagloSci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci ulozenia oraz przylegania warstwy do

podtoza,

- sprawdzenie grubosci plyt izolacyjnych i rzednej wierzchu izolacji.
- w przypadku stosowania styropianu, sprawdzenie, czy nie styka si¢ on z materiatami zawierajagcymi
w swym skltadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste.

PODSTAWA PEATNOSCI

Techniczna pkt. 9.

A.2.10.1. Normy

PN-B-23100:1975

PN-N-03010:1983

PN-B-02851-1:1997

PN-EN 822:1998

PN-ISO 8301:1998

PN-EN 1602:1999

PN-EN 1608:1999

PN-EN 1609:1999

PN-EN 1609:1999/A1:2006

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST — Ogolna Specyfikacja

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Materialy do izolacji cieplnej z wildkien nieorganicznych -- Welna
mineralna

Statystyczna kontrola jakosci -- Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Ochrona przeciwpozarowa budynkow -- Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynkow -- Wymagania ogolne i klasyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie dlugosci i
szerokos$ci

Izolacja cieplna -- Okreslanie oporu cieplnego i wilasciwosci z nim
zwigzanych w stanie ustalonym -- Aparat ptytowy z czujnikami gestosci

strumienia cieplnego

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- OkreSlanie gestoSci
pozornej

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okre§lanie
wytrzymatos$ci na rozcigganie rownolegle do powierzchni czotowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie krotkotrwatej
nasigkliwo$ci woda metoda czeSciowego zanurzenia

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie krotkotrwatej
nasigkliwos$ci woda metoda czeSciowego zanurzenia
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- PN-ISO 8302:1999

- PN-B-89031:1999

- PN-EN 13162:2009

Izolacja cieplna -- Okres$lanie oporu cieplnego i wilasciwosci z nim
zwigzanych w stanie ustalonym -- Aparat ptytowy z oslonigta ptyta
grzejng

Piyty warstwowe z okladzinami metalowymi z rdzeniem
poliuretanowym -- Metody badan rdzenia poliuretanowego

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

A.2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz.U. z 04.02.1999 r., nr 15, poz.

140).

Instrukcje montazu materiatow termoizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych Producentow.

Katalog Rozwigzan Podtog dla Budownictwa Mieszkaniowego i Ogdlnego, Warszawa 1992.

ABC izolacji ze styropianu - Stowarzyszenie Producentow Styropianu, Krakow 1999.
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A.3. ELEMENTY SLUSARSKIE
A3.1. WSTEP

A3.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace montazu i odbioru elementow
Slusarskich dla budowy krytej ptywalni na Ratajach na os. Piastowskim 55 w Poznaniu.

AJ3.1.1.  Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie poprzednim.

A.3.1.2.  Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) obejmuja elementy
Slusarskie budynku.

A3.13. Kod CPV
- Balustrady — CPV 45451200-5
- Ogrodzenia i balustrady zewnetrzne — CPV 45450000-6

A.3.1.4.  Opis prac przewidzianych w projekcie
o  Barierki zewngtrzne ze stali ocynkowanej ogniowo

A.3.1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

- roboty budowlane przy wykonywaniu elementow $lusarskich — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem elementoéw $lusarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajacy jako$¢, okreslajacy zasady nadzoru i kontroli poszczegdlnych
operacji roboczych, moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania jako§ciowe wykonania elementow $lusarskich,

- konstrukcja stalowa nosna - elementy stalowe o charakterze konstrukcyjnym,

- element konstrukcyjny - cz¢$¢ konstrukeji stuzaca do przeniesienia sit,

- balustrada - solidna, pionowa konstrukcja ograniczajagca wyniesiong powierzchnig takg jak:
dach, balkon, taras, most lub skarpe,

A.3.1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 1.6.

A3.2. MATERIALY

A3.2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

Elementy $lusarsko-kowalskie muszg by¢ w prawidtowy i odpowiedni sposob zabezpieczone
antykorozyjnie.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania elementow $lusarskich.
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

A.3.2.2. Stosowane materialy do wykonania balustrad

=  Wyroby hutnicze (stal zwykla i stal nierdzewna) Jako§¢ wyrobdéw hutniczych powinna by¢ potwierdzona
dokumentami kontroli wg PN-EN 10204.

Kotwy ze stali zwyklej i nierdzewne;.

Nakretki i podktadki.

Zawiasy i zamki do bram i furtek.

Stal zwykta

Profile stalowe o grubosci powyzej 2,5 mm, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewi¢ i doktadnie
odttusci¢. Nalezy je ocynkowaé ogniowo, warto$¢ minimalnej miejscowej grubosci warstwy nie
moze by¢ mniejszy niz 80um.

Wszystkie potaczenia elementdw konstrukcji montowanych na budowie nalezy wykonac jako
skrecane. Wszystkie elementy ocynkowane musza mie¢ jednorodng warstwe ocynku, barwe i
strukture wygladu. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek ,,zacieki”, wtracenia, zgrubienia itp.

Zabronione jest podczas montazu spawanie i wykonywanie otworow w elementach stalowych
ocynkowanych.

Elementy konstrukcji ze stali o grubosci ponizej 2,5 mm mogg by¢ wykonane z blachy
stalowej galwanizowanej lub ocynkowanej na zimno. Niezbg¢dne ksztaltowniki moga zostac
wykonane przez dostawce metodg zaginania lub walcowania na zimno.

A3.3. SPRZET

A3.3.1. Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST - Ogdlna Specyfikacja Techniczna
Dpkt. 3.

A.3.3.2. Roboty nalezy wykonywa¢:

- przy uzyciu podno$nikow

- przy uzyciu drobnego sprz¢tu budowlanego,
- przy uzyciu elektronarzegdzi.

A3.4. TRANSPORT

A3.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna
pkt. 4.

A3.4.2. Transport materialow

Transport materiatow odbywa si¢ w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem.

Dla wkretow okreslony w normie PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie,
przechowywanie i transport i w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Elementy wykonczeniowe powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem.

Sposob transportu powinien by¢ podany przez Producenta w instrukcji. Instrukcja winna by¢
dostarczona w jezyku polskim.

Pakowanie, przechowywanie i transport wedtug instrukcji producenta dostosowanej do polskich
przepisow.

A.3.43. Pakowanie i magazynowanie materialow

Elementy $lusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez Producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:
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- nazwge i adres producenta,

- nazwg¢ wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrob uzyskat,
- datg produkcji i nr partii,

- Wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementow powinno zapewniac stalg gotowos$¢ uzycia ich do montazu.
Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych lub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi.

Powinny by¢ one odizolowane od materiatdéw i substancji dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak
wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

A.3.5. WYKONANIE ROBOT
A.3.5.1. Ogoélne zasady wykonania robot podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

A.3.5.2.  Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice
drzwiowe 1 okienne, roboty tynkowe i malarskie.

Jezeli z technologii prac wynika konieczno$¢ wykonania robot tynkarskich, posadzkarskich lub
malarskich po montazu barierek, powinny one zosta¢ zabezpieczone folig w sposob zapewniajgcy trwalg
ochrone.

A.3.5.3. Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywacé si¢ zgodnie ze
specyfikacja podang w projekcie technicznym.

Przygotowanie podloza.

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robot:
- powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektows, powierzchnia
powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

A.3.54. Montaz wyrobéw Slusarsko-kowalskich

Montaz wyrobéw powinien sprowadzaé si¢ do scalania potgczeniami $rubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza.

Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu
na zastosowane powloki antykorozyjne wyrobow.

Balustrady ze stali nierdzewnej i balustrady z powlokami lakierniczymi powinny zosta¢ zabezpieczone
przed montazem.

Jezeli jest przyjeta technologia robot zaktadajagca wykonanie w czasie prac montazowych wiercenia,
spawania lub ciecia, powtoki lakiernicze nalezy wykona¢ po zakonczeniu montazu.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu: posadzce,
$cianach.

Wszelkie roboty montazowe powinny by¢é wykonywane przed producenta, dostawce lub firme
posiadajaca autoryzacje¢ producenta

Wklejenie kotkow mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajacym do uzyskania
dopuszczalnej wytrzymato$ci polgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podioza. Nie dopuszcza
si¢ do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.
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A.3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.3.6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt.
6.

A.3.6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Badanie materialéw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zalgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez Producenta oraz zaswiadczen
Wykonawcy z kontroli jakos$ci elementoéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialow z wymaganiami
dokumentacji techniczne;.

W przypadku, gdy Producent elementéw przeprowadzil badania jako$ci materiatdw we wilasnym
zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zataczone do dokumentacji odbiorcze;j.

Badania gotowych elementéw powinno obejmowac, co najmniej sprawdzenie:

- wymiaroéw - tasmg stalowg z doktadnoscig do Imm, suwmiarka, szczelinomierzem,

- wykonczenia powierzchni - liniatem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powloki i jej
szczelnosci, Powtoki nie powinny wykazywac pegcherzy, odpryskow, tuszczenia lub pgknigé, rodzajow,
liczby i wielkos$ci oku¢ oraz ich zamocowanie - na zgodno$¢ z dokumentacja techniczng oraz ich
zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- polaczen konstrukcyjnych - na zgodno$¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy
przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii elementow.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,

- szczelno$¢ wbudowanego elementu na przenikanie wod opadowych ( elementy zewngtrzne),

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodnos¢ z dokumentacja techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

A.3.7. OBMIAR ROBOT

A3.7.1.  Ogélne zasady obmiaru robét podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 7.

A.3.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robodt, zgodnie z dokumentacja projektowa i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.

A.3.8. ODBIOR ROBOT

A.3.8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 8.

A.3.8.2.  Odbiér elementéw przed wbudowaniem
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy:

- zgodno$¢ wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidlowos¢ wykonania polaczen (przekroje, dtugo$¢ i rozmieszczenie spawdw, Srub), Srednice
otworow,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,
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- zabezpieczenie wyrobow przed korozjg.

A.3.8.3. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu
Przy odbiorze elementow §lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,
- dokltadno$¢ uszczelnienia o$cieznic,
- prawidlowos$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych,
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,
- inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot.

Badanie elementow $lusarskich powinno, co najmniej obejmowac sprawdzenie:

- wymiaroéw - tasma stalowa z doktadnoscig do 1mm, suwmiarka i szczelinomierzem,

- wykonczenia powierzchni - za pomocg linialu metalowego mierniczego i
szczelinomierza,

- zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powloki i jej szczelnosci,
powloki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskow,

- rodzajow, liczby i1 wielko$ci oku¢ oraz ich zamocowania i dzialania - zgodnos¢ z dokumentacja
techniczng

- potagczen konstrukcyjnych - zgodno$¢ z projektem technicznym, wymaganiami norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- prawidlowego dzialania czg¢$ci ruchomych.

Badanie jako$ci wbudowania powinno odbywaé si¢ na podstawie dokumentacji technicznej. W trakcie
odbioru robdt nalezy sprawdzic¢
- stan i wyglad osciezy pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania,
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementow,
- uszczelnienie przestrzeni miedzy oS$ciezami,
- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodnos$¢ z dokumentacja,
- prawidlowos¢ dziatania czg¢sci ruchomych,
- szczelnos¢ wbudowanego elementu na infiltracj¢ powietrza i przenikanie wody opadowej przez element,

Z dokonanego odbioru roboét nalezy sporzadzi¢ protokol, w ktorym powinny wymienione zauwazone
usterki.

A.3.8.4. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly
pozytywny wynik.

A3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

A3.9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST- Ogilna Specyfikacja
Techniczna pkt. 9.

A.3.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.3.10.1. Normy

- PN-EN ISO 15481:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym wypuklym z
wglebieniem krzyzowym

- PN-B-01805:1985 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie -- Ogolne zasady
ochrony
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PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogblne -- Tolerancje wymiardow liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

- PN-EN 1670 Okucia budowlane -- Odpornos¢ na korozjg -- Wymagania i metody
badan

- PN-ISO 6707-1:1994 Budownictwo -- Terminologia -- Terminy ogo6lne

- PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku -- Specyfikacja techniczna plaskich wyrobow

walcowanych dla budownictwa

PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzadzania jakoscig -- Podstawy i terminologia

A.3.10.2. Inne dokumenty i instrukcje
- Instrukcje wydane przez poszczeg6lnych Producentow.
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A4. SLUSARKA DRZWIOWA I OKIENNA ZEWNETRZNA
A4.1. WSTEP

AA4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace montazu i odbioru $lusarki drzwiowej i
okien dla budowy krytej ptywalni na os. Zwyciestwa w Poznaniu.

A4.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie powyze;j.

A4.1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robot S$lusarskich —
instalowanie okien i drzwi zewngetrznych.

A4.14. Kod CPV
Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw — CPV 45421100-5

A4.1.5. Opis prac przewidzianych w projekcie

Dostawa i montaz drzwi:
o Drzwi stalowe zewngtrzne petne bez odpornosci ogniowej w oscieznicach stalowych
o Okna w ramach aluminiowych

Dostawa i montaz wyposazenia drzwi i okien:
Klamka

Gatka

Zamek antypaniczny

Samozamykacz

o O O O

A4.1.6. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

- konstrukcja stalowa nosna - elementy stalowe o charakterze konstrukcyjnym,

- element konstrukcyjny - cze$¢ konstrukeji stuzaca do przeniesienia sit,

- okno - konstrukcja do zamykania pionowego lub prawie pionowego otworu w $cianie lub dachu ze
spadkiem, ktora przepuszcza $wiatto i moze przepuszczac powietrze

- drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gltéwnie do zapewnienia dost¢pu, dziatajaca
na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu

- o$cieznica - obramowanie skrzydet drzwiowych, okiennych itp., umozliwiajagca ich
umocowanie w miejscu przeznaczenia.

- skrzydlo okienne - element staly lub otwieralny, sktadajgcy si¢ zasadniczo z ramiaka i
wypehienia, takiego jak: oszklenie, okratowanie, petna ptyta.

- zlacze - konstrukcja utworzona przez przylegte czgSci dwoch lub wigcej  wyrobow,
elementow budowlanych zestawionych razem albo polaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikow,

- naktadka stykowa - element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztacza,

- ksztaltownik - wyrob hutniczy o statym, lecz zlozonym przekroju poprzecznym, matym w
stosunku do jego dtugosci, rura - dhugi przewod o przekroju pierScieniowym.

A4.1.7. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w OST —
Specyfikacja Nr 1 — ,, Wymagania ogolne” pkt. 1.6.

A4.2. MATERIALY
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A4.2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
— Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materialdéw przeznaczonych do wykonania robot.

A4.2.2. Potrzebne materialy zgodnie z punktem ,,Opis prac przewidzianych w projekcie”

Wigkszos¢ drzwi, okien i $cianek bedzie wykonywana na indywidualne zamowienie zgodnie z
dokumentacja techniczng. Rodzaj zastosowanych profili 1 oku¢ nalezy uzgodni¢ z Inwestorem i biurem
projektowym.

UWAGA: Przed dostawa drzwi, okien i $cianek nalezy sprawdzi¢ wymiary otworu w _naturze. (
dotyczy zwlaszcza otworow w Scianach zelbetowych )

Informacje o wymiarach, ilo§ciach, wyposazeniu i wymaganiach dotyczacych slusarki znajduja sie
w projekcie

A4.2.3. Wymagania materialowe szczegotowe

A4.23.1. Przeszklenia

- szyby klejone bezpieczne bez odpornosci ogniowe;j
- pustaki szklane typu Luksfer

- aprobata techniczna ITB.

A4.2.3.2. Okna

Okna powinny posiada¢ wlasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta
zgodnie z PN-EN 14351-1:2006.

Ponadto producent powinien okres§li¢ materiat (materiaty), z ktorych okna sg wykonane, tgcznie z
wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi.

Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementow sktadowych,
majacych wpltyw na trwalo$¢ wyrobow przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm
lub aprobat technicznych.

Producent powinien réwniez poda¢ informacje dotyczace konserwacji okien oraz ich czgsci
podlegajacych wymianie.

Wedlug PN-EN 14351-1:2006 wymagane wlasciwosci okien powinny by¢ okreslone zgodnie z
zasadami podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i sklasyfikowane wedtug
tablicy 2.

Tablica 1. Podstawy normatywne okreslania wtasciwosci i klasyfikowania okien i drzwi

balkonowych
Rozdziat / Norma
podrozdziat Norma dotvezaca Zakres
Lp. PN-EN Wiasciwos¢ klasyfi - meto?j, baadar’l Typ badania b bezposredniego
14351-1:2 kacyjna @ y bad: a zastosowania
006 lub obliczen
1. 42 Ogggig‘z";?iga EN 12210 EN 12211 Niszczace
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wiatrem

Odpornos¢ na Informacia o Krajowe
2. 4.3 obcigzenie c1a przepisy i/lub Obliczenie
PRV wypetnieniu .
$niegiem zalecenia
3. 4.4 Rezgicéi na | gN13501-1 | Palr? E';‘ 13501- | Niszczace Okna dachowe
Wiasciwosci
dotyczace
4. 442 oddziatywania | EN 13501-5 ENV 1187 Niszczace Okna dachowe
ognia
zewnetrznego
5. 45 Wodo- | EN 12008 EN 1027 Nieniszczace
szczelno$é
Substancje . . .
6. 4.6 niebezpieczne Wedtug wymagan w krajowych regulacjach prawnych
7. 4.7 Odpornosé na | g\ 43049 EN 13049 Niszczace
uderzenie
Nosnos¢
8. 48 urzadzen Wartos¢ EN 14609 Nieniszczace
zabezpieczajg progowa
cych
AT - Nieniszczace Patrz zatgcznik B
9 411 Wiasciwosci Wartosci PN-EN 20140-3 lub wartosci PN-EN 14351-
akustyczne deklarowane EN ISO 717-1 .
tabelaryczne 1:2006
EN ISO 10077- Wartosci
1:2000 tabelarvezne Wszystkie rozmiary
Tablica F.1 Y
EN ISO 100771 Powierzchnia2 .
. G,
Przenikliwosc¢ Wartosci EN IS0 10077-1 Obliczenie calkomlta 52,3m
10. 412 cieolna deklarowane oraz Powierzchnia
P EN ISO 10077-2 catkowita >2,3m20
Powierzchnia
ENISO 12567-1 | .. .. | calkowita <2,3m*°¢
EN ISO 12567-2 a Powierzchnia
catkowita >2,3m?°
Wiasciwosci
zwigzane z Wartosci EN 410
11. 413 promieniowa - deklarowane EN 13363-1 - Wszystkie rozmiary
niem EN 13363-3
(wypenienie) °
12. 4.14 Przepuszezal- | g\ 49007 EN 1026 Nieniszczace
nos¢ powietrza
13. 4.16 Sty | EN13115 EN 12046-1 Nieniszczace
operacyjne
Wytrzymato$é EN 12046-1 T]:Sei?szggf Icl;Jeb
14, 417 yirzym EN 13115 EN 14608 2624
mechaniczna (zaleznie od
EN 14609 .
wyniku)
15. 4.18 Wentylacja Wartosci EN 13141-1 Nieniszczace
deklarowane
16. 4.19 Kuloodpornos$é EN 1522 EN 1523 Niszczace o
Odporno$¢ na | EN 13123-1 EN 13124-1 . 9
7. 420 wybuch EN13123-2 | EN 13124-2 Niszczace
Odpornos¢ na
18. 4.21 wielokrotne EN 12400 EN 1191 Niszczace
otwieranie i
zamykanie
Zachowanie
19. 4.22 sie r’)_omle(_jzy Do . ENV 13420 Niszczace Wszystkie rozmiary
réznymi opracowania
klimatami
Odpornos¢ na ENV/ 1628
20. 4.23 \Arl)iamanie ENV 1627 ENV 1629 Niszczace Patrz ENV 1627
ENV 1630

@W pewnych przypadkach w odpowiednim rozdziale lub podrozdziale PN-EN 14351-1:2006 podano dodatkowe
informacje, np. dotyczace powotan.
® Badanie nieniszczace: Prébka moze by¢ uzyta do kolejnego badania.
Badanie niszczgce: Prébka nie moze byé uzyta do kolejnego badania.
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E Gdy wymagane jest szczegotowe obliczenie utraty ciepta z okreslonego budynku, producent powinien dostarczyé

doktadne i prawidtowe, zbadane lub obliczone, wartosci przenikalnosci cieplnej (wartosci projektowe)
dla rozpatrywanych rozmiaréw (rozpatrywanego rozmiaru).

4Pod warunkiem, ze Ug (patrz EN 673) Y 1,9 W/(mz*K), tekst ,Powierzchnia catkowita <2,3 m

tekstem ,Wszystkie rozmiary c”.

© Catkowita przenikalno$é energii stonecznej (wspotczynnik promieniowania stonecznego, wartosé g) i

. przenikalnos¢ $wiatta.
Wytgcznie okna uruchamiane recznie.

K Dopaoki nie bedg obowigzywaty odnosne normy i/lub wytyczne, warunki niesprecyzowane powinny by¢ uzgodnione

przez producenta i laboratorium badawcze.

2 c,dy

zastepuje sie

Tablica 2. Klasyfikacja wtasciwosci eksploatacyjnych okien i drzwi balkonowych

Rozdzm?/ Klasa/
podrozdziat deklaro-
Lp. | PN-EN Wiasciwos¢/ wielkos¢/ miara Klasyfikacja/ wartos¢ wana
14351- P
1:2006 wartose
1 42 Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem and 1 2 3 4 5 Exxxx
) Cisnienie prébne P1 [Pa] P (400) (800) | (1200) | (1600) | (2000) | (>2000)
) 49 Odporno$é na obcigzenie wiatrem d A B C
' Ugiecie ramy P (<1/150) (<1/200) (<1/300)
Odpornos¢ na obcigzenie $niegiem i . . . .. o
3 4.3 obciazenie trwale npd |Deklarowana informacja o wypehieniu (np. rodzaj i grubo$¢ szkta)
44.1 Reakcja na ogien npd F E D C B A2 Al
4 Wiasciwosci zwigzane z
442 oddziatywaniem ognia npd Patrz EN 13501-5
zewnetrznego
Wodoszczelno$é Al alal a1l | ~| ~
o —— =g |E|2|8| 888 8.z
. Nieostonigte gA) Cisnienie | P4 | < p S IS A Ea I A IR i g
probne [Pa] @ | F w8 | N w |
Wodoszczelno$é
6 45 Oslonicte (A) Cisnienie | npd | B | 2B | 3B 1 4B 5B | 6B | 7B
: ¢ : (0) (50) | (100) | (150) | (200) | (250) | (300)
probne [Pa]
7 4.6 Substancje niebezpieczne npd | Wedlug wymagan zawartych w krajowych regulacjach prawnych
8 47 Odpornosc na uderzenie npd | 200 300 450 700 950
Wysokos¢ spadania [mm]
Nosnos¢ urzadzen . .
9 4.8 zabezpicczajacych npd Wartos¢ progowa
Wriasciwosci akustyczne
10 4.11 Izolacyjno$¢ akustyczna Ry, (C; C,y) | npd Warto$ci deklarowane
[dB]
11 4.12 Przenikalno$¢ ciepina npd Warto$¢ deklarowana
: U, [W/m™*K] P
Wriasciwosci zwiazane z
12 4.13 - promieniowaniern - npd Warto$¢ deklarowana
Wspotczynnik promieniowania
stonecznego (g)
Wiasciwosci zwigzane z
13 4.13 promieniowaniem npd Warto$¢ deklarowana
Przenikalnos¢ $wiatla (t,)
Przepuszczalnos$¢ powietrza 1 2 3 4
14 414 Max ci$nienie probne [Pa] d (150) (300) (600) (600)
: Referencyjna przepuszczalnosé | "P
powietrza przy 100Pa [m*/h*m?] lub
[m’/hm] (50 ub 12,50) | (27 lub6,75) | (9 Wb225) | (3 lub0,75)
15 4.16 Sity operacyjne ° npd 1 | 2
16 4.17 Wytrzymato$¢ mechaniczna npd 1 | 2 | 3 | 4
Wentylacja
Eksponenta przeptywu powietrza n
17 4.18 Charakterystyka przeptywu npd Wartosci deklarowane
powietrza K Nate¢zenie
przeptywu powietrza
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18 4.19 Kuloodpornosé npd | FBI FB2 FB3 FB4 FBS FB6 FB7 | FSG
19 | 4201 Odpornos¢ na wybuch npd EPR1 EPR2 EPR3 EPR4
Rura uderzeniowa
20 | 4202 Odpormosc na wybuch npd | EXRI EXR2 EXR3 EXR4 EXR5
Préba poligonowa
Odporno$¢ na wielokrotne
21 4.21 otwieranie i zamykanie npd 5000 10 000 20 000
Liczba cykli
22 4.22 Zachowanie S1¢ mlqdzy roznym npd (Do opracowania)
klimatami
23 4.23 Odpornos¢ na wlamanie npd 1 2 3 4 5 6

UWAGA 1 npd — osiagi nie okreslone
UWAGA 2 Liczby w nawiasach podano dla informacji

" Jedynie jezeli w obrebie nie wystepuje (wystepuja) urzadzenie (urzadzenia) zabezpieczajace.
° Dotyczy wylacznie okien uruchamianych recznie

A4.2.33. Wymagania dla drzwi stalowych zewne¢trznych

Wszystkie drzwi zgodnie z wykazem nalezy wyposazy¢ w zamki z wktadka.

Zgodnie z zestawieniem S$lusarki (znajdujacej si¢ w projekcie) czgs¢ drzwi nalezy wyposazy¢ w
samozamykacze i zamki antypaniczne.

A4.2.34. Wymagania dla elementéw stalowych

Wszystkie dostarczane elementy stalowe muszg mie¢ jakos¢ odpowiadajgca przepisom polskim.
Wykonawca winien na zadanie przedtozy¢ odpowiednie atesty jakosci dostawy, swiadectwa kontroli
jakosci.

e zabezpieczenie antykorozyjne

Profile stalowe o grubosci powyzej 2,5 mm, nalezy oczys$ci¢ z nalotu, odrdzewi¢ i doktadnie
odttusci¢. Nalezy je ocynkowaé ogniowo, warto$¢ minimalnej miejscowej grubosci warstwy nie moze
by¢ mniejszy niz 80um.

Wszystkie potaczenia elementéw konstrukcji montowanych na budowie nalezy wykonaé jako
skrecane. Wszystkie elementy ocynkowane muszg mie¢ jednorodng warstwe ocynku, barwe i strukture
wygladu. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek ,,zacieki”, wtragcenia, zgrubienia itp.

Zabronione jest podczas montazu spawanie i wykonywanie otworéw w elementach stalowych
ocynkowanych.

Elementy konstrukcji ze stali o grubosci ponizej 2,5 mm moga by¢ wykonane z blachy stalowej
galwanizowanej lub ocynkowanej na zimno. Niezbedne ksztattowniki mogg zosta¢ wykonane przez
dostawce metoda zaginania lub walcowania na zimno.

A4.2.3.5. Wymagania dla elementéw aluminiowych

Przeznaczone do wbudowania wytlaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN
1725.T.1).

Ksztattowniki aluminiowe majg spelnia¢ wymagania okreslone w PN EN 755-1: 2001 i PN EN
755-2: 2001 oraz

PN EN 755-9: 2004. Wszystkie ksztaltowniki musza posiada¢ nawierzchni¢ o specjalnej jakosci,
zdatng do wykonywania powtok anodowanych.

Profile dobrane wg zalecen producenta systemu musza przenosi¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi
Normami. Grubo$¢ $cianek profili no$nych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm.

A.4.2.3.6. Powloki lakierowane proszkowo
Lakierowe powtoki proszkowe powinny spelniac nastgpujgce wymagania:

- grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub wg PN-EN ISO 2808:2000 — nie mniej niz 60
pm,

- twardo$¢ wzgledna bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg PN-EN ISO
1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklanej — nie mniej niz 0,7,

- odpornos¢ na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999 — stopien 0,
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- odpornos$¢ na dziatanie mgly solnej oznaczana wg PN-ISO 7253:2000/Ap1:2001 — stan powtoki bez
zmian po 1000 h dziatania mgty solnej,

- odpornos¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN ISO 2812-1:2001 — stan powtoki bez zmian po
1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23 °C i 40 °C, po 500 h dziatania roztworow 1
% NaOH, 1 % HCI, 1 % H2S04, 5 % CH3COOH oraz po 1000 h dziatania roztworow 0,1 % NaOH,
0,1 % HCI, 0,1 % H2S04, 1 % NH4O0H, 3 % NaCl.

A4.2.3.7. Powloki anodowane
Tlenkowe powtoki anodowe powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- grubo$¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub wg PN-EN ISO 2808:2000 — nie mniej niz 20
pm,

- wyglad zewnetrzny — zgodny z PN-80/H-97023,

- stopien uszczelnienia powloki wg PN-EN 12373-1:2004 — warto$¢ admitancji mniejsza niz 20 uS,

- odpornos¢ powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03: stan powtoki bez zmian po 20 cyklach
dziatania w temperaturze 35 °C mgly solnej (tj. 5% roztworu NaCl z dodatkiem kwasu octowego dla
uzyskania pH = 3,2 + 0,1) — jeden cykl dziatania mgly solnej obejmuje: 6 h rozpylania roztworu, 18
h przerwa lub stan powtloki bez zmian po 6 dniach zanurzenia probek w wodnym roztworze NaCl z
dodatkiem nadtlenku wodoru 1 kwasu octowego.

A4.2.3.8. Elementy §lusarki stalowej i aluminiowej

Elementy $lusarki aluminiowej i stalowej zewnetrznej zaprojektowano jako izolowane termicznie .

Zestaw Slusarki aluminiowej 1 stalowej musi zawiera¢ ksztaltowniki aluminiowe, stalowe,
przektadki, uszczelki, $ruby i wkrety mocujace, taSmy i inne materialy uszczelniajace oraz wszystkie
niezbedne akcesoria.

Wielkos$¢ profili noSnych musi by¢ zgodna z wymaganiami statycznymi. Ksztalt i wymiary
uszczelek oraz przektadek musza by¢ dobierane w zalezno$ci od grubosci elementéw wypetniajacych.

Oferowany system konstrukcji musi umozliwi¢ wykonanie wszystkich istotnych przewidzianych w
projekcie elementdéw, ich potaczen i stykow. Zespolenia poszczegdlnych ksztattownikow, oscieznic i
ram skrzydet powinno bazowaé na stosowaniu tgcznikéw stykowych w polaczeniu z metodg klejenia i
zaciskania lub klejenia z dodatkowym zastosowaniem sworzni. Zwraca si¢ uwagg na wymog stabilnosci
polaczen.

Niedopuszczalne sg nierdwnosci stykow naroznikow. Niedopuszczalne sg rowniez szczeliny na
stykach.

Niedopuszczalne sa mieszane sposoby polaczen tj. np. goérne narozniki przyciete pod katem 450,
dolne wykonane z zastosowaniem tgcznikdéw stykowych czotowych (z wyjatkiem skrzydet drzwiowych).

Potgczenia narozne w drzwiach stalowych nalezy wykonac¢ jako spawane (spoiny zeszlifowane)

A4.2.3.9. Sruby, laczniki i elementy mocujace

Mocowanie elementow odbywa si¢ w jak najwigkszym stopniu poprzez montaz na kotwach
stalowych segmentowych rozporowych lub wklejanych.

Kotki rozporowe musza odpowiada¢ aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju.

Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan konstrukcyjnych, no$nych nie sg dozwolone.
Mocowania nalezy tak wykona¢, aby sity powstajace od obcigzen pionowych i poziomych mogly by¢ z
dostateczng pewnoscig przeniesione przez srodki mocujace.

Nalezy uwzgledni¢ srodki kotwiagce jak Sruby, katowniki stalowe, ksztaltowniki itd., a takze
wszelkie elementy konstrukcji wsporczych (o$cieznic).

Elementy potaczeniowe, jak $ruby, sworznie itd. musza by¢ chronione przed korozja, a w
polaczeniach z aluminium musza by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2 — stal z grupy 304). W
elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowaé elementy polgczeniowe z aluminium (np.

nity).

A.4.2.3.10. Obrdébki

Parapety zewnetrzne oraz wewngtrzne, a takze obrobki progdéw drzwi i/lub materiaty, z ktorych
wyroby sa wykonywane powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich
norm lub aprobat technicznych.

A4.2.3.11. Materialy uszczelniajace
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Do wykonywania uszczelnien miedzy oknem lub drzwiami a $ciang mogg by¢ stosowane, w
zaleznos$ci od rodzaju uszczelnienia (zewngtrzne, srodkowe — izolacja termiczna, wewnetrzne), materiaty
zestawione w tablicy 3.

Tablica 3. Materialy uszczelniajace i izolacyjne stosowane do wypekiania szczelin miedzy oknem
lub drzwiami balkonowymi a o$ciezem

Warstwa zewngtrzna Warstwa §rodkowa Warstwa zewngtrzna
(uszczelnienie) (izolacja termiczna) (uszczelnienie)
* ir;lzp;rre@g;l(;wana tasma e Folia do okien paroszczelna
paroprzepuszczalna e Pianka poliuretanowa : Flt trwale elast}t/c’zny
e Folia paroprzepuszczalna e  Weina mineralna fmpreghowana tasma
e Folia elastyczna rozprezna paroszczelna
paroprzepuszczalna e Tasma butylowa do okien

Wymienione materialy nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajacymi je elementami i zmienia¢ wlasciwosci pod wptywem temperatury.

Stosowane materialy uszczelniajace powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentacji projektowej a takze spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi.

A4.3. SPRZET

A4.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Specyfikacja Nr 1 ,,Wymagania
ogdlne” pkt. 3.

A4.3.2. Roboty nalezy wykonywa¢:

-z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan systemowych,
- przy uzyciu drobnego sprzg¢tu budowlanego,

- przy uzyciu elektronarzedzi.

Przy montazu okien i drzwi nalezy wykorzystywac¢ odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia i sprzet do:
a) sprawdzania wymiardéw i plaszczyzn,

b) wiercenia otworow oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w o$ciezach,

¢) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywanie montazu na wysoko$ci wymagajgcej uzycia rusztowan.

A.4.4. TRANSPORT

A4.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 4.

A4.4.2. Transport materialéw i przechowywanie
Elementy wykonczeniowe powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem.
Sposob transportu powinien by¢ podany przez Producenta w instrukcji. Instrukcja winna by¢
dostarczona w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykicta zawierajgca:
- nazwg i adres producenta,
- nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrdb uzyskat,
- datg produkcji i numer partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
- numer aprobaty technicznej,
- numer certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
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- znak budowlany.

Przechowywanie elementow powinno zapewni¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknig¢tych Iub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i
substancji dziatajacych szkodliwie na metale jak np. wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

Transport materiatow odbywa si¢ w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem.

Pakowanie, przechowywanie i transport wedlug instrukcji producenta dostosowanej do polskich
przepisow.

Okna i drzwi, z wyjatkiem wyrobow uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy
przechowywaé¢ w magazynach pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przez opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami producentow oraz wymaganiami wlasciwych dokumentdéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobow i materiatow
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przez =zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznigciem i przed dzialaniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach,
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podlogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, rowne.
Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych polotwartych stosowanie nieutwardzonego podioza, ale
wowczas okna i/lub drzwi nalezy ustawia¢ na legarach utozonych rownolegle do siebie.

Wysokos¢ legarow powinna wynosi¢ co najmniej 15¢m. Okna i/lub drzwi nalezy ustawia¢ w odlegtosci
co najmniej 1,0m od czynnych urzadzen grzejnych.

Nalezy je przechowywa¢ w jednej lub kilku warstwach w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa.

Zasady ladowania okien i drzwi balkonowych na $rodki transportu
e ladowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie drogowym
Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzgdach tak, aby plaszczyzny skrzydet byty
rownoleglte do podtuznej osi pojazdu, z tym ze okna — na progach o$cieznic, drzwi — na stojakach oScieznic.
Wyroby nieszklone, w ktérych elementy oku¢ zamykajacych wystajag ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesung¢ wzgledem siebie o szerokos¢ skrzydta okiennego.
e lLadowanie okien i drzwi w transporcie kolejowym i wodnym $rodlgdowym
Wyroby nalezy ustawiaé pionowo w rzedach tak, aby plaszczyzny skrzydet byly réwnolegle do
podhluznej osi wagonu, z tym ze:
a) okna — na progach oscieznic,
b) drzwi zewngtrzne:
— 0 wysokosci oscieznicy mniejszej od wysokosci bocznych Scian wagonu na progu o$cieznicy,
— o wysokosci o$cieznicy wigkszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na stojaku o$cieznicy.
Wyroby nieszklone, w ktorych okucia zamykajace wystaja ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesung¢ wzgledem siebie o szerokos¢ ramiaka skrzydta.
Zaleca sie tadowanie wyrobéw w dwoch Iub trzech warstwach pod warunkiem, ze wysokos¢ bloku nie
moze przekroczy¢ wysokos$ci bocznych $cian wagonu.

Zasady zabezpieczania okien i drzwi w §rodkach transportowych

Ustawione wyroby w $rodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Polaczenia powinny zapewniac
stabilno$¢ i zwarto§¢ tadunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow.
Wyroby nalezy zabezpieczaé przez:

a) Scisle ich ustawienie w rzedach,

b) wypehienie wolnych przestrzeni w rz¢dach elementami rozpierajacymi,

¢) usztywnienie rzedow za pomocg elementow mocujacych i rozpierajacych,
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d) taczenie rzedow w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomoca rozpor a w transporcie

drogowym za pomoca elementéw mocujacych,

) usztywnienie blokéw za pomocg progéw,

f) ustawienie w przestrzeni migdzydrzwiowej w wagonach wyrobow w ten sposob, aby nie blokowatly

drzwi.

W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gorna warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak
dolna.

A.4.5. WYKONANIE ROBOT
A4.5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST — Ogdélna Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

A4.5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do montazu Slusarki okiennej i drzwiowej powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego.

Osadzenie okien przed zakonczeniem robdot mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich
warunkow cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W Scianach z ociepleniem zewngtrznym okna i drzwi nalezy wbudowywaé przed wykonaniem
ocieplenia.

A4.53. Montaz elementow

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wbudowywaniem lub osadzaniem okien i drzwi, nalezy
zapozna¢ si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu osadzania tych wyrobow i ocenié, czy zapewniajg one
mozliwos$¢ bezusterkowego wykonania robot.

Elementy metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng i instrukcjg
wbudowania, akceptowana przez kierownika budowy.

- Do mocowania elementéw w murze lub betonie nie wolno uzywaé zadnych materiatow, ktére moglyby
uszkodzi¢ wbudowywane wyroby metalowe.

- Oécieznice drzwiowe, lub inne elementy metalowe powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach
(Scianach i stropach) budynku.

- Zamiast zakotwienia dopuszcza si¢ mocowanie elementow metalowych w budynku przez ich osadzanie
przy pomocy kotkow rozporowych lub sworzni, kotkéw, lub gwozdzi wstrzeliwanych, o ile temu
sposobowi nie przeciwstawiajg si¢ inne wymagania techniczne.

- Whbudowanie elementéw metalowych moze nastgpi¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ cze$ci nosne
budynku. Elementy metalowe powinny by¢ przed wbudowaniem wykonczone docelowo i oczyszczone
z brudu i innych zanieczyszczen.

Przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wbudowaniem lub osadzeniem elementéw metalowych nalezy na
miejscu oceni¢ warunki, czy umozliwiajg bezusterkowe wykonanie prac.

Warunkiem prawidtowego wbudowania elementéw i segmentow metalowych jest sprawdzenie, czy
pomiedzy wymiarami elementow metalowych a wymiarami osciezy budynku, w ktoére maja by¢ wbudowane
nie zachodzg wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub drzwi nalezy sprawdzi¢:

- prawidlowos¢ wykonania $cian,

- stan wykonczenia i prawidlowos$¢ wykonania osciezy,

- zgodno$¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej,

- czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworéw umozliwiaja prawidlowe ustawienie i podparcie
okien z zachowaniem wlasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica

W razie zastrzezen zgtosi¢ kierownikowi budowy.
Elementy i segmenty metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
wbudowania.

Osadzone w $cianach o$cieznice metalowe nalezy uszczelni¢ migdzy o$ciezem a o$cieznicg badz §ciang
W sposob trwaty materialem nie zmieniajacym parametroOw w czasie wigzania i starzenia, aby nie nastepowato
przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j.
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Materiat uszczelniajacy ma wypeli¢ szczeling calkowicie i by¢ odporny na drgania i wstrzasy
wynikajgce z uzytkowania wbudowanych elementow.
W drzwiach skrzydta tak wyregulowaé, aby si¢ szczelnie zamykaty oraz prawidtowo dziatatly.

A4.54. Postepowanie przy kontakcie aluminium ze stalg, drewnem i zaprawa

Wigkszo$¢ kwasow organicznych, takich jak octowy, jabtkowy, cytrynowy, mlekowy, winny, nawet
stezonych, nie dziata na aluminium.

Jest ono odporne rowniez na ste¢zony kwas azotowy. Dziatajg na nie natomiast kwas solny, siarkowy oraz
bardzo energicznie - fugi, potasowy i sodowy oraz soda amoniakalna; na gorgco, cho¢ w mniejszym stopniu -
kwas octowy i cytrynowy.

Ze wzgladu na nizszy potencjat elektrochemiczny, aluminium, w kontakcie z innymi metalami (np.:
miedzig, mosigdzem, otowiem) na powierzchni styku tworzy ogniska korozji. Proces korozji pojawiajacy si¢
na powierzchni metalu ma tendencjg wnikania w glagb materiatu

W celu zabezpieczenia aluminium przed zjawiskiem korozji nalezy umiesci¢ pomigdzy metalami warstwe
izolacji.

W potgczeniach aluminium ze stalg nalezy stykajace si¢ elementy stalowe i aluminiowe odizolowa¢ od
siebie przez pomalowanie elementow stalowych farbami podkladowymi zawierajacymi chromiany cynku.
Elementy stalowe stykajgce si¢ z aluminium mozna réwniez ocynkowa¢ na goraco. Do malowania stali
stykajacej si¢ z aluminium w Zzadnym przypadku nie mozna stosowa¢ minii otowianej. Do tej pory nie
stwierdzono szkodliwego wptywu stali nierdzewne;.

Kontakt z wigkszo$cig gatunkéw drewna nie ma szkodliwego wplywu na aluminium, ale niektdre z nich,
jak np. dab lub orzech, wydzielajg substancje kwasowe, ktore moga zaatakowac i uszkodzi¢ powierzchnig
aluminium. Podczas impregnacji drewna lub przy zabezpieczaniu go przeciw wilgoci nalezy sprawdzi¢, czy
stosowane substancje nie sg szkodliwe dla aluminium.

Szczegdlng uwage nalezy zwrocic¢ na kontakt aluminium z wapnem i cementem. Z tego powodu najlepiej
chroni¢ powierzchni¢ metalu tasmg ( folig ) zabezpieczajaca.

Elementy aluminiowe w miejscach styku z murem, betonem lub zaprawg nalezy zabezpieczy¢.

W polaczeniach nitowanych lub tagczonych na $ruby w konstrukcjach projektowanych calkowicie ze
stopéw aluminium nalezy, ze wzgledu na korozj¢ kontaktowg stosowac nity lub sruby rowniez ze stopow
aluminium.

W uzasadnionych przypadkach mozna stosowac stalowe $ruby ocynkowane na gorgco.

A4.55. Ogélne zasady montazu okien i drzwi

A4.5.5.1. Usytuowanie okna lub drzwi w o$ciezu

Okno i/lub drzwi nalezy sytuowaé¢ w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzace do
skraplania si¢ pary wodnej na wewngtrznej stronie oscieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach o$cieza powinna sie utrzymywaé temperatura wyzsza o0 minimum
1°C od temperatury punktu rosy.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowac¢ ogdlne zasady usytuowania okien:
- wScianie jednowarstwowej — w polowie grubosci $ciany,
- w Scianie warstwowej z ociepleniem wewne¢trznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,
- w Scianie z ociepleniem zewn¢trznym — jak najblizej warstwy ocieplenia

W przypadku o$ciezy z wegarkami okna lub drzwi powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek
zastaniatl stojaki i nadproze oscieznicy na szeroko$¢ nie wigksza niz potowa szerokosci ksztaltownika
oscieznicy.

A4.55.2. Zasady ustawienia okna lub drzwi w otworze

Ustawienie okien / drzwi powinno zapewniacé:
- luz (szczeling) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmian¢g wymiardw okna
pod wplywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajaca
funkcjonalnos$ci okna / drzwi,
- miejsce dla klockow dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu o$cieznicy okien stosuje sie klocki Iub belki drewniane (czasami elementy
poszerzajace, o ile takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe.
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Do ustawienia okna w otworze shuzg klocki podporowe i dystansowe. Klocki podporowe i
dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byla zapewniona mozliwo$¢ odksztalcania si¢
ksztattownikoéw okien.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkow rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania
klockéw podporowych, jest niewystarczajace do przenoszenia obciazenia.

Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu o$cieznicy
powinny by¢ usunigte, nie nalezy natomiast usuwac klockow podporowych.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dlugosci elementu do
3,0m powinny wynosi¢ do 1,5mm/m.

Przy elementach o wigkszych wymiarach, wystepujace odchylki nie mogg mie¢ negatywnego
wplywu na funkcjonalnos$¢ okien lub drzwi.

A.4.5.53. Zasady ustawienia okna lub drzwi w o$ciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byty
przenoszone za posrednictwem tacznikow na konstrukcj¢ budynku, a funkcjonalno$¢ okien byta
zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oScieznicy.

Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleznoSci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materialy izolacyjne nie shuzg do mocowania okien, a wylacznie
do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a $ciang.

Sruby moga by¢ stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly pelnej, cegly silikatowej, cegly
dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac $ruby dostosowane do materiatu o$ciezy.

W przypadku okien aluminiowych z ksztalttownikow z przektadkami termicznymi ww. taczniki
mocowane sg do komory wewngtrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem
podkitadki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzen na przekladki termiczne z tworzyw
sztucznych.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oScieznicy jest zbyt duzy do
stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych.

A4.554. Uszczelnienie i izolacja polaczenia okna/ drzwi ze $ciang
Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody
opadowej od strony zewngetrznej oraz pary wodnej od strony wewngtrznej.
Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta materiatow
uszczelniajacych, dotyczacych:
- zgodnosci chemicznej stykajacych sie ze soba materiatow,
- oczyszczenia powierzchni przylegania,
- zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznos$ci od rodzaju materiatu),
- wymagan w zakresie wilgotnos$ci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, srodkowej 1 zewnetrzne;.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materialu uszczelniajagcego (kitu trwale
elastycznego) Iub impregnowanych tasm rozpreznych nieprzepuszczajacych powietrza i pary wodnej
(tasmy paroszczelne).

Uszczelnienie to powinno uniemozliwia¢ przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny
miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie
miedzy oknem a o$ciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy).

Paroszczelno$¢ uszczelnienia po stronie wewngtrznej okna powinna byé wyzsza niz po stronie
zewngtrznej. Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z polaczenia na zewnatrz budynku.

Uszczelnienie powinno by¢ trwale i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je
materiatami.
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Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypehliajacej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wey), ktore zapewniaja izolacje
termiczng 1 akustyczng potaczenia okna z o$ciezami.

Szczelina miedzy oScieznicg a osciezem powinna by¢ catkowicie wypeliona warstwa izolacji
termicznej.

Pianki stosowane do wypelnienia polaczen (zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym
spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcja producenta. Dotyczy to przede wszystkim
temperatury otoczenia, przy ktorej moga by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na dokladne wypelnienie szczeliny, a
jednoczesnie nie wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy o$cieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych
paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewngtrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki
sposoOb, aby nie bylo mozliwosci przenikania wody opadowej do wngtrza szczeliny miedzy oknem a
sciang.

Uszczelnienie powinno by¢ trwale i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je
materiatami.

A4.5.6. Ogolne zasady osadzenia parapetéw okiennych i obréobek
Parapety zewnetrzne
Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji

projektowe;j tak, by spetnione byly nastepujgce wymagania:

- osadzanie parapetu nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

- parapet powinien wystawac poza plaszczyzne $ciany okolo 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

- mocowanie do o$cieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

- miejsca polaczenia parapetu z o$cieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione taSmami rozpreznymi i
silikonem,

- polgczenia boczne parapetu z oSciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny zapewniac
cigglos¢ uszczelnienia (przyklady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z oSciezem
przedstawione sg w pkt. 4.4.1. Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Czes¢
B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 r.),

- przy oknach z ksztattownikdéw aluminiowych lub z PVC kohierz parapetu powinien by¢ wprowadzony
pod profil progowy oscieznicy (wywiniecie kolnierza na profil ramy o$cieznicowej bez dodatkowego
uszczelnienia tasSmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnos$ci potgczenia),

- osadzenie parapetu z kamienia lub elementow ceramicznych powinno by¢ poprzedzone utozeniem na
styku oScieznicy i o$cieza izolacji przeciwwilgociowej wywinigtej na ksztattownik progu o$cieznicy

Przy montazu parapetow z blachy nalezy zwroci¢ uwage na:

- zmiang ich wymiarow pod wplywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone co
250cm),

- podparcie i zabezpieczenie parapetow przed podrywaniem do gory przez wiatr,

- wytlumienie odglosow padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygluszajacych),

- polaczenia koncowe parapetéw z oSciezami nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od konkretnego rozwigzania
elewacji.

Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewngtrznego nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na
obwodzie okna.

Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czeSci oscieza, zgodnie z rozwigzaniami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Plaszczyzna styku parapetu z wrgbem os$cieznicy powinna by¢
tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary wodnej w przestrzeni pod progiem oScieznicy.

A4.5.7. Laczenie okien w zestawy
Okna lub okna i drzwi balkonowe mozna taczy¢ w zestawy:
- poziome,
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- pionowe.

Potgczenia okien i/lub drzwi balkonowych w zestawach musza zapewnia¢ szczelno$¢ na przenikanie
wody opadowej i powietrza oraz wiasciwag wspolprace taczonych elementow.

Zestawy poziome - Polagczenia w zestawy poziome okien lub okien i1 drzwi balkonowych z
ksztaltownikow aluminiowych nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa i zaleceniami
producenta systemu.

Zestawy pionowe - Laczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg
projektowa 1 zaleceniami producenta systemu. Polaczenia takie na ogdét wymagaja zamocowania
dodatkowego poziomego elementu miedzy oscieznicami stykajacych si¢ okien.

A4.5.8. Okucia i akcesoria

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzgledni¢ wszystkie
okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w szczegodtach
wymienione w Specyfikacji.

Okuciom stawia si¢ najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegélne detale nalezy przewidzie¢ w
wykonaniu aluminiowym (malowane proszkowo lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie Sruby
tylko ze stali szlachetnej. Wszystkie niewidoczne cze$ci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozja
(stal nierdzewna, aluminium anodowane badz inna metoda).

Wszystkie drzwi sg przystosowane do zamkow bgbenkowych. W drzwiach zewngtrznych umieszczone sa
np. systemy oku¢ i rozetki okragle lub owalne dla klamek i zamkoéw bebenkowych ze stali nierdzewnej.
Nalezy wykona¢ odboje podtogowe lub $cienne dla wszystkich drzwi.

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) musza by¢ dostarczone
jako grupami ujednolicone i pochodzace od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie klamki musza
pochodzi¢ od jednego producenta.

Samozamykacze muszg by¢ dobrane odpowiednio do wielkosci skrzydet, ciezaru drzwi, umieszczenia
drzwi na drogach ewakuacyjnych oraz wymagan p.poz. (tam gdzie wystgpuja). Drzwi dwuskrzydlowe musza
by¢ wyposazone w samozamykacze z funkcjg kolejnosci zamykania.

A.4.5.8.1. Wyposazenie drzwi (zgodnie z zestawieniem w dokumentacji projektowej)
] zawiasy odpowiednio do rozmiardw i ci¢zaru poszczegolnych elementdw;
] komplety klamek i uchwytéw /pochwyty rurowe odp. do wysokosci skrzydta drzwi / material —
stal nierdzewna,
= zamki cylindryczne przygotowane do osadzenia wktadki patentowej (antywlamaniowej) systemu
Master Key — do drzwi zewngtrznych, wg wskazan Nadzoru
] samozamykacze z regulacjg kolejnosci zamykania, wbudowane w konstrukcje drzwi,
= okucia anty-paniczne
] akcesoria dostosowane do zamka elektronicznego oraz rygla magnetycznego
. zamek z cylindrem (z wyjatkiem drzwi EI30 i1 EI 60)

Nalezy uzgodni¢ z wykonawca systemu ochrony dostgpu wszystkie drzwi, ktore maja byc
wyposazone w zamki elektroniczne, wylgczniki i czujniki przed ich wykonaniem. Wszystkie
zabezpieczenia elektroniczne majg by¢ fabrycznie zainstalowane wraz z okablowaniem w drzwiach przed
ich dostawa na budowe.

Wszystkie zabezpieczenia maja by¢ niewidoczne chyba, ze to wymaganie nie bedzie zgodne z
wymaganiami przeciwpozarowymi.

Drzwi nalezy wyposazyé we wszystkie akcesoria i elementy niezbedne do niezawodnego
funkcjonowania, nawet, jezeli nie zostaly one jednoznacznie i w szczegdlach wymienione w niniejszej
Specyfikacji.

Wszystkie elementy okucia wykona¢ ze stali nierdzewnej. Okucie spelnia¢ musi wymogi klasy
antykorozyjnej 3, wg PN-EN 1670; praca ciagta klasa 3, wg PN-EN 12400.

A.4.5.8.2. Stabilno$¢ zamocowania skrzydel drzwiowych.
Skrzydta oraz podzespoty nie powinny w trakcie ruchu ulega¢ obluzowaniu lub wypadnigciu z
prowadnic i zamocowan. Wézki jezdne powinny na catej dtugosci ruchu poruszac si¢ bez zacigc.

A.4.5.8.3. Funkcjonalno$¢ i niezawodnos$¢ dzialania.
Po wykonaniu 200 000 cykli otwierania i zamykania drzwi powinny zachowaé prawidlowosé
dzialania.
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A4.5.9. Pustaki szklane typu luksfer

Podstawowg metoda budowania konstrukcji z pustakow szklanych jest murowanie na zaprawie
cementowe]j bez wapna. Nie kazdg zaprawe mozna uzy¢ do budowy z pustakow szklanych. Zaprawa musi
charakteryzowac si¢ m.in. odpowiednig przyczepnoscig i elastycznoscia.

Montaz konstrukcji zaczynamy od montazu listwy startowej lub ceownika stalowego, ktory wraz z
pasami bocznymi i gérnym utworzy ram¢ obwodowa (rozstaw kotkdéw rozporowych co 40-50cm, nie
mniej, jak 3 kotki na listwe).

Dno listwy obwodowej nalezy wylozy¢ tasma dylatacyjng, a nastgpnie zamontowac zbrojenie
obwodowe: drabinke zbrojeniowg lub dwa prety 6 mm, podwigzujac je drutem wigzadtowym tak, aby nie
opadto na dno listwy obwodowe;j.

Listwe obwodowa nalezy wypetni¢ zaprawa montazows, tak aby wypeiona ona byta w catosci.

Na tak przygotowanym podtozu uktadamy pierwsza warstwe pustakow szklanych, rozpoczynajac od
naroznika. Odleglo$ci migdzy pustakami utrzymujemy za pomocg krzyzykdéw dystansowych do pustakow
szklanych. Zaprawe najlepiej naktada¢ na krawedz pustaka i po jego umieszczeniu w konstrukcji usungc jej
nadmiar.

Calos¢ konstrukcji musi by¢ zazbrojona. W spoinach poziomych uktadamy drabinke zbrojeniowa lub
dwa prety 6 mm, natomiast w spoinach pionowych pojedyncze pr¢ty na przemian po wewnetrznej i
zewngtrznej stronie. Konce zbrojenia muszg by¢ zakotwione w ramie obwodowe;j.

Nadmiar zaprawy usuwamy na biezgco, nie dopuszczajgc do jej wyschnigcia. Kazdg warstwe pustakow
uktadamy do wymaganej wysokosci analogicznie jak pierwsza, pami¢tajac, aby zachowac¢ wzor pustakow
szklanych.

Po utozeniu ostatniego rzedu pustakéw odrywamy ptytki po obu stronach krzyzykow dystansowych.
Zbieramy nadmiar zaprawy ze spoin zostawiajgc wolng przestrzen, ktorg uzupelniamy zaprawag do
spoinowania. Czynno$¢ ta mozemy wykona¢ na nastgpny dzien za pomocag zapraw do spoinowania
odpowiednich do szerokosci spoin.

Nalezy pamigtaé
- Scianki z pustakow szklanych nie taczymy na sztywno z innymi $cianami,

- pustaki uktadamy warstwami poziomymi, najlepiej nie wigcej niz cztery warstwy dziennie,
- zbrojenie nie moze dotykac pustakow,
- Scianki z pustakoéw szklanych nie mogg przenosi¢ obcigzen z otoczenia

A.4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.4.6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna
pkt. 6.

A4.6.2. Badania przed przystapieniem do montazu
Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi nalezy oceni¢ stan $cian i przygotowania osciezy do
robot montazowych oraz wykona¢ badania wyrobow i materialdw wykorzystywanych w tych robotach.

Przed przystagpieniem do montazu okien nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednia szczegotowa specyfikacja techniczng,

- rodzaj oSciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowo$¢ wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegdétowymi specyfikacjami
technicznymi),

- zgodno$¢ wymiardw otworéw z wymiarami projektowanymi,

- mozliwo$¢ zabezpieczenia prawidlowego luzu na obwodzie pomiedzy o$ciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegdtowych
specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a
takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

Badania materiatow i wyrobow
Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi nalezy sprawdzi¢:
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- zgodno$¢ okien i drzwi oraz obrobek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacja
techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

- zgodno$¢ okien i drzwi oraz obrébek z dokumentacja projektowa i niniejszg specyfikacjg techniczna,

- w protokole przyjecia materiatdw na budowe: czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w
robotach montazowych,

- stan opakowan (oryginalno$¢, szczelno$¢) oraz sposoOb przechowywania wyrobow 1 terminy
przydatnosci materialdw uszczelniajacych.

A.4.6.3. Badania w czasie wykonywania robét

Badanie materialdéw zastosowanych do wykonania elementow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zalaczonych zas§wiadczen o jakosSci wystawionych przez Producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakos$ci elementow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdéw z wymaganiami
dokumentacji techniczne;j.

W przypadku, gdy producent elementdow przeprowadzit badania jakosci materiatow we wlasnym
zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zalaczone do dokumentacji odbiorcze;.

Badania gotowych elementow powinno obejmowaé, co najmniej sprawdzenie:

- wymiarow-tasmg stalowa z dokladnoscia do 1mm, suwmiarka, szczelinomierzem, wykonczenia
powierzchni - linialem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powloki i jej szczelnosci,
powtoki nie powinny wykazywaé pgcherzy, odpryskow, tuszczenia lub pekniec,

- rodzajow, liczby i wielko$ci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodno$¢ z dokumentacja
techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- potaczen konstrukcyjnych - na zgodno$§¢ =z niniejszag specyfikacja, wymaganiami norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania
nalezy przeprowadzaé przy odbiorze kazdej partii elementow,

- stanu 1 wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci 1 spoziomowania,

- rozmieszczenia miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementow,

- szczelno$ci wbudowanego elementu zewnetrznych na przenikanie wod opadowych,

- stan wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z. dokumentacjg techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

A.4.6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy speinione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace montazu okien i/lub drzwi, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna (szczegdélowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci oceny robdt poprzedzajacych wykonanie montazu,

- jakosci robot montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Badania sprawdzajace jakos¢ wbudowania okien i/lub drzwi:

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez pordéwnanie
wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje si¢ na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dlugosci i wysokosci,

e sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dlugosci elementu
do 3m nie powinno przekracza¢ 1,5mm/m,

e sprawdzenie roznicy dlugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — réznica dlugosci przekatnych nie
powinna by¢ wigksza od 2mm przy dtugosci elementow do2 m i 3mm przy dtugosci powyzej 2m,
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e sprawdzenie prawidlowos$ci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet
powinno odbywac si¢ ptynnie i bez zahamowan, skrzydio nie powinno pod wlasnym cig¢zarem
samoczynnie zamykac si¢ lub otwierac,

e sprawdzenie szczelnosci — zamknigte skrzydlo powinno przylegaé réwnomiernie do o$cieznicy
zapewniajac szczelno$¢ miedzy tymi elementami,

e sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc.

A.4.7. OBMIAR ROBOT
A4.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 7.

A4.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot, zgodnie z dokumentacija projektows i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

A.4.8. ODBIOR ROBOT
A4.8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST — Ogdélna Specyfikacja Techniczna pkt. 8.

A4.8.2. Odbiodr elementéow przed wbudowaniem
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy:
- zgodno$¢ wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,
- prawidlowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dhugos¢ i rozmieszczenie spawow, Srub),
- Srednice otworow,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
- rodzaj zastosowanych materiatow.

A.4.8.3. Odbior elementoéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementow §lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

A4.84. Wymagania przy odbiorze

Wyniki badan materialow powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wymiary
Wymiary drzwi oraz $cianek wewnetrznych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN
1529:2001 dla klasy tolerancji 2, nie powinny przekraczac:
-+ 1,5 mm — w przypadku szerokosci,
-+ 1,5 mm — w przypadku wysokosci,
-+ 1,0 mm — w przypadku grubosci.

Odchylki
Odchylki wymiarow liniowych od wartosci nominalnych o$cieznic drzwiowych powinny by¢ zgodne z

PN-EN 22768-1:1999 dla odchytek zgrubnych (klasa ,,C”), tj. nie powinny przekraczac:

-+ 0,8 mm — w zakresie wymiaréw 30 + 120 mm,

-+ 1,2 mm — w zakresie wymiaréow 121 + 400 mm,

-+ 2,0 mm — w zakresie wymiaréow 401 + 1000 mm,

-+ 3,0 mm — w zakresie wymiaréw 1001 + 2000 mm,

-+ 4,0 mm — w zakresie wymiaréw 2001 + 4000 mm.

Odchytka polozenia zawiaséw nie powinna przekracza¢ 1,0 mm.
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Powierzchnie ksztaltownikéow
Powierzchnie ksztaltownikow aluminiowych powinny by¢ rowne i gladkie. Ksztaltowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg lakierowymi powlokami proszkowymi. Powloki ochronne powinny by¢ bez rys
1 innych uszkodzen.

Prostokatnos¢ skrzydel.
Odchylki narozy skrzydla od prostokatnosci powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy
tolerancji 2, tj. nie powinny przekracza¢ + 0,75 mm/500 mm.

Plasko$¢ skrzydla.

Odchylka od plaskosci ogodlnej, mierzona jako odchylenie jednego naroza od ptaszczyzny
poprowadzonej przez trzy pozostate naroza, powinna by¢ zgodna z PN-EN 1530:2001 dla klasy tolerancji 3,
tj. nie powinna przekracza¢ 4,0 mm.

Odchylki brzegdéw od ptaskosci tj. wygigcie (brzegi pionowe) nie powinno przekracza¢ 4,0 mm oraz
wyboczenie (brzegi poziome) nie powinno przekracza¢ 2,0 mm.

Odchylki od ptaskosci miejscowej nie powinny przekracza¢ 0,6 mm (klasa tolerancji 1 wg PN-EN 1530
:2001).

Prawidlowos$¢ dzialania drzwi.
Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania
skrzydta o oscieznicg. Dziatanie ruchomych elementow oku¢ powinno przebiegaé bez zaci¢é. Uszczelka
przylgowa powinna $cisle przylegac¢ do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym obwodzie.

Wartosci sil operacyjnych.
Sity operacyjne nie powinny przekracza¢ nastgpujacych wartosci:
- dynamiczna sila potrzebna do zamknigcia drzwi — 50 N,
- sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta — S0 N,
- sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia skrzydta przy uzyciu klamki — 50 N lub 5 Nm,
- sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku — 10 N Iub 2,5 Nm.

Odpornos$¢ na obcigzenia statyczne pionowe, dzialajace w plaszczyznie skrzydla.
Obciazenie statyczne sitg pionowa o wartosci 1000 N (2 klasa wytrzymatosci wg PN-EN 1192:2001),
dziatajace na skrzydlo rozwarte pod katem 90°, zgodnie PN-EN 947:2000, nie powinno powodowac:
- odksztatcen trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka,
wiekszych niz 1 mm,
- zmiany dtugosci przekatnej skrzydta wigkszej niz 1 mm.

Odpornos$¢ na skrecanie statyczne.

Obcigzenie statyczne skrecajgce drzwi sita o wartosci 300 N (3 klasa wytrzymalosci wg PN-EN
1192:2001), dziatajace na skrzydto drzwiowe rozwarte pod katem 90° i zablokowane w gérnym narozu po
stronie zamka, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno powodowa¢ trwatych odksztalcen poziomych
skrzydta w miejscu przytozenia sity (dolne naroze po stronie zamka) wigkszych niz 2 mm.

A4.9. PODSTAWA PEATNOSCI

A4.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna phkt. 9.

A4.9.2. Wycene stolarki okiennej nalezy dokona¢ na podstawie dostarczonego projektu, danych
uzupelniajacych zawartych w tej SST oraz doswiadczenia wlasnego.

A4.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.4.10.1. Normy
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- PN-EN 14351-1:2006

- PN-EN 13501-1:2007 (U)

- PN-EN 13501-2:2007 (U)

- PN-EN ISO 15481:2002

- PN-ISO 6707-1:1994

- PN-B-01805:1985

- PN-B-92210:1990

- PN-EN 1634-1:2002

- PN-EN 1634-1:2002/AC:2007

- PN-EN ISO 9000:2006
- PN-EN 572

- PN-B-13079

- PN-B-13083

- PN-EN 356

- PN-EN 357

- PN-EN 12150

- PN-EN ISO 12543

- PN-EN 485-3:2005

- PN-EN 603-3:2002

- PN-EN 485-2:2006

- PN-EN 515:1996

Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Czgs$¢ 1:
Okna i drzwi zewnetrzne bez wlasciwosci dotyczacych odpornosci
ogniowej i/lub dymoszczelnosci

Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementow budynkow -
- Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementow budynkow -
- Czgs¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z

wylaczeniem instalacji wentylacyjnej

Wkrety wiercgce samogwintujagce z tbem walcowym wypuklym z
wglebieniem krzyzowym

Budownictwo -- Terminologia -- Terminy ogolne

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie -- Ogodlne zasady
ochrony

Elementy i segmenty S$cienne aluminiowe -- Drzwi 1 segmenty z
drzwiami - szklone, klasy O 1 OT -- Ogoélne wymagania i badania
Badania odpornosci ogniowej zestawdéw drzwiowych i zaluzjowych --

Czes$¢ 1: Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

Badania odpornosci ogniowej zestawoéw drzwiowych i zaluzjowych --
Czes$¢ 1: Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

Systemy zarzadzania jako$cig -- Podstawy i terminologia
Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego.
Szklo budowlane — szyby zespolone.

Szkto budowlane bezpieczne.

Szklo w budownictwie. Szyby ochronne.

Szklo w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe.

Termicznie  hartowane bezpieczne szklo  sodowo-wapniowo-
krzemianowe.

Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.

Aluminium i stopy aluminium -- Blachy, taSmy i plyty -- Cz¢$¢ 3:
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu wyrobéw walcowanych na
goraco

Aluminium 1 stopy aluminium -- Material wyjsciowy do kucia
przerobiony plastycznie -- Czg$¢ 3: Dopuszczalne odchytki wymiardw i
ksztattu

Aluminium 1 stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty: Wtasnosci
mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia standw.
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- PN-EN 573-3

- PN-EN 755

- PN-EN 10088

- PN-EN ISO 2808:2000

- PN-EN ISO 1522:2001

- PN-EN ISO 2409:1999

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane.
Stale odporne na korozj¢ - Cze$¢ 1-3.

Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powtoki

Farby i lakiery -- Proba ttumienia wahadta

Farby i lakiery -- Metoda siatki naci¢é

- PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odporno$ci na rozpylong oboj¢tna

- PN-EN ISO 2812-1:2001

- PN-8/H-97023

- PN-EN 12373-1:2004

- PN-76/H-04606/03

- PN-EN 1529:2001

- PN-EN 22768-1:1999

- PN-EN 1530:2001

- PN-EN 1192:2001

- PN-EN 947:2000

- PN-EN 948:2000

- PN-EN 1670

- PN-EN 107:2002 (U)

- PN-EN 410:2001

solanke (mgte)

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze -- Cz¢$¢ 1:
Metody ogolne

Ochrona przed korozja -- Anodowe powtoki tlenkowe na
aluminium

Aluminium 1 stopy aluminium -- Utlenianie anodowe -- Czg$¢ 1:
Metody charakteryzowania dekoracyjnych 1 ochronnych

anodowych powtok tlenkowych na aluminium

Aluminium 1 stopy aluminium -- Metody badan wilasnosci
anodowych powtok tlenkowych -- Badanie odpornos$ci na korozje

Skrzydta drzwiowe -- Wysoko$é, szerokos¢, grubosé i
prostokatnos¢

Tolerancje ogolne -- Tolerancje wymiardéw liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Skrzydta drzwiowe - Plasko$¢ ogdélna 1 miejscowa — Klasy
tolerancji

Drzwi -- Klasyfikacja wymagan wytrzymalosciowych

Drzwi rozwierane -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenie
pionowe
Drzwi rozwierane -- Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie
statyczne

Okucia budowlane -- Odporno$¢ na korozje -- Wymagania i
metody badan

Metody badan okien — Badania mechaniczne.

Szklo w budownictwie — OkreSlenie $wietlnych 1 stonecznych
wlasciwosci oszklenia.
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- PN-EN 410:2001/Ap1:2003

- PN-EN 410:2001/Ap2:2003

- PN-EN ISO 717-1:1999

Szkto w budownictwie — Okreslenie $wietlnych i slonecznych
wlasciwosci oszklenia.

Szkto w budownictwie — Okreslenie $wietlnych i1 slonecznych
wlasciwos$ci oszklenia.

Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjno$ci akustycznej elementow budowlanych — Izolacyjnos¢ od
dzwigkow powietrznych.

- PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (U) Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i

- PN-EN 1026:2001
- PN-EN 1027:2001

- PN-EN 1191:2002

- PN-ENV 1627:2006 (U)

- PN-ENV 1628:2006 (U)

- PN-ENV 1629:2006 (U)

- PN-ENV 1630:2006 (U)

- PN-EN ISO 10077-1:2007

- PN-EN ISO 10077-2:2005

- PN-EN 12207:2001

- PN-EN 12208:2001

- PN-EN 12210:2001

- PN-EN 12210:2001/AC:2006

- PN-EN 12211:2001

- PN-EN 12400:2004

- PN-EN 12365-1:2006

izolacyjno$ci akustycznej elementow budowlanych — Izolacyjnos¢ od
dzwigkow powietrznych.

Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Metoda badania.
Okna i drzwi — Wodoszczelno$¢ — Metoda badania.

Okna i drzwi — Odporno$¢ na wiclokrotne otwieranie i zamykanie —
Metoda badania.

Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wlamanie — Wymagania i
klasyfikacja.

Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne.

Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornosci na obcigzenie dynamiczne.

Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornosci na proby wlamania recznego.

Cieplne wlasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta — Czgs¢ 1: Postanowienia ogolne.

Cieplne wlasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta — Cze$¢ 2: Metoda komputerowa dla
ram.

Okna i drzwi — Przepuszczalnos$¢ powietrza — Klasyfikacja.

Okna i drzwi — Wodoszczelnos$¢ — Klasyfikacja.

Okna i drzwi — Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

Okna i drzwi — Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.
Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.
Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien,

zaluzji 1 $cian ostonowych — Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja.
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- PN-EN 12365-2:2006

- PN-EN 12365-3:2006

- PN-EN 12365-4:2006

- PN-EN ISO 12567-1:2004

- PN-EN ISO 12567-2:2006

- PN-EN 13049:2004

- PN-EN 13115:2002

- PN-EN 13363-1:2007 (U)

- PN-EN 13363-2:2006

- PN-ENV 13420:2006 (U)

- PN-EN 14608:2006
- PN-EN 14609:2006

- PN-EN 14351-1:2006

- PN-EN 20140-3:1999

- PN-EN 20140-3:1999/A1:2007

- PN-77/B-02011

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien,
zaluzji i $cian oslonowych — Cze$¢ 2: Metoda badania liniowej sily
sciskajace;.

Okucia budowlane — Uszczelki i ta§my uszczelniajace do drzwi, okien,
zaluzji 1 $cian ostonowych — Cze$¢ 3: Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego.

Okucia budowlane — Uszczelki i ta§my uszczelniajace do drzwi, okien,
zaluzji 1 $cian oslonowych — Cze$¢ 4: Metoda badania powrotu
poodksztalceniowego po przyspieszonym starzeniu.

Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien 1 drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czes$¢ 1:
Kompletne okna i drzwi.

Cieplne wlasciwosci uzytkowe okien 1 drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czes$¢ 2:
Okna dachowe i inne okna wystajace z ptaszczyzny.

Okna — Uderzenie cialem migkkim i1 cigzkim — Metoda badania,
wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.

Okna - Klasyfikacja wlasciwosci mechanicznych — Obcigzenia
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.

Urzadzenia ochrony przeciwslonecznej potaczone z oszkleniem -
Obliczanie wspotczynnika przenikania promieniowania stonecznego i
swiatla — Czes$¢ 1: Metoda uproszczona.

Urzadzenia ochrony przeciwslonecznej potaczone z oszkleniem -
Obliczanie wspotczynnika przenikania promieniowania stonecznego i
$wiatta — Cze$¢ 2: Szczegdtowa metoda obliczania.

Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma ré6znymi klimatami — Metoda
badania.

Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.
Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

Okna i drzwi — Norma wyrobu, wlasciwosci eksploatacyjne — Czes¢ 1:
Okna i drzwi zewnetrzne bez wlasciwosci dotyczacych odpornosci
ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci  akustycznej elementow budowlanych — Pomiary
laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkéw powietrznych elementow
budowlanych.

Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjno$ci akustycznej elementow budowlanych — Pomiary
laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkow powietrznych elementow
budowlanych.

Obcigzenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.
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- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed halasem pomieszczen w
budynkach — Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz
izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych — Wymagania.

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.

A4.10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje montazu wydane przez poszczegolnych Producentow.
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A.5. TYNKI ZEWNETRZNE
A5.1. WSTEP

AS.1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych
dla budowy krytej ptywalni na os. Zwycigstwa w Poznaniu.

A.5.1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie powyze;j.

A.5.1.3.  Zakres robét objetych SST

- Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwg ochronng, wyréwnawcza lub
ksztattujacag forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technik¢ wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

- Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.

- Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

AS5.14. Kod CPV
Tynkowanie - 45410000-4

A.5.1.5.  Opis prac przewidzianych w projekcie

o Przygotowanie powierzchni betonowych (wylewanych i1 prefabrykowanych) poprzez oczyszczenie,
ewentualne wyréwnanie i gruntowanie,

o Szpachlowanie powierzchni betonowych $cian i stropow,

Fugowanie $cian murowanych,

o Tynki cienkowarstwowe na ociepleniu ( EPS, XPS, PU, ) na siatce

(0]

A.5.1.6.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

AS5.1.7. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST -
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 1.6.

Tynk cienkowarstwowy akrylowy/ mineralny ( na ociepleniu )

A5.2. MATERIALY
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A5.2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
— Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Sposob transportu i1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

A.5.2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.

AS.23. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
tlhuszcze organiczne, oleje i mut.

AS5.24. Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 , Kruszywa do zaprawy”. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczeg6Inosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

A.5.2.5. Gotowe mieszanki do tynkowania
Powinny posiada¢ odpowiednie aprobaty techniczne i dokumenty dopuszczajace do stosowania.

A.5.2.6. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

- Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej iloSci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-
19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna stosowacé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

A.5.2.7.  Siatka tynkarska z wlokien sztucznych pokryta akrylem
A.5.2.8. Klej do mocowania siatki tynkarskiej
A.5.2.9. Zaprawa tynkarska wypelniajaca oczka siatki i stanowigca podloze pod tynk

A.5.2.10. Cienkowarstwowa systemowa zaprawa tynkarska
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Rozwigzania systemowe — wybor w zaleznoSci od podloza i wymagan dotyczacych wygladu

powierzchni, grubosci 1 wymaganej odpornosci

A.5.2.11. Gladzie do szpachlowania podlozy betonowych

Rozwigzania systemowe — wybor w zalezno$ci od podloza i wymagan dotyczacych wygladu

powierzchni, grubosci 1 wymaganej odpornosci

A.5.3. SPRZET

A5.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna

Dpkt. 3.
A.5.3.2.  Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych, sztablatur i tynkéw szlachetnych
o mieszarka do zapraw
o betoniarka wolnospadowa
o pompa do podawania zapraw

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw powinien posiada¢ niezbgdny sprzet.

A.5.4. TRANSPORT
AS5.4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w OST - Ogélna Specyfikacja

Techniczna pkt. 4.

A.5.4.2. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Chemie budowlang ( zaprawy systemowe, kleje, grunty ) nalezy przewozi¢ samochodami dostawczymi
W sposoOb zabezpieczajacy przed warunkami atmosferycznymi i przed uszkodzeniem opakowan.

A.5.43. Przechowywanie materialow

Piasek nalezy sktadowa¢ w zasiekach, oddzielajac poszczegdlne frakcje 1 zabezpieczajac przed

nadmiernym zawilgoceniem.

Cement workowany 1 wapno nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach gwarantujacych ochrone przed

wilgocia

Cement luzem nalezy przechowywaé w silosach
Chemie budowlang nalezy przechowywaé zgodnie z instrukcjag Producenta, w pomieszczeniach

zamknietych.
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A.5.5. WYKONANIE ROBOT
A.5.5.1. Ogoélne zasady wykonania robo6t podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

A.5.5.2. Warunki przystapienia do robot

- Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Probki powinny by¢ przygotowane z tych samych produktow, przy uzyciu tych
samych narzedzi, wyposazenia i technik, co zaprojektowana elewacja.

- Przed rozpoczgciem realizacji projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ do aprobaty nadzorowi
autorskiemu probki, pokazujace wszystkie kolory 1 faktury opisane w projekcie lub uzgodnione z
nadzorem autorskim i Inspektorem Nadzoru.

- Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow tj. po uplywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

- Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

A.5.5.3. Wykonanie roboét

A5.5.3.1. Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

A.5.5.3.2. Przygotowanie powierzchni betonowych
Powierzchnie betonowe nalezy oczysci¢, wyrownac i zagruntowaé

A.5.5.3.3. Przygotowanie $§cian murowanych

- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na glebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz sungé plamy z
rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchni¢ podloza nalezy zwilzy¢ woda.

A.5.54. Wykonywanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyklych w zaleznoséci od ich kategorii (kategoria podana w projekcie) oraz od
rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg
PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gltadzi. Narzut tynkow wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
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Do wykonania tynkoéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkOw nie narazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie — w proporcji 1:1:2.

A.5.5.5. Montaz izolacji termicznej i siatki tynkarskiej (izolacje termiczne zostaly takze opisane w
oddzielnej Specyfikacji)

W metodzie lekkiej mokrej najlepiej wykonac ja z frezowanych plyt styropianowych o cigzarze
objetosciowym 15 lub 20 kg/m3.

Grubos¢ izolacji powinna by¢ obliczona przez architekta i podana w projekcie — zwykle wynosi 10-15
cm. Plyty o wymiarach 50x100 lub 60x120 c¢cm przykleja si¢ do Sciany na zaprawe klejowa. Jesli mur jest
rowny i wykonany z lekkich materiatdow (np. betonu komorkowego) to zaprawg klejowa powinno si¢
pokrywac calg powierzchnig ptyty.

Do tego celu uzywa si¢ pacy zg¢batej o wymiarach zebow 10-12 mm. Dzigki temu uzyskuje si¢ nieco
lepsza izolacyjnos¢ akustyczng przegrody.

Plyty styropianu trzeba uktada¢ bardzo starannie i ciasno na tzw. ,,mijanke”, czyli z przesuni¢ciem o pot
dtugosci ptyty. Nie wolno dopusci¢ by pomigdzy nimi pozostala zaprawa klejowa, poniewaz jest to
roOwnoznaczne z powstaniem mostka termicznego.

W budynkach o wysoko$ci nieprzekraczajacej 8 m, styropian mozna tylko przykleja¢ do $ciany. Jednak
zwykle zaleca si¢ dodatkowe kotwienie ptyt w miejscach narazonych na wigksze ssanie wiatru, czyli w
narozach budynku oraz w poblizu otwordéw okiennych i drzwiowych (pasy o szerokosci 1 m). Do tego celu
uzywa si¢ kotkow rozprgznych z tworzywa sztucznego.

Jesli ptyty maja frezowane krawedzie, to wystarcza 4 szt./m2, a jesli proste to potrzebne jest 6 szt./m2.
W mocnych $cianach z cegly pelnej lub silikatowej kotki powinny by¢ zakotwione na gteboko$¢ min. 5 cm,
a w mniej wytrzymatych $cianach z pustakéw ceramicznych lub betonu komérkowego na co najmniej 9 cm.

Trzeba tez dopilnowaé, aby talerzyki dociskowe kotkéw byly osadzone réwno z powierzchnig plyt
izolacyjnych.

Montaz siatki tynkarskiej

W metodzie lekkiej mokrej przyklejony do $cian styropian musi by¢ pokryty warstwa wzmacniajaca,
poniewaz jest zbyt migkki i przez to mato odporny na wszelkie uderzenia oraz
wgniecenia.

Do usztywnienia jego powierzchni najczesciej uzywa sie¢ siatki z wtokna szklanego
(czasami jeszcze polipropylenowej lub stalowej) o oczkach 3-5 mm i gramaturze 140-
s 190 g/m2 (zwykle 160g/m2).
_ ' ’ Siatka musi by¢ wtopiona pomi¢dzy dwie warstwy zaprawy klejowej. W tym celu
S i plyty styropianu pokrywa si¢ warstwg zaprawy i przecigga zabkowang paca.
Nastepnie przyktada si¢ siatke i wceiska ja w zaprawe klejowa, lekko przeciggajac
" paca o gtadkiej krawedzi.
. Kolejne pasy, zwykle pionowo uktadanej siatki, tgczy si¢ na zaktady szerokosci 10-
ferf 20 cm. Naroza otworéw wzmacniamy przyklejajac ukos$nie (pod katem 45°)
dodatkowe pasy siatki o wymiarach min. 30x30 cm.
Dookota nalezy zamocowac profil przyokienny z fabrycznie wtopionym pasem
siatki.
' Krawedzie ptyt izolacyjnych wokol otworow (takze narozy budynku)
zabezpieczamy profilami naroznikowymi z widkna szklanego lub blachy stalowej z
I zamocowang siatka.
Wszystkie dodatkowe warstwy siatki lub profile kazdorazowo musza by¢
wtapiane pomi¢dzy dwie warstwy zaprawy klejowe;.

W przypadku nieuzywania gotowych profili powinno si¢ stosowaé zasade

podwoéjnego uktadania siatki na wszelkich narozach i odstonigtych szczytach ptyt

izolacyjnych.

W tym celu najlepiej jest przyklei¢ najpierw do muru dodatkowy pas siatki, nastgpnie owing¢ krawedzie
ptyt styropianowych (na ksztatt litery C) i dopiero zamocowal wlasciwg siatke wzmacniajgcg calg
powierzchnig izolacji termiczne.

A.5.5.6. Wykonanie tynkow cienkowarstwowych na izolacji termicznej
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Po zwigzaniu 1 wyschnieciu nosnej warstwy podkladowej mozna przystapi¢ do
naktadania jednego z czterech rodzajow tynkow cienkowarstwowych. Do wyboru sg:

- . tynki akrylowe majace posta¢ gotowej do uzycia masy wykonanej na bazie
spoiwa polimerowego; nie sg paroprzepuszczalne i dlatego doskonale nadajg si¢
do pokrywania styropianu;

. tynki silikonowe — takze w postaci gotowej masy (spoiwem jest zywica

silikonowa); charakteryzujg si¢ wigksza paroprzepuszczalno$cia od tynkéow akrylowych, ale rowniez sa
bardzo dobre do ochrony elewacji styropianowych;

. tynki mineralne w postaci suchej mieszanki rozrabianej z wodg bezposrednio na placu budowy; maja
dobra paroprzepuszczalno$¢ i dlatego znajduja zastosowanie gtownie w systemach ociepleniowych z
welng mineralna;

. tynki silikatowe inaczej nazywane krzemianowymi majg posta¢ gotowej do uzycia masy; sa
paroprzepuszczalne, uzywa si¢ ich razem z welng mineralng.

Grubo$¢ warstwy tynku w duzej mierze zalezy od $rednicy zastosowanego kruszywa (1-5 mm) oraz
zatozonej faktury (gladka, drapana, kornik, baranek). Jednak nalezy przestrzegaé, aby warstwa tynku
mineralnego wynosita 2-5 mm, a pozostatych rodzajow 1,5-3,5 mm. W przeciwnym razie tynk moze
popcka¢ lub nie uzyska oczekiwanego, dekoracyjnego wygladu. Z tego wzgledu rownie wazne jest
wlasciwe prowadzenie robot tynkarskich.

Masa powinna by¢ nakladana rownomiernie na calej powierzchni $ciany, poniewaz tylko wtedy nie beda
widoczne $lady potaczen. W tym celu $ciane nalezy podzieli¢ na poziome pasy szerokosci 1-1,5 m. Ekipa
sktadajgca si¢ co najmniej z trzech pracownikow bedzie mogla tak zorganizowaé sobie prace, zeby zaden
pas tynku nie zdazyt wyschna¢ przed potaczeniem go z innym i przed nadaniem mu ostatecznej faktury.

A.5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.5.6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt.
6.

A.5.6.2. Badania przed przystapieniem do robo6t tynkowych
Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot .

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podtoza, ktore przeprowadza si¢ przykladajagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie wytrzymalosci podtoza metodami nieniszczacymi.

Kontrola jako$ci materiatlow polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i
dokumentow technicznych.

- Wszystkie materialy podstawowe i pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub
aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

A.5.6.3. Badania w czasie robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnos$ci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-EN 998-1:2004.

Wyniki badan materialow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Kontrola powinna obejmowaé, co najmniej:
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zgodnosci z dokumentacjg projektowa lub ustaleniami z Inwestorem oraz nadzorem autorskim i
zmianami w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru,

jako$ci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

prawidlowosci przymocowania ocieplenia do podtoza,

prawidlowo$¢ wyréwnania powierzchni ocieplenia

prawidtowos$¢ przyklejenia i wypelnienia siatki,

Prawidlowo$¢ ( w tym grubosé¢ ) wykonanego tynku

wyglad powierzchni tynku ( réwnos¢ powierzchni, jednolita zgodna z projektem faktura)

prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku cienkowarstwowego, gladzi gisowych i tynkow
cementowych i cementowo-wapiennych,

wykonczenie powierzchni na narozach, stykach i w miejscu szczelin dylatacyjnych.

Warunki w jakich sa prowadzone prace tynkarskie ( temperatura i wilgotno$¢) i warunki w trakcie
wigzania zaprawy

A.5.6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow 1 sztablatur powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie

PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

przyczepnosci tynkéw do podioza,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych,

Gtladkos¢ powierzchni gladzi gipsowych - przykladajac do $ciany w kilku miejscach i w réznych
kierunkach - dtluga, najlepiej dwumetrowa late, albo kierujac strumien $wiatta wzdluz ptaszczyzny
Sciany. Pod tatg nierdwnosci ujawnig si¢ jako grubsze i ciensze prze$§wity. W strumieniu $Swiatla
nierownosci zostang uwypuklone przez cienie.

A.5.6.5. Wymagania

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkoéw zwyktych nalezy sprawdza¢ w oparciu o Norme¢ PN-
70/B10100

Podstawg odbioru tynkéw cienkowarstwowych jest pkt. 4 normy PN-70/B-10100

Dodatkowo:

e Zaktadane grubos$ci tynku musza by¢ zgodne z zaleceniami ich producenta

Za obowigzujace nalezy uznac procedury wykonawcze zawarte we wskazowkach producenta
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ temperatury przy wykonywaniu tynkow

Nie dopuszcza si¢ powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi

Elementy wpuszczane w tynk nalezy osadzi¢ rOwnomiernie na catym obwodzie

Oceng mieszanki tynkarskiej dokonuje si¢ w oparciu o norm¢ PN-B-30042:1997/AZ1:2006

Wymagania w stosunku do tynkéw wykonanych z fabrycznych mieszanek tynkarskich zawierajgcych
gips

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenia
Odchylenia pow. przecinajacych
Kat tynku od ptaszczyzny si¢ ptaszczyzn od
tynku i odchylenia krawedzi pionowego Poziomego kata
od linii prostej przewidzianego

w dokumentacji

S <2 mm na 1 m, nie wigcej | <3 na 1 m, nie wigcej jak
<3 mm w licznie max | — ’ ece) | = , gcej )

niz4 mmw 6 mm na calej
<
m 3 na di'. faty pomieszczeniach do 3,5 m, powierzchni <3 mmnalm
kontrolnej 2,0 m LT . .
Nie wigcej jak 6 mm w (ograniczonej

53



pomieszczeniach wys przegrodami pionowymi)
ponad 3,5 m
<1,5 mmna 1 m, nie
wigcej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m,
Nie wigcej jak 4 mm w
pomieszczeniach wys
ponad 3,5 m

<2 na 1 m, nie wigcej jak
3 mm na calej
powierzchni <2mmna l m
(ograniczonej

przegrodami pionowymi)

<2 mm w licznie max
v 2 na di. taty
kontrolnej 2,0 m

Nieregularno$¢ i nierownos¢ powierzchni tynkoéw ( poza spelieniem warunkow Normy PN — 70/B-
10100 ) nie powinna si¢ rzuca¢ w oczy w normalnym oswietleniu. Jako normalne o$wietlenie nalezy
przyjmowac kazde os$wietlenie ktore bedzie wystepowato w odbieranym pomieszczeniu. Dotyczy to
zardbwno oswietlenia naturalnego ( przy réznym potozeniu stonca ) jak tez zainstalowanego o$wietlenia
sztucznego

Nalezy przyjmowaé ze wszelkie tynki w pomieszczeniach reprezentacyjnych powinny zosta¢ wykonane
w kat IV ( dotyczy to takze korytarzy i klatek reprezentacyjnych )

A.5.7. OBMIAR ROBOT
A5.7.1.  Ogoélne zasady obmiaru robét podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 7.

A5.7.2.  Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robodt, zgodnie z dokumentacja projektowa i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

A.5.8. ODBIOR ROBOT
A.5.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 8.

A.5.8.2. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Jezeli odbiér podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podloze oczysci¢ i umy¢ woda.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi odpowiednio w niniejszej specyfikacii.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do dalszych robot.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza i ponowne zgloszenie do odbioru. W
sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi
by¢ skute 1 wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora

(Inspektor Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik Budowy).

A.5.8.3.  Odbior tynkéw ( czeSciowy )

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
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- poziomego — nic moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych
z podtoza, plesni itp.,

- trwale §lady zaciekoOw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbior gotowych tynkow i gladzi gipsowych, powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac:
- oceng wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuni¢cia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w niniejszej specyfikacji, i zamieszczone w powotanych normach
daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

A.5.84. Odbiér koncowy
Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- projekt budowlany,
- projekty wykonawcze
- dokumentacj¢ powykonawcza,
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materialow i wyrobow,
- protokoty odbioru podtoze,
- protokély odbiorow czeSciowych,
- instrukcje Producentow dotyczace zastosowanych materiatow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w niniejszej SST porownac je z wymaganiami i wielko$ciami
tolerancji podanymi w niniejszej SST oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie badania omowione w niniejszej specyfikacji, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ izolacje i tynk i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosSci izolacji i tynku a
wzgledy estetyczne nie majg znaczenia ( np. w pomieszczeniach technicznych zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustalen umownych,.
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- w przypadku, gdy nie sag mozliwe podane wyzej rozwigzania, Wykonawca zobowigzany jest do
usunig¢cia wadliwie wykonanej izolacji i tynku oraz do wykonania robdt ponownie.
- Ponownie wykonane roboty zostang zgtoszone do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikoéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdéwieniem.
Protok6l odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy

zamawiajagcym a wykonawca.

A.5.9. PODSTAWA PLATNOSCI

A.5.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST — Ogolna Specyfikacja

Techniczna pkt. 9.

A.5.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.5.10.1. Normy

- PN-87/B — 02355

- PN —1SO 3443:1994
- PN-70/B-10100

- PN-B-04500:1985

- PN-EN 1008:2004

- PN-EN 459-1:2003

- PN-EN 13139:2003
- PN-EN 13139:2003/AC:2004

- PN-EN 197-1:2002

Tolerancje wymiarowe w budownictwie

Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robdt budowlanych
Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
Zaprawy budowlane -- Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z procesow produkcji betonu

Wapno budowlane -- Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

Kruszywa do zaprawy
Kruszywa do zaprawy

Cement -- Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementOw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A3:2007 (U) Cement -- Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

- PN-EN 998-1:2004

- PN-EN 998-1:2004/AC:2006

- PN-EN 998-2:2004

cementow powszechnego uzytku
Wymagania dotyczace zapraw do murdéw -- Czgs¢ 1: Zaprawa tynkarska
Wymagania dotyczace zapraw do murdéw -- Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska

Wymagania dotyczace zapraw do murdéw -- Czgs¢ 2: Zaprawa murarska
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- PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzadzania jako$cig -- Podstawy i terminologia

A.5.10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

57



A.6. ROBOTY MALARSKIE
A.6.1. WSTEP

A.6.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich dla
budowy krytej ptywalni na os. Zwycigstwa w Poznaniu.

A.6.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie powyze;.

A.6.1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie:
- Powlok malarskich powierzchni tynkéw na zewnatrz budynku,

A.6.14. Kod CPV
Roboty malarskie - CPV 45442110-1

A.6.1.5. Opis prac przewidzianych w projekcie
e Malowanie tynkoéw zewngtrznych

A.6.1.6. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

- podloze malarskie - powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub,
wygladzona, na ktérej ma by¢ wykonana powloka malarska.

- powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na podtoze,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

- farba - ptynna lub pélptynna - zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu - barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

- roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem powlok malarskich zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

A.6.1.7. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST -
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 1.6.

A.6.2. MATERIALY

A.6.2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
— Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materialow przeznaczonych do wykonania powlok malarskich.
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A.6.3.

SPRZET

A.6.3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna

pkt. 3.

A.6.3.2. Powloki malarskie, mozemy nanosi¢:

A.6.4.

pedzlem,
watkiem,
metodg natryskows.

TRANSPORT

A.64.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogolna Specyfikacja

Techniczna pkt. 4.

A.6.4.2. Transport i skladowanie materialow

A.6.5.

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkow atmosferycznych w temperaturze w temp. od +5°C do +25°C, zgodnie z instrukcja
Producenta.

Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych

WYKONANIE ROBOT

A.6.5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w OST — Ogdélna Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

A.6.5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot malarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne, zakonczone roboty tynkowe.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z wystajacych grudek zwigzanego betonu oraz
thustych plam i kurzu.

Wystajace elementy metalowe, ktorych nie mozna usuna¢é powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Ubytki w powierzchni betonu nalezy wypetlni¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi
mieszankami (posiadajagcymi aprobaty techniczne) z odpowiednim wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby jej
rowno$¢ odpowiadata catej otaczajacej powierzchni.

Tynki zwykle powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100

Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednig zaprawa
cementowg i zatarte do rownej powierzchni.

Powierzchnia tynkéw powinna by¢é pozbawiona zanieczyszczen a wystajace metalowe elementy
zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostalosci zaprawy, gipsu, plam tluszczu i rdzy (do
czystej 1$nigcej powierzchni).

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podlozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materialbw oraz sposoby usunigcia tych niezgodnosci. Nastgpnie przeprowadzi¢ ponowng
kontrola podtozy a wyniki odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

A.6.5.3. Przygotowanie podloza

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ gladkie, suche, bez rys i peknig¢, rownomiernie

porowate, czyste, a zwlaszcza odtluszczone. . Brudne i tluste powierzchnie zmy¢ wodg z amoniakiem (ok
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3% r-r), a nastepnie czysta wodg lub stosowac specjalne preparaty czyszczace Tynki §wieze nalezy malowac
nie wcze$niej niz po uptywie 21-28 dni od zakonczenia tynkowania i karbonizac;ji.

Wszystkie podtoza nalezy pokry¢ najpierw preparatem gruntujgcym .

W przypadku nieréwnej powierzchni nalezy zastosowac szpachlg wyréwnujgca powierzchnig i
uzupetniajaca ubytki ( dostosowang do rodzaju podioza ).

Po natozeniu szpachli powierzchni¢ nalezy zeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym.

A.6.54. Warunki prowadzenia robdét malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- W temperaturze ponizej +5°C, ,

- w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byla wyzsza
niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robdt malarskich $wiezo pomalowane, nie
wyschnigte powierzchnie nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty
wloknisto - mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wigksza niz podano w tabeli ponizej, a w
przypadku podtozy drewnianych nie wigksza niz12%

Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych pod malowanie:

Lp. Rodzaj farby Najwigksza wilg. podt. w % masy
1 |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych woda
2 |Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 |Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6

modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych woda lub w postaci cieklej

4 |Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie - zabezpieczenia antykorozyjne na podlozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

A.6.5.5. Wykonanie robot malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniaja wymagania, podane w
niniejszej SST.
Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:
- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem, jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg Producenta farb.
Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢
1 ostonic.

Nanoszenie: Nanosi¢ watkiem, pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym. Przed uzyciem farbe nalezy
doktadnie wymiesza¢. Nie rozcienczaé ( chyba ze producent dopuszcza rozcienczanie) .

e Nie miesza¢ z innymi farbami i rozcienczalnikami. Nie malowa¢ w temperaturach ponizej 10 st. C.
Farb¢ mozna naklada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem
Dla uzyskania powtok o wymaganych parametrach zaleca si¢ 2-krotne malowanie.
Kolejng warstwe zaleca si¢ naktada¢ po uptywie okoto 3 godzin.
Prace malarskie prowadzi¢ w temperaturze od 5°C do 25°C.
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o Wszystkie powierzchnie, ktore nie beda malowane nalezy ostoni¢ przed zabrudzeniem.

A.6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.6.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna
pkt. 6.

A.6.6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania farb przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci farb okreslone w niniejszej specyfikacji.

A.6.6.3. Badania w czasie robdt

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne z normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Farby i1 $rodki
gruntujace powinny odpowiada¢ normom wymienionym w niniejszej specyfikacji.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobow z odpowiednig normg lub aprobatg techniczng,
- termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac: w przypadku farb ciektych:
- skoagulowane spoiwo,
- nie roztarte pigmenty,
- grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
- kozuch,
- $lady plesni,
- trwaly, nie dajacy si¢. wymieszac¢ osad,
- nadmierne, utrzymujgce si¢ spienienie,
- obce wytracenia,
- zapach gnilny,
W przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- zbrylenie, obce wytracenia, zapach gnilny,

- $lady ple$ni.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem Nadzoru.

Wyniki badan materiatdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Kontrole podlozy pod malowaniec w zaleznosci o ich rodzaju nalezy wykonywaé w
nastepujacych terminach:
- tynkow i oktadzin z ptyt g-k - po otrzymaniu protokotow ich przejecia
- betonu - nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania

Wyglad powierzchni nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w rozproszonym $wietle dziennym
lub sztucznym i oceni¢ czy zostaly spetnione wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji.

Wilgotnos¢ podtozy ceni¢ przy pomocy odpowiednich przyrzadow.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

A.6.6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badanie powtok malarskich nalezy przeprowadzi¢ nie wcze$niej niz 14 dni po ich wykonaniu.
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Ocenie podlega:

- wyglad zewng¢trzny - wizualnie w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m.

- zgodno$¢ barwy i polysku - przez poréwnanie w §wietle rozproszonym wyschnietej powloki z wzorcem
Producenta,

- odpornos¢ na wycieranie - przez lekkie pocieranie powierzchni szmatkg Iniang lub bawetiang w kolorze
kontrastowym. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli nie wystapily na szmatce §lady
farby,

- przyczepnos¢ powloki na podtozach mineralnych i widknisto mineralnych przez wykonanie skalpelem
siatki nacig¢ prostopadtych o boku 5 mm, po 10 oczek w kazda stron¢ a nastepnie przetarciu pedzlem
nacigte] powloki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikoOw nie
wypadnie,

- odporno$¢ na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie mokrg namydlong szczotka z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powtoke nalezy uznac
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana nie ulegnie zabarwieniu oraz cata badana powtoka po
wyschnigci bedzie jednakowej barwy i bez przeswitow.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli badan i wpisu do
Dziennika Budowy.

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze
powloki nie zostaly wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dzialania korygujace, majace na celu
usuniecie niezgodnosci.

W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

A.6.7.  OBMIAR ROBOT
A.6.7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 7.

A.6.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot, zgodnie z dokumentacija projektows i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.

A.6.8.  ODBIOR ROBOT
A.6.8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST — Ogdina Specyfikacja Techniczna phkt. 8.

A.6.8.2. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét
malarskich. Jezeli odbior podloza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podloze oczysci¢ i umy¢ woda.

A.6.8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w niniejszej specyfikacji,
daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, powloka malarska nie powinna by¢
odebrana.

W takim przypadku nalezy powtoke malarska poprawi€ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

W przypadku gdy nie jest mozliwe podane wyzej rozwigzanie, nalezy usungé¢ powloke malarskg i
ponownie wykona¢ roboty malarskie.

A.6.8.4. Odbior powlok malarskich
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- pelna dokumentacje powykonawcza wraz z o$wiadczeniami stwierdzajacymi zgodno$¢ w/w robot z
projektem
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- protokoly badan kontrolnych oraz certyfikaty jakos$ci materialdw i wyrobow,

- stwierdzenie Inspektora Nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot byly pozytywne.
Protokét odbioru powinien zawierac:

- zestawienie wynikow badan mi¢dzyoperacyjnych i koncowych

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot z zamowieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

A.6.9. PODSTAWA PEATNOSCI

A.6.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST — Ogdlna Specyfikacja
Techniczna pkt. 9.

A.6.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.6.10.1. Normy

- PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

- PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Badanie powlok w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

- PN-EN ISO 2808:2005 Farby i lakiery oznaczenie grubosci powtok

- PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powlok na szorowanie na mokro

- PN-C -81913 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynku

- PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

- PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzadzania jakoscig -- Podstawy i terminologia

A.6.10.2.  Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Cz¢$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt
4 ,,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne", wydane ITB - 2003r.
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A.7. SCIANY SZKLONE WEWNETRZNE I ZEWNETRZNE
A7.1. WSTEP

A7.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian szklanych dla
budowy krytej ptywalni na os. Zwycigstwa w Poznaniu.

A7.1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie powyze;j.

A.7.1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag wykonania i odbioru robot §lusarskich — montazu
fasad i §cianek szklanych wewnetrznych (pelmych i1 z drzwiami). Zasady wykonania i odbioru robot zostaly
podane w specyfikacji projektowe;.

A7.14 Kod CPV
Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw — CPV 45421100-5

A.7.1.5 Opis prac przewidzianych w projekcie

Slusarka aluminiowa zewnetrzna bezklasowa - Zewnetrzna fasada termoizolacyjna szklano-

aluminiowa

e  kolor profili RAL 9007

e clementy elewacji aluminiowej do wysokosci 2,5m (dostep ludzi) szklone od wewnatrz szklem
bezpiecznym

e wspolczynnik Ug < 1,1 w/m’K dla szkla

e  zgodnie z PFU dla catej fasady szklanej Ug < 1,3 w/m’K

e szczegotowy dobor wspotczynnika U 1 G dla szkla na etapie projektu warsztatowego w
porozumieniu z wybranym producentem

e drzwi w fasadach rozwieralne wyposazone w zamek antypaniczny i samozamykacz

e  w miejscach paneli maskujgcych szklo nieprzezroczyste

Wykonanie wraz ze zintegrowanymi oknami oraz drzwiami aluminiowymi / szklanymi, tgcznie z
polaczeniami termoizolacyjnymi i paroszczelnymi w obszarze cokotdw, $cian i dachu.

Fasade nalezy polaczy¢ z bryla budynku w sposob paroszczelny za pomocg folii aluminiowe;j
wzmacnianej tkaning, wraz z wszystkimi blendami, okapnikami, blachami taczagcymi z tynkiem i
pokrywami z blachy wewnatrz i na zewnatrz.

W przypadku fasad o duzych powierzchniach w gomej czgsci, az do wysokosci ok. 5 m od dachu
zamontowac szklo zespolone hartowane z ochrong przeciwstoneczna.

Potaczenie z zespolonym systemem termoizolacyjnym nast¢puje za pomocg obejmujacego
katownika mocujacego. Zespolony system termoizolacyjny laczy si¢ z osScieznica za pomoca
komprymowanej tasmy.

Swietlik dachowy

e  wyposazony w okna uchylne sterowane automatycznie

e  wyposazony w system oddymiania przeciwpozarowy

e  kolor profili RAL 9007

e wspblezynnik Ug < 1,1 w/m’K dla szkta

e zgodnie z PFU dla catego zestawu Ug < 1,3 w/m’K

e szczegotowy dobor wspotczynnika U 1 G dla szkla na etapie projektu warsztatowego w

porozumieniu z wybranym producentem
e szyba jednokomorowa

Scianki szklane wewnetrzne pelne i z drzwiami, bezklasowe i z odpornos$cia ogniowa w ramach
aluminiowych lub stalowych
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Przeszklenie bez wymogéw bezpieczenstwa 1 zabezpieczen antywlamaniowych ze szkla
bezpiecznego hartowanego.

Profil do potaczenia ze $ciang z profilem naroznikowym do polgczenia z tynkiem za pomoca
szyny tynkowej, tasmy uszczelniajacej i trwalej elastycznej spoiny lub za pomocg ceownikow.

Profil mocujacy do posadzki metalowy, zabezpieczony antykorozyjnie, z polaczeniem i
uszczelnieniem oktadziny posadzkowej wraz ze spoinami trwale elastycznymi, tgcznie z plytkami
cokolowymi po obu stronach, czeSciowo lgcznie z panelami warstwowymi i z wodoszczelnym
odgrodzeniem sufitu.

Wszystkie zabiegi dotyczace szklenia muszg spetnia¢ wymogi dotyczace celu uzycia oszklonych
elementow i odpowiada¢ obowigzujagcym przepisom.

Elementy szklone pionowo bez funkcji zabezpieczajacej przed upadkiem, ktore granicza z
powierzchniami, na ktoérych odbywa si¢ ruch, nalezy dla ochrony ludzi oszkli¢ do wysokosci co
najmniej 2m przy uzyciu szkta hartowanego (ESG).

Elementy szklone pionowo, zabezpieczajace przed upadkiem, nalezy oszkli¢ przy uzyciu
klejonego szkla bezpiecznego, wielowarstwowego (VSG) dla ochrony ludzi i powierzchni, na ktérych
odbywa si¢ ruch i ktore lezg ponize;j.

Drzwi z elementami oszklonymi muszg by¢ wykonane z tworzywa odpornego na rozrywanie. W
przypadku drzwi zewnetrznych tworzywo takie stanowi podwojna szyba ze szkla izolacyjnego z jedng
szyba wewngtrzng i jedng zewnetrzng ze szkta hartowanego (ESG).

W przypadku okienek goérnych szkto hartowane nalezy zastapi¢ bezpiecznym szklem
wielowarstwowym, klejonym (VSG).

Oszklone drzwi wewngtrzne pomiedzy ogrzewanymi pomieszczeniami o zblizonej temperaturze
powietrza powinny by¢ wykonane wylgcznie ze szkta hartowanego.

Szklenie za pomoca szkta izolujacego o podwojnej izolacji cieplne;j:

Calkowita grubo$¢: wedlug wymogow statycznych
Wspotczynnik przechodniosci cieplne;j: 1,2 W/m2K

Szyba wewng¢trzna: szklo hartowane

Szyba zewnetrzna: szkto hartowane

A.7.1.6 OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
konstrukcja stalowa nosna - elementy stalowe o charakterze konstrukcyjnym,

element konstrukcyjny - cz¢$¢ konstrukeji stuzaca do przeniesienia sit,

okno - konstrukcja do zamykania pionowego lub prawie pionowego otworu w $cianie lub dachu ze
spadkiem, ktora przepuszcza $wiatto i moze przepuszczac powietrze

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gléwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca
na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu

ofcieznica - obramowanie skrzydel drzwiowych, okiennych itp., umozliwiajagca ich
umocowanie w miejscu przeznaczenia.

skrzydlo okienne - element staly lub otwieralny, sktadajgcy si¢ zasadniczo z ramiaka i
wypehienia, takiego jak: oszklenie, okratowanie, petna ptyta.

zlacze - konstrukcja utworzona przez przylegle czgéci dwoch lub wigcej  wyrobow,
elementéw budowlanych zestawionych razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikow,
naktadka stykowa - element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztacza,

ksztattownik - wyrob hutniczy o statym, lecz zlozonym przekroju poprzecznym, matym w
stosunku do jego dtugosci, rura - dtugi przewod o przekroju pierScieniowym.

A7.1.7

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija

projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST —
Specyfikacja Nr 1 — ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.6.

Obliczenia statyczne

Wykonawca powinien przedstawi¢ weryfikowalne obliczenia statyczne wszystkich profili
nosnych — elementéw konstrukcyjnych oraz zakotwien przed rozpoczeciem robot. ( przed
zamoOwieniem u dostawcy )
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Uwaga: Szczegélowe informacje o rozwiazaniach poszczegolnych elementéw budynku znajduja sie w
opisie do projektu.

A.7.2. MATERIALY

A7.21 Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
— Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Sposob transportu i1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

A7.2.2 Potrzebne materialy zgodnie z punktem ,,Opis prac przewidzianych w projekcie”

Slusarka elewacyjna szklona, §wietliki dachowe i $lusarka wewnetrzna szklona bedzie wykonywana na
indywidualne zamdowienie zgodnie z dokumentacja techniczng. Rodzaj zastosowanych profili 1 oku¢ nalezy
uzgodni¢ z inwestorem i biurem projektowym.

UWAGA: Przed zamowieniem elementow elewaciji nalezy sprawdzié¢ wymiary w naturze. ( dotyczy
zwlaszcza otworow w Scianach zelbetowych )

A7.2.3 Wymagania materialowe szczegotowe

A7.2.3.1 Stal

Wszystkie dostarczane elementy stalowe muszg mie¢ jakos¢ odpowiadajgca przepisom polskim.
Wykonawca winien na zadanie przedtozy¢ odpowiednie atesty jakosci dostawy, Swiadectwa kontroli
jakosci.

e zabezpieczenie antykorozyjne

Profile stalowe o grubosci powyzej 2,5 mm, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewié i doktadnie
odthusci¢. Nalezy je ocynkowac ogniowo, warto$¢ minimalnej miejscowej grubo$ci warstwy nie
moze by¢ mniejszy niz 80pm.

Wszystkie potaczenia elementow konstrukcji montowanych na budowie nalezy wykonac jako
skrecane. Wszystkie elementy ocynkowane muszg mie¢ jednorodng warstwe ocynku, barwe i
strukture wygladu. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek ,,zacieki”, wtracenia, zgrubienia itp.

Zabronione jest podczas montazu spawanie 1 wykonywanie otworéw w elementach stalowych
ocynkowanych.

Elementy konstrukcji ze stali o grubo$ci ponizej 2,5 mm mogg by¢ wykonane z blachy stalowej
galwanizowanej lub ocynkowanej na zimno. Niezbg¢dne ksztatltowniki mogg zosta¢ wykonane przez
dostawce metoda zaginania lub walcowania na zimno.

Nalezy uwazac, aby wszystkie otwory technologiczne do cynkowania, w szczegolnos$ci w
zamknigtych profilach stalowych, umieszczone byty w miejscach niewidocznych po zakonczeniu
calosci elewacji.

e stal nierdzewna

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowa¢ w warunkach warsztatowych (warsztaty
przygotowane do obrobki stali nierdzewnej) i dostarczy¢ na budowg do montazu. Wszystkie spoiny
nalezy doktadnie zeszlifowac, powierzchnie i narozniki musza by¢ gladkie.

Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej muszg by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i
zniszczeniem za pomocg folii ochronne;j.

Przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu po przez cigcie, wiercenie oraz spawanie na
budowie jest zabronione

Do wykonywania elementow ze stali nierdzewnej nalezy stosowac¢ stal OH17N12M2T lub
rownowazng w klasie 316

(np. 1.4401 lub 1.4404).
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Obrobke stali nalezy wykonywac przyrzadami przeznaczonymi do obrobki stali nierdzewne;.
Sposdb wykonczenia powierzchni widocznych elementow ze stali nierdzewnej nalezy ustali¢ z
Nadzorem po przedstawieniu probek.

A.7.2.3.2 Aluminium

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg
DIN 1725.T.1).

Ksztattowniki aluminiowe majg spelnia¢ wymagania okreslone w PN EN 755-1: 2001 i PN EN
755-2: 2001 oraz

PN EN 755-9: 2004. Wszystkie ksztaltowniki muszg posiada¢ nawierzchni¢ o specjalnej jakosci,
zdatng do wykonywania powlok anodowanych.

Profile dobrane wg zalecen producenta systemu muszg przenosi¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi
Normami. Grubo$¢ $cianek profili nosnych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm.

e Blachy aluminiowe.

Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopéw grupy EN AW 5005A Tub 5754 wg
PN EN 485-2: 2006 co odpowiada AIMgl lub AIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) péttwardy lub
réwnorzgdnego, z tym Ze elementy cienkoscienne — grubo$é ponizej 1,5 mm mogg by¢ wykonane
tylko ze stopu 5005A lub réwnorzednego.

Wszystkie blachy musza by¢ wykonane z nawierzchnig o specjalnej jakosci zdatnej do
anodowania.

Wszystkie elementy obrobek z blach aluminiowych nalezy wykona¢ o grubosei 2 + 3 mm
wzglednie podanej w opisach szczegdélowych. Profile wyciskane nalezy wykonac¢ o grubosci $cianki
mm 2mm, odpowiednio do wymogow statycznych i funkcji.

Na wypadek, gdyby przy elementach blaszanych o duzej powierzchni konieczne byty z
powoddéw statycznych Iub innych usztywnienia, musza one zosta¢ uwzglednione i doliczone do ceny
jednostkowej. Ewentualnie niezbedne usztywnienia muszg zostaé zamocowane w sposob
niewidoczny i nie mogg prowadzi¢ do przefaldowan i wypaczen powierzchni.

Obrobka zgodnie ze wskazaniami i zaleceniami producenta. Szczegdlng uwagg nalezy zwrdcic
na jako$¢ krawedzi poszczegdlnych elementow.

Wszystkie blachy widoczne nalezy wykona¢ jako malowane proszkowo w kolorze RAL do
uzgodnienia z Nadzorem.

A.7.2.3.3 Powloki lakierowane proszkowo
Lakierowe powloki proszkowe powinny speliac nastepujace wymagania:

- grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 Iub wg PN-EN ISO 2808:2000 — nie mniej niz 60
pm,

- twardo$¢ wzgledna bedgca ilorazem czasu thumienia wahadla na badanej powtoce wg PN-EN ISO
1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklanej — nie mniej niz 0,7,

- odpornos$¢ na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999 — stopien 0,

- odporno$¢ na dziatanie mgly solnej oznaczana wg PN-ISO 7253:2000/Ap1:2001 — stan powtoki
bez zmian po 1000 h dziatania mgty solne;j,

- odpornos¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN ISO 2812-1:2001 — stan powloki bez zmian
po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23 °C i 40 °C, po 500 h dziatania
roztwordw 1 % NaOH, 1 % HCI, 1 % H2S04, 5 % CH3COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworow 0,1 % NaOH, 0,1 % HCI, 0,1 % H2S04, 1 % NH40H, 3 % NaCl.

Gwarantowany okres niezawodno$ci systemu malowania musi wynosi¢ 25 lat.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ Architektowi do wyboru i akceptacji probki powlok
roznigce si¢ uziarnieniem farby, gradacja frakcji metalicznych oraz fakturg farby celem wyboru
wilasciwego wykonczenia powierzchni elementow aluminiowych lakierowanych proszkowo.

Wszelkie oceny jakosci wykonania powlok ochronnych na powierzchniach profili i oktadzin
elewacyjnych bedg dokonywane z odleglosci 1,5 m dla elementow wewnetrznych.

A.7.2.34 Anodowanie profili
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Tlenkowe powtoki anodowe powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
grubo$¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub wg PN-EN ISO 2808:2000 — nie mniej niz 20
pm,
wyglad zewnetrzny — zgodny z PN-80/H-97023,
stopien uszczelnienia powloki wg PN-EN 12373-1:2004 — warto$¢ admitancji mniejsza niz 20 puS,
odpornos¢ powtoki na korozjg wg PN-76/H-04606/03:
= stan powloki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35 °C mgly solnej (tj. 5%
roztworu NaCl z dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pH = 3,2 + 0,1) — jeden cykl

dziatania mgly solnej obejmuje: 6 h rozpylania roztworu, 18 h przerwa
lub

» stan powloki bez zmian po 6 dniach zanurzenia probek w wodnym roztworze NaCl z

dodatkiem nadtlenku wodoru i kwasu octowego.

A.7.2.3.5 Elementy $lusarki aluminiowej i stalowej

Zestaw $lusarki aluminiowe;j i stalowej musi zawiera¢ ksztaltowniki aluminiowe, stalowe,
przektadki, uszczelki, $ruby i wkrety mocujgce, taSmy i inne materiaty uszczelniajace oraz wszystkie
niezbedne akcesoria.

Wielko$¢ profili no$nych musi by¢ zgodna z wymaganiami statycznymi. Ksztatt i wymiary
uszczelek oraz przekladek musza by¢ dobierane w zalezno$ci od grubosci elementow
wypehiajacych.

Oferowany system konstrukcji musi umozliwi¢ wykonanie wszystkich istotnych przewidzianych
w projekcie elementdw, ich potaczen i stykow.

Zespolenia poszczegdlnych ksztattownikow, o$cieznic i ram skrzydet powinno bazowaé na
stosowaniu tgcznikow stykowych w potaczeniu z metoda klejenia i zaciskania Iub klejenia z
dodatkowym zastosowaniem sworzni. Zwraca si¢ uwage na wymog stabilnosci potaczen.

Niedopuszczalne sg nierownosci stykow naroznikow. Niedopuszczalne sg rowniez szczeliny na
stykach.

Niedopuszczalne sg mieszane sposoby potaczen tj. np. gorne narozniki przycigte pod katem 450,
dolne wykonane z zastosowaniem tacznikow stykowych czotowych (z wyjatkiem skrzydet
drzwiowych).

Potaczenia narozne w witrynach i drzwiach stalowych nalezy wykona¢ jako spawane (spoiny
zeszlifowane), natomiast w $cianach wykonanych z systemow stupowo-ryglowych jako spawane
i/lub skrecane.

A.7.2.3.6 Sruby, laczniki $rodki mocujace

Mocowanie elementow odbywa si¢ w jak najwigkszym stopniu poprzez montaz na kotwach
stalowych segmentowych rozporowych lub wklejanych.

Kofki rozporowe muszg odpowiada¢ aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z
tworzywa sztucznego do mocowan konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone.

Mocowania nalezy tak wykona¢, aby sity powstajace od obcigzen pionowych i poziomych
mogty by¢ z dostateczng pewnoscig przeniesione przez srodki mocujace.

Nalezy uwzgledni¢ $rodki kotwigce jak sruby, katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze
wszelkie elementy konstrukeji wsporczych (o$cieznic).

Kotwy segmentowe zaprojektowano jako ocynkowane.

Elementy potaczeniowe, jak $ruby, sworznie itd. muszg by¢ chronione przed korozja, a w
potaczeniach z aluminium musza by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2 — stal z grupy 304). W
elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowac elementy potgczeniowe z aluminium (np.
nity).

Maksymalny rozstaw tgcznikow nie moze by¢ wigkszy niz 300 mm.

A7.2.3.7 Szklenie
Wymagania dla szklenia

=  Szklo typu float — odchylenia od plaszczyzny szyby nie moga przekroczy¢ 1mm na 1m dhlugosci

krawedzi szyby.

=  Szklo hartowane (ESG) — jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ koniecznos¢ ,,zatepienia”
krawedzi. Jako$¢ utwardzania szyb musi gwarantowac, aby rozkruszenie po zbiciu nie przekroczylo
1 — 2 krotnej grubo$ci. Stosowanie szyb z uszkodzeniami np. odlamanymi krawedziami jest



niedopuszczalne. Nierownosci powierzchni przy szybach hartowanych nie moga by¢ wigksze niz
2mm, odmierzane na 1 m dlugosci (réwniez po przekatnej). Szyby musza by¢ prostokatne i zgodne
z zadanymi wymiarami. Odstepstwo od wymiaré6w nie moze by¢ wigksze niz 3 mm na 2 m.
Minimalna dopuszczalna grubos¢ — 6mm.

= Wszystkie szyby hartowane musza by¢ poddane testowi HST (Heat Soak Test)

= Szklo laminowane (VSG) — Szklo laminowane musi sktada¢ si¢ z co najmniej 2 szyb laczonych
folia PVB odporng na $wiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,76mm. Przy oszkleniu z
pozostawieniem swobodnych krawedzi nalezy chroni¢ brzeg szyby przed wilgocig. Minimalna
dopuszczalna grubo$¢ — 2 x 3mm.

=  Szyby zespolone — nalezy wykonywac¢ jako zespolenie kombinacji dwoch szyb z przestrzenig
mi¢dzyszybowg min. 12mm — max. 20mm. Szyby nalezy uszczelnia¢ po obwodzie.

Statyka:

W przypadku szyb spelniajacych role balustrady nalezy uwzgledni¢ obcigzenie naporem
thumu. Wszystkie obliczenia statyczne szkla musza by¢ wliczone w ceng jednostkows i
wykonane przed zamdowieniem szkta. Obliczenia statyczne nalezy przedlozy¢ do akceptacji
Nadzoru

Podparcie klockami:

Cigzar wlasny szkiel nalezy trwale przenies¢ na klocki podpierajagce. Wolno stosowaé
tylko klocki o twardo$ci 70° Shore (+/- 5°). Klocki musza tez podpiera¢ wszystkie pojedyncze
szyby szklenia, takze zewngtrzne.

Uzywane oznaczenia:
ESG-H - szkto pojedyncze hartowane poddane testowi HST (Heat Soak Test)
VSG — szkto laminowane bezpieczne (klejone folig PVB)

Dane bazowe zestawow szklanych zespolonych:

Typ szkta bazowego: — szkto neutralne
Wspdtczynnik U — bez wymagan
Wspotezynnik przepuszezalnosci energii stonecznej — bez wymagan
Wspotczynnik przepuszczalno$ci $wiatta — bez wymagan
Wspotczynnik odbicia swiatta —bez wymagan

Minimalne wymagania dotyczace budowy zestawéw szklanych. Grubosci poszczegélnych szyb
nalezy potwierdzi¢ z uwzglednieniem wymagan statycznych, akustycznych, termicznych, p.poz.

Szyby transparentne, bezklasowe w zakresie ochrony p.poz.- GI 1

TYP GI 1.1 Budowa zestawu szklanego: VSG 4.4.2 z folig PVB
TYP GI 1.2 Budowa zestawu szklanego: VSG 5.5.2 z folig PVB
TYPGI 1.3 Budowa zestawu szklanego: VSG 10.10.2 z folig PVB

Szyby transparentne, o odpornosci ogniowej — GI 2
TYP GI 2.1 Budowa zestawu szklanego:  szyba w klasie EI30 do zastosowan
wewngtrznych
TYP GI 2.2 Budowa zestawu szklanego:  szyba w klasie EI60 do zastosowan
wewngtrznych

Szyby z folia pél-matowaq, bezklasowe w zakresie ochrony p.poz. — GI 3
TYP GI 3.1 Budowa zestawu szklanego: VSG 4.4.2 z folig pétmatowa

Szyby nieprzezierne - GIO
TYP GIO 1.1 Budowa zestawu szklanego:  VSG 4.4.2 z folig mleczng (bialg)

TYP GIO 1.2 Budowa zestawu szklanego:  szyba w klasie EI60 do zastosowan
wewnetrznych + folia mleczna (biata) + szyba ESG-H 6 mm

A.7.3. SPRZET
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A.7.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Specyfikacja Nr 1 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 3.

A.7.3.2 Roboty nalezy wykonywa¢:

-z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan systemowych lub pomostéw roboczych,
- ztransportem materialdw za pomoca zurawi lub wyciagdw

- przy uzyciu drobnego sprz¢tu budowlanego,

- przy uzyciu elektronarzedzi.

A.74. TRANSPORT

A7.4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST - Ogélna Specyfikacja
Techniczna pkt. 4.

A.7.4.2 Transport materialéw i przechowywanie
Elementy aluminiowe, stalowe i szklane powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem.
Sposob transportu powinien by¢ podany przez Producenta w instrukcji. Instrukcja winna by¢
dostarczona w j¢zyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:
- nazwe i adres producenta,
- nazweg wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrdb uzyskat,
- datg produkcji i numer partii,
- wymiarY9
- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
- numer aprobaty techniczne;j,
- numer certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

Spacer zawiera¢ powinien wytloczone nastgpujace informacje:
- typ szkla i jego wspolczynniki fizyczne
- rozmiar tafli
- data produkcji.

Przechowywanie elementow powinno zapewni¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknig¢tych Iub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i
substancji dziatajacych szkodliwie na metale jak np. wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

Transport materiatow odbywa si¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem.

Pakowanie, przechowywanie i transport wedlug instrukcji producenta dostosowanej do polskich
przepisow.

A.7.5.  WYKONANIE ROBOT

A.7.51 Ogolne zasady wykonania robét podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt. 5.
Zgodnie ze specyfikacjg projektowa

A.7.5.2 Warunki przystapienia do robot i wymagania
Przed przystapieniem do montazu Slusarki okiennej i drzwiowej powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego.

A.7.5.3 Ksztalt i wymiary
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Wymiary drzwi oraz $cianek wewnetrznych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN
1529:2001 dla klasy tolerancji 2, nie powinny przekraczac:
-+ 1,5 mm — w przypadku szerokosci,
-+ 1,5 mm — w przypadku wysokosci,
-+ 1,0 mm — w przypadku grubosci.

Odchylki wymiarow liniowych od wartosci nominalnych o$cieznic drzwiowych powinny by¢ zgodne z
PN-EN 22768-1:1999 dla odchytek zgrubnych (klasa ,,C”), tj. nie powinny przekraczac:
-+ 0,8 mm — w zakresie wymiaréow 30 + 120 mm,
-+ 1,2 mm — w zakresie wymiaréw 121 + 400 mm,
-+ 2,0 mm — w zakresie wymiaréw 401 + 1000 mm,
- £ 3,0 mm — w zakresie wymiaréw 1001 + 2000 mm,
-+ 4,0 mm — w zakresie wymiarow 2001 + 4000 mm.

Odchytka polozenia zawiaséw nie powinna przekracza¢ 1,0 mm.

A.7.54 Wyglad

Powierzchnie ksztaltownikoéw aluminiowych powinny by¢ rowne i gladkie. Ksztattowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozja lakierowymi powlokami proszkowymi. Powloki ochronne powinny by¢ bez rys
1 innych uszkodzen.

A7.5.5 Nos$nos¢ i sztywno$¢ segmentow

Okreslone obliczeniowo ugiccia segmentow scian wewnetrznych od ponizej podanych obcigzen (oraz
ich kombinacji) nie powinny przekracza¢ H/350 (H — wysoko$¢ $ciany) i powinny by¢ mniejsze niz 10 mm,
a okreslone do$wiadczalnie ugigcia od kazdego z wymienionych obcigzen przytozonego osobno nie powinny
przekracza¢ H/400:
- obcigzenie poziome rownomiernie roztozone o wartosci 250 Pa, wywotane roznicg ci$nien powietrza po
obu stronach $ciany,
- obcigzenie liniowe sitg pozioma, dziatajaca na wysokosci 1,2 m od poziomu podtogi, o wartosci: 1000
N/m.

A.7.5.6 Prostokatnos¢ skrzydel
Odchytki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy
tolerancji 2, tj. nie powinny przekracza¢ £ 0,75 mm/500 mm.

A.7.5.7 Plaskos¢ skrzydia

Odchylka od plaskosci ogodlnej, mierzona jako odchylenie jednego naroza od ptaszczyzny
poprowadzonej przez trzy pozostale naroza, powinna by¢ zgodna z PN-EN 1530:2001 dla klasy tolerancji 3,
tj. nie powinna przekracza¢ 4,0 mm.

Odchytki brzegoéw od ptaskosci tj. wygiecie (brzegi pionowe) nie powinno przekracza¢ 4,0 mm oraz
wyboczenie (brzegi poziome) nie powinno przekracza¢ 2,0 mm.

Odchylki od ptaskosci miejscowej nie powinny przekracza¢ 0,6 mm (klasa tolerancji 1 wg PN-EN 1530
:2001).

A.7.5.8 Prawidlowos$¢ dziatania drzwi

Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢ plynny, bez zahamowan i zaczepiania
skrzydta o oscieznicg. Dziatanie ruchomych elementow oku¢ powinno przebiegaé bez zacigé. Uszczelka
przylgowa powinna $cisle przylega¢ do plaszczyzny skrzydta drzwiowego na calym obwodzie.

A.7.5.9 Wartosci sit operacyjnych
Sity operacyjne nie powinny przekraczaé nastgpujacych wartosci:
- dynamiczna sita potrzebna do zamknigcia drzwi — 50 N,
- sila potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta — 50 N,
- sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia skrzydta przy uzyciu klamki — 50 N lub 5 Nm,
- sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku — 10 N lub 2,5 Nm.

A.7.5.10 Odpornos$é na obcigzenia statyczne pionowe dzialajace w plaszczyznie skrzydia

71



Obcigzenie statyczne sitg pionowg o wartosci 1000 N (2 klasa wytrzymatosci wg PN-EN 1192:2001),
dziatajace na skrzydlo rozwarte pod katem 90°, zgodnie PN-EN 947:2000, nie powinno powodowac:
- odksztatcen trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka,
wiekszych niz 1 mm,
- zmiany dtugosci przekatnej skrzydta wickszej niz 1 mm.

A.7.5.11 Odpornosé na skrecanie statyczne

Obcigzenie statyczne skrgcajgce drzwi sita o wartosci 300 N (3 klasa wytrzymatosci wg PN-EN
1192:2001), dziatajace na skrzydto drzwiowe rozwarte pod katem 90° i zablokowane w gérnym narozu po
stronie zamka, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno powodowa¢ trwatych odksztalcen poziomych
skrzydta w miejscu przytozenia sity (dolne naroze po stronie zamka) wigkszych niz 2 mm.

A.7.5.12 Odpornos$é¢ na wstrzasy

Drzwi nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen mechanicznych (ztaman, peknigc, itp.) po
wykonaniu 500 powtarzajacych si¢ cykli uderzenia skrzydta o oscieznicg, wykonanych zgodnie z PN-88/B-
06079.

A.7.5.13 Funkcjonalno$¢ i niezawodno$¢ dzialania
Po wykonaniu 200 000 cykli otwierania i zamykania drzwi powinny zachowa¢ prawidlowos¢ dzialania.

A.7.5.14 Odpornosé ogniowa
Drzwi i $cianki wewngtrzne z funkcjg ochrony p.poz. zgodnie z rysunkami powinny spelnia¢ wymagania
nastgpujacych klas odporno$ci ogniowe;:

a) EI30 wg PN-B-02851-1:1997 1 EI2 30 wg PN-EN 13501-2:2005 z wypethieniem GI 2.1.
b) EI 60 wg PN-B-02851-1:1997 oraz EI2 60 wg PN-EN 13501-2:2005 z wypehieniem G 2.2. lub
GIO 1.2

A.7.5.15 Dymoszczelnosé
Drzwi oraz $cianki przeszklone okre$lone jako dymoszczelne powinny spelniaé kryteria klasy S 60,
wedtug Ustalen Aprobacyjnych GS VI1.01/2004.

A.7.5.16 OKkucia, akcesoria i automatyka drzwiowa

Niezawodnego funkcjonowania, nawet je$li nie zostaly one wyraznie i w szczegdtach wymienione w
Specyfikacji. Okuciom stawia si¢ najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegdélne detale nalezy
przewidzie¢ w wykonaniu aluminiowym (malowane proszkowo lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a
wszystkie $ruby tylko ze stali szlachetnej. Wszystkie niewidoczne czeSci nalezy wykonac¢ jako
zabezpieczone przed korozja (stal nierdzewna, aluminium anodowane badz inna metoda).

Wszystkie drzwi sg przystosowane do zamkoéw bebenkowych. W drzwiach zewngtrznych umieszczone
sa np. systemy okuc i rozetki okragle lub owalne dla klamek i zamkdéw bebenkowych ze stali nierdzewne;.
Nalezy wykona¢ odboje podtogowe lub $cienne dla wszystkich drzwi.

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) musza by¢
dostarczone jako grupami ujednolicone i pochodzace od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie
klamki muszg pochodzi¢ od jednego producenta.

Samozamykacze musza by¢ dobrane odpowiednio do wielkosci skrzydel, ciezaru drzwi, umieszczenia
drzwi na drogach ewakuacyjnych oraz wymagan p.poz. (tam gdzie wystepuja). Drzwi dwuskrzydlowe
muszg by¢ wyposazone w samozamykacze z funkcja kolejnosci zamykania.

Wszystkie drzwi nalezy wyposazy¢ w:

= zawiasy odpowiednio do rozmiardéw i cigzaru poszczegdlnych elementow;

= komplety klamek i uchwytéw /pochwyty rurowe odp. do wysokosci skrzydta drzwi / materiat — stal
nierdzewna,

= zamki cylindryczne przygotowane do osadzenia wktadki patentowej (antywtamaniowej) systemu Master
Key — do drzwi zewnetrznych, wg wskazan Nadzoru

» samozamykacze z regulacja kolejnosci zamykania, wbudowane w konstrukcje drzwi,

= okucia anty-paniczne
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= akcesoria dostosowane do zamka elektronicznego oraz rygla magnetycznego
» zamek z cylindrem (z wyjatkiem drzwi EI30 i EI 60)

Nalezy uzgodni¢ z wykonawca systemu ochrony dostepu wszystkie drzwi, ktore maja by¢ wyposazone
w zamki elektroniczne, wyltaczniki i1 czujniki przed ich wykonaniem. Wszystkie zabezpieczenia
elektroniczne majg by¢ fabrycznie zainstalowane wraz z okablowaniem w drzwiach przed ich dostawa na
budowg. Wszystkie zabezpieczenia maja by¢ niewidoczne chyba, Zze to wymaganie nie bedzie zgodne z
wymaganiami przeciwpozarowymi.

Drzwi nalezy wyposazy¢ we wszystkie akcesoria 1 elementy niezbgdne do niezawodnego
funkcjonowania, nawet, jezeli nie zostaly one jednoznacznie i w szczegotach wymienione w niniejszej
Specyfikacji.

Wszystkie elementy okucia wykona¢ ze stali nierdzewnej. Okucie spelnia¢ musi wymogi klasy
antykorozyjnej 3, wg PN-EN 1670; praca ciagta klasa 3, wg PN-EN 12400.

A.7.5.17 Oznakowania

Drzwi 1 S$cianki wewngtrzne przeszklone powinny by¢ trwale oznakowane stalowg tabliczka
identyfikacyjna, na ktorej powinny by¢ umieszczone nast¢pujace informacje:

- nazwa i adres producenta,

- znak towarowy,

- numer Aprobaty Technicznej,

- klasa odpornosci ogniowej (w przypadku drzwi i $cianek przeciwpozarowych),

- klasa dymoszczelnosci (w przypadku drzwi i1 Scianek dymoszczelnych).

A.7.5.18 Postepowanie przy kontakcie aluminium ze stalg, drewnem i zaprawa

Wiekszo$¢ kwasow organicznych, takich jak octowy, jabtkowy, cytrynowy, mlekowy, winny, nawet
stezonych, nie dziata na aluminium.

Jest ono odporne rowniez na stgzony kwas azotowy. Dziatajg na nie natomiast kwas solny, siarkowy oraz
bardzo energicznie - fugi, potasowy i sodowy oraz soda amoniakalna; na gorgco, cho¢ w mniejszym stopniu -
kwas octowy i cytrynowy.

Ze wzgladu na nizszy potencjat elektrochemiczny, aluminium, w kontakcie z innymi metalami (np.:
miedzig, mosigdzem, otowiem) na powierzchni styku tworzy ogniska korozji. Proces korozji pojawiajacy si¢
na powierzchni metalu ma tendencjg wnikania w gigb materiatu

W celu zabezpieczenia aluminium przed zjawiskiem korozji nalezy umiesci¢ pomigdzy metalami warstwe
izolacji.

W polgczeniach aluminium ze stalg nalezy stykajace si¢ elementy stalowe i aluminiowe odizolowaé od
siebie przez pomalowanie elementow stalowych farbami podktadowymi zawierajacymi chromiany cynku.
Elementy stalowe stykajgce si¢ z aluminium mozna réwniez ocynkowa¢ na goraco. Do malowania stali
stykajacej si¢ z aluminium w zadnym przypadku nie mozna stosowaé¢ minii otowianej. Do tej pory nie
stwierdzono szkodliwego wplywu stali nierdzewne;.

Szczegbdlng uwage nalezy zwrdci¢ na kontakt aluminium z wapnem i cementem. Z tego powodu najlepiej
chroni¢ powierzchni¢ metalu tasmg ( folig ) zabezpieczajaca.
Elementy aluminiowe w miegjscach styku z murem, betonem lub zaprawg nalezy zabezpieczy¢.

A.7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.7.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna
pkt. 6.

A.7.6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Badanie materialow zastosowanych do wykonania elementdéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zalaczonych zas§wiadczen o jakosSci wystawionych przez Producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementéw stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materialdéw z wymaganiami
dokumentacji techniczne;j.

W przypadku, gdy producent elementdow przeprowadzit badania jako$ci materiatow we wlasnym
zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zataczone do dokumentacji odbiorcze;.
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W cennie zawarte sg koszty wzorcow i1 badan, ¥gcznie z raportem z badan wytrzymatosci na dziatanie
ulewnego deszczu.

Badania potwierdzajgce wykona¢ nalezy dla nastepujacych funkc;ji:
1. Przepuszczalnos¢ powietrza

2. Wytrzymalo$¢ na dzialanie ulewnego deszczu
3. Wytrzymalos¢ na dziatanie wiatru
4. Proby bezpieczenstwa pod dziataniem wiatru
5. Ochrona akustyczna
A.7.6.2.1 Metody badan przepuszczalno$ci powietrza:

Badanie odbywa si¢ w sposob opisany w DIN EN 12153, klasyfikacja wg prEN 12152 : 1999-05,
wykaza¢ nalezy zadang szczelno$¢ w klasie A4 (oznacza to przepuszczalnos¢ powietrza rowna 1,5
m?3/m?h przy réznicy cisnien 600 Pa).

Przepuszczalnos¢ powietrza odnosi si¢ do catej powierzchni probki lub przy okreslonej dhugosci
spoiny i powinna speli¢ stawiane wymagania.

W razie potrzeby badanie nalezy powtdrzy¢ dla ujemnego ci$nienia.

Fasady testowa¢ nalezy w zakresie do podanej klasyfikacji.

Przepuszczalno$¢ powietrza otwieranych cze¢sci fasady (np. wbudowanych w fasade okien) musi
odnosi¢ si¢ do wywieranego dodatniego cisnienia testowego oraz ruchomej dlugosci spoiny.
Klasyfikacja dla przepuszczalno$ci powietrza w odniesieniu do dtugosci spoiny musi odpowiadaé
DIN EN 12207.

Wykaza¢ nalezy szczelno§¢ w zakresie do klasy 4.

A.7.6.2.2 Metody badan wytrzymalo$ci na dzialanie ulewnego deszczu:

Badanie odbywa si¢ w sposob opisany w DIN EN 12155, klasyfikacja zgodnie z
DIN EN 12154: 2000-06.

Badania szczelnosci wykona¢ nalezy w zakresic do zadanej klasy R7 (tzn. szczelno$¢ na
dzialanie ulewnego deszczu rowna 600 Pa).

Przez caly czasu spryskiwania stron¢ wewngtrzng nalezy sprawdzaé pod katem wystgpienia
przesickéw wody. Fasady nalezy zbada¢ w zakresie do podanej klasy.

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci jej potozenie zaznaczy¢ nalezy z zachowaniem skali na
rysunku pogladowym probki.

A.7.6.2.3 Metody badan wytrzymalo$ci na dzialanie wiatru:

Badania przeprowadza si¢ zgodnie z DIN EN 12179.

Warto$ci pomiaru czotowych zmian potozenia nalezy notowac dl kazdego cis$nienia testowego,
obliczy¢ ugiecie czolowe oraz przedstawi¢ je w formie wykresu jako funkcje ci$nienia testowego.
Odksztatcenia trwale nalezy zanotowac. Wszystkie zmiany stanu przedstawi¢ na rysunku
pogladowym probki.

Wartosci ugigcia czotowego oraz odksztalcen trwalych poréwnac nalezy z maksymalnymi
dopuszczalnymi wartoSciami wg DIN EN 13116: 2001 i sklasyfikowa¢ jako dopuszczalne lub

niedopuszczalne. Jako limit przyjmuje si¢ ugigcie maksymalne rowne 17200 rozpietosci elementu
ramy lub 15 mm. W tym konteks$cie stosowac si¢ nalezy do postanowien Wytycznej technicznej dot.
Uktadanych liniowo elementow oszklenia (TRLV).

A.7.6.2.4 Wielokrotne badania przepuszczalno$ci powietrza wg DIN EN 12153

Po zbadaniu wytrzymato$ci na dzialanie wiatru ponownie zbada¢ nalezy przepuszczalnos$é
powietrza.

Pozytywna réznica pomigdzy przepuszczalnoscia powietrza zmierzong przy maksymalnym
ci$nienia podczas pierwszego i drugiego badania nie powinna wynosi¢ wigcej niz 0,3 m’/h m? w
odniesieniu do powierzchni tgcznej wzgl. wigcej niz 0,1 m3*/h m w odniesieniu do dlugos$ci spoiny.

Przepuszczalno$¢ powietrza otwieranych czesci fasady (np. wbudowanych w nig okien) musi
odnosi¢ si¢ wywieranego dodatniego ci$nienia testowego oraz ruchomej dtugosci spoiny. Klasyfikacja
przepuszczalnosci powietrza w odniesieniu do dlugos$ci spoiny odpowiada¢ musi DIN EN 12207.
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A.7.6.2.5 Wielokrotne badania szczelno$ci pod wplywem ulewnego deszczu wg DIN EN 12155
Po zbadaniu wytrzymato$ci na dziatanie wiatru ponownie zbada¢ nalezy szczelnos¢ pod
wplywem ulewnego deszczu.
W zakresie do wymaganej klasy nie moze nastepowaé zadne przenikanie wody.

W przypadku wystapienia nieszczelnoS$ci ich polozenie zaznaczy¢ nalezy z zachowaniem skali
na rysunku pogladowym prébki.

Poza przeprowadzonymi testami nalezy wykona¢ sprawdzenie :

- wymiarow-tasmg stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarkg, szczelinomierzem, wykonczenia
powierzchni - linialem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej szczelno$ci,
powtoki nie powinny wykazywaé pgcherzy, odpryskow, tuszczenia lub pekniec,

- rodzajow, liczby i1 wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie - na zgodno$¢ z dokumentacja
techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- potaczen konstrukcyjnych - na zgodno$§¢ z niniejsza specyfikacja, wymaganiami norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania
nalezy przeprowadzac przy odbiorze kazdej partii elementow,

- stanu i1 wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenia miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementow,

- szczelno$ci wbudowanego elementu zewngtrznych na przenikanie wod opadowych,

- stan wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z. dokumentacjg techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

Wyniki badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

A.7.7. OBMIAR ROBOT
A7.71 Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST — Ogoélna Specyfikacja Techniczna pkt. 7.

A.7.7.2 Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot, zgodnie z dokumentacija projektows i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.

A.7.8. ODBIOR ROBOT
A.7.8.1 Ogolne zasady odbioru robot podano w OST — Ogoélna Specyfikacja Techniczna pkt. 8.

Wszystkie fasady do czasu dokonania odbioru zabezpieczy¢ nalezy przed uszkodzeniem. W tym celu
oprécz wymaganych samoprzylepnych folii ochronnych na profilach od strony pomieszczen na calej
powierzchni fasady umiesci¢ nalezy przezroczyste poliwgglanowe podwojne ptyty ze $rodnikiem, grubosé
ok. 4 mm, korzystajac ze stosownych tasm przylepnych lub podobnych.

Tasmy przylepne oraz folie ochronne nalezy dobra¢ tak, aby mozliwe bylo ich kompletne i
niepozostawiajgce zadnych $ladow usunigcie.

Udostepnienie, usunigcie oraz nalezyta utylizacja elementow materialow zabezpieczajgcych stanowia
integralng cze$¢ bedacych przedmiotem przetargu.

Zabezpieczenie fasad §wiadczy si¢ w charakterze ustugi pomocniczej , ktora nie jest oddzielnie zlecana.

A.7.8.2 Odbiodr elementéow przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy:
- zgodno$¢ wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
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- prawidlowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dhugos¢ i rozmieszczenie spawow, Srub),
- Srednice otworow,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow.

A.7.8.3 Odbiodr elementow po wbudowaniu i wykonczeniu
Przy odbiorze elementow $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

A.7.9. PODSTAWA PLATNOSCI

A.7.9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST — Ogélna Specyfikacja
Techniczna pkt. 9.

A.7.9.2 Wycene Slusarki nalezy dokona¢ na podstawie dostarczonego projektu (wraz z opisem),
danych zawartych w SST oraz doswiadczenia wlasnego.
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A.7.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.7.10.1 Normy

- PN-EN 14351-1:2006

- PN-EN 13501-1:2007 (U)

- PN-EN 13501-2:2007 (U)

- PN-EN ISO 15481:2002

- PN-EN 485-3:2005

- PN-EN 603-3:2002

- PN-ISO 6707-1:1994

- PN-B-01805:1985

- PN-B-92210:1990

- PN-EN 1634-1:2002

- PN-EN 1634-1:2002/AC:2007

- PN-EN ISO 9000:2006
- PN-EN 356

- PN-EN 572

- PN-B-13079

- PN-B-13083

- PN-EN 356

- PN-EN 357

- PN-EN 12150

Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Czes$¢ 1:
Okna i drzwi zewngtrzne bez wlasciwosci dotyczacych odpornosci
ogniowej i/lub dymoszczelnosci

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow -
- Cz¢4¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow -
- Cz¢s¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z

wylgczeniem instalacji wentylacyjnej

Wkrety wiercgce samogwintujace z tbem walcowym wypuklym z
wglebieniem krzyzowym

Aluminium i stopy aluminium -- Blachy, taSmy i ptyty -- Cz¢$¢ 3:
Dopuszczalne odchytki wymiardéw i ksztattu wyrobéw walcowanych na
goraco

Aluminium i stopy aluminium -- Materiat wyj$ciowy do kucia
przerobiony plastycznie -- Cz¢$¢ 3: Dopuszczalne odchytki wymiarow i
ksztattu

Budownictwo -- Terminologia -- Terminy ogo6lne

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie -- Ogolne zasady
ochrony

Elementy i segmenty $cienne aluminiowe -- Drzwi i segmenty z
drzwiami - szklone, klasy O 1 OT -- Ogoélne wymagania i badania

Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych --
Czes$¢ 1: Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych --
Czes$¢ 1: Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

Systemy zarzadzania jako$cia -- Podstawy i terminologia

Szyby ochronne.

Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego.
Szkto budowlane — szyby zespolone.

Szkto budowlane bezpieczne.

Szklo w budownictwie. Szyby ochronne.

Szklo w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe.

Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-
krzemianowe.
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- PN-EN ISO 12543

- PN-EN 485-2:2006

- PN-EN 515:1996

- PN-EN 573-3

- PN-EN 755

- PN-EN 10088

- PN-EN 573:2008

- PN-EN 755-1:2001

- PN-EN 755-2:2001

- PN-EN 755-9:2004

- PN-EN ISO 2360:1998

- PN-EN ISO 2808:2000

- PN-EN ISO 1522:2001

- PN-EN ISO 2409:1999

- PN-EN ISO 7253:2000/Ap1:2001

- PN-EN ISO 2812-1:2001

- PN-8/H-97023

- PN-EN 12373-1:2004

- PN-76/H-04606/03

- PN-EN 1529:2001

- PN-EN 22768-1:1999

- PN-EN 1530:2001

Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.

Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty: Wtasnosci
mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia standw.

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane.
Stale odporne na korozj¢ - Cze$¢ 1-3.

Aluminium i stopy aluminium -- Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie -- System oznaczen numerycznych

Aluminium i stopy aluminium -- Prety, rury i ksztattowniki wyciskane -
- Warunki techniczne kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium -- Prety, rury i ksztattowniki wyciskane
— Wilasnosci mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium -- Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane -
- Czg$¢ 9: tolerancje wymiarow i ksztattu ksztaltownikow

Powtoki nieprzewodzace na podtozu metalowym niemagnetycznym --
Pomiar grubosci powltok -- Metoda pradéw wirowych

Farby i lakiery -- Oznaczanie grubo$ci powtoki
Farby i lakiery -- Proba thumienia wahadta
Farby i lakiery -- Metoda siatki nacigé¢

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na rozpylong oboj¢tng
solanke¢ (mgle)
Farby i lakiery -- Oznaczanie odporno$ci na ciecze -- Cz¢$¢ 1: Metody
ogolne
Ochrona przed korozjg -- Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium
Aluminium i stopy aluminium -- Utlenianie anodowe -- Czg$¢ 1:
Metody charakteryzowania dekoracyjnych i ochronnych anodowych

powlok tlenkowych na aluminium

Aluminium i stopy aluminium -- Metody badan wtasno$ci anodowych
powlok tlenkowych -- Badanie odpornos$ci na korozje

Skrzydta drzwiowe -- Wysokos¢, szeroko$¢, grubosé i prostokatnosc --
Klasy tolerancji

Tolerancje ogodlne -- Tolerancje wymiarow liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Skrzydta drzwiowe -- Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa -- Klasy tolerancji
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- PN-EN 1192:2001 Drzwi -- Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe

- PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane -- Oznaczanie wytrzymalosci na skrecanie statyczne
- PN-88/B-06079 Drzwi drewniane -- Metoda badania odpornos$ci na wstrzasy

- PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie -- Metoda badania

odpornosci ogniowej elementéw konstrukcji budowlanych

- PN-EN 13501-2:2005 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow -
- Czgé¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z
wylaczeniem instalacji wentylacyjnej

- PN-EN 1670 Okucia budowlane -- Odpornos¢ na korozje -- Wymagania i metody
badan
- PN-EN 12400 Okna i drzwi -- Trwalo$¢ mechaniczna -- Wymagania i klasyfikacja

A.7.10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje montazu wydane przez poszczegodlnych Producentow.

RAL-RG 636/1 - postanowienia jako$ciowe i kontrolne dla okien aluminiowych

RAL-GZ 520 - postanowienia jakosciowe i kontrolne dla izolacyjnego szkla wielowarstwowego
RAL-RG 607/3 - postanowienia jako$ciowe 1 kontrolne dla oku¢ rozwierno - uchylnych
RAL-RG 631 - postanowienia jakosciowe i kontrolne dla powlok elementéw aluminiowych
RAL-GZ 632 - postanowienia jakosciowe i kontrolne dla czyszczenia fasad metalowych
RAL-RG 661 - postanowienia jako$ciowe i kontrolne dla aluminium anodyzowanego

Wytyezne

e  Wytyczne dotyczace obliczen statycznych profili zZtozonych wykonanych z metalu i tworzyw
sztucznych IFBT 12/86

e  Badanie oszklen systemowych z prefabrykowanych profili IFFT Rosenheim 7/86

e  Wytyczne techniczne nr 2 Instytutu szklarstwa TR Glas 2 “Obcigzenia wiatrowe a grubo$é
szkta; dobor grubosci w zaleznosci od obcigzenia wiatru® Hadamar

e  Wytyczne techniczne nr 3 Instytutu szklarstwa TR Glas 3 ,,Wytyczna dot. Wyciggania rownych
tafli szkta “ Hadamar

e Wytyczne techniczne nr 17 Instytutu szklarstwa TR Glas 17 “szklenie szklem izolacyjnym
wielowarstwowym* Hadamar

e  Wytyczne dotyczace planowania i wykonania dachow uszczelnianych — wytyczna o dachach
ptaskich

e  Zasady techniczne dot. stosowania sktadowanych liniowo umieszczonych na wysokos$ci
systemow oszklen, wrzesien 1996

e  Zasady techniczne dot. stosowania sktadowanych liniowo pionowych systemow oszklen 1999

e  Wytyczna DIBt 03/2001 Zasady techniczne dot. stosowania zabezpieczonych przed upadkiem
oszklen (TRAV) wersja 03/2001 (projekt)

e Lista zasad budowlanych
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Poza wyszczegbélnionymi wyzej normami DIN, postanowieniami jako$ciowymi, wytycznymi
i zezwoleniami obowigzuja ponadto wszelkie postanowienia prawne, decyzje itp. Wazne w
momencie sktadania oferty, nawet gdy nie zostaly wyraznie wymienione.
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A.8. OKLADZINY ELEWACYJNE Z PLYT LAMINATU HPL LUB PANELI Z BLACH
LAKIEROWANYCH

A8.1. WSTEP

A8.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru oktadzin
elewacyjnych z ptyt HPL lub blaszanych paneli z blach lakierowanych dla budowy krytej
ptywalni na os. Zwycigstwa w Poznaniu.

A.8.1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie powyze;j.

A.8.1.3 Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robot elewacyjnych — montazu
oktadziny elewacyjnej z ptyt laminatu HPL. Zasady wykonania i odbioru robdt zostaly podane w
specyfikacji projektowe;.

A8.14 Kod CPV
Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw — CPV 45421100-5
Roboty elewacyjne — CPV 4543 000-4

A.8.1.5 Opis prac przewidzianych w projekcie
o Okladzina elewacyjna z ptyt laminatu HPL modut 300x65cm, grubo$¢ 6mm, kotwiony
mechanicznie, element kotwiagcy widoczny

A.8.1.6 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowe;,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

A.8.1.7 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST —
Specyfikacja Nr 1 — ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.6.

A8.2. MATERIALY

A.8.2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.
Ponadto stosowane materiaty powinny mie¢ m.in.:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
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Sposob transportu i1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

A.8.2.2 Wymagania materialowe szczegolowe
Plyty wykonane z laminatow eclewacyjnych HPL, na ktore sktadaja si¢ termoutwardzalne zywice
syntetyczne wzmocnione widknami celulozowymi sg przykrecane do pionowej konstrukcji szkieletowej z
metalowych ksztattownikoéw zatozonych na stanie surowym.

Hardris kateeny

Frall smege

ToacE

Pyt Webieod Flizos T

Konstrukcja metalowa szkieletowa
e Narozniki mocujace do ksztatltownikow
- Narozniki z galwanizowane;j stali lub ze stali ocynkowanej ogniowo do ksztattownikéw typu
kapeluszowego lub katownikow (konstrukcja szkieletowa sztywna)

P 4 | | ;
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- Naroznik aluminiowy z klipsem o grubo$ci 3mm do ksztattownikdéw aluminiowych teownikowych
i katownikowych (konstrukcja szkieletowa ruchoma)

0
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Srezeling E5x 35

82



Uwaga:
- Jesli zaczepy zrobione sg z innego metalu niz ksztattowniki, nalezy sprawdzi¢
kompatybilnos¢ elektrolityczna.
-  Wymagane poziomy zabezpieczenia oraz wybor metalu zalezg od stopnia narazenia na
dziatanie czynnikow zewnetrznych.

Elementy mocujace
Opisane elementy mocujace pozwalajg na zaktadanie:
naroznikéw na konstrukcji no$nej - na 0got sa to metalowe kolki rozporowe.

ksztaltownikow na zaczepach katowych - mocowanie przy pomocy dwoch srub samowkretnych
95.5 x 25 (ze stali ocynkowanej dla rusztu ze stali galwanizowane;j i ze stali nierdzewnej dla rusztu
aluminiowego)

y Listwa alumimiowa
Smaba 3.3

Profil stzlowy

Eolek do montazu welny

ptyt VETISOL PLAZZA na konstrukcji profili metalowych - §ruby samowkretne ze stali
nierdzewnej A2, typ SX 3/10-L12 5.5 x 28.

Nity numer referencyjny AP145 X L ( Dtugo$¢ zalezna od grubosci (12 lub 18 mm)).

Izolacja
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Sztywne lub potsztywne plyty z welny mineralnej z certyfikatem

Ksztaltowniki metalowe konstrukcji szkieletowej pionowej

Ksztaltowniki stalowe konstrukcji szkieletowej pionowej otrzymane metodg gigcia stali
ocynkowanej ogniowo zgodnie z normg NF EN 1471 10142,

Ksztattowniki na ogot o przekroju w ksztatcie kapelusza o minimalnej grubosci 15/10 w
przypadku ksztattownika PAC 3030. Zalecane sg profile posrednie typu L PACC 3030 lub
C PACU 3030. Maksymalna standardowa dtugos$¢ fabryczna wynosi 6mb.

grubnkd mirimslng 1, 5mem

Glubose minimalna 1, 5mm

grubeeic minimaina 1,5mm

Ksztaltowniki ze stopu aluminium AW 6060 T5 - Ksztattowniki o przekroju T lub D o
maksymalnej przewidzianej dtugosci 4 mb (zalecana dtugos¢ 3 mb) w przypadku projektu
konstrukcji szkieletowej sztywnej lub 6 mb w przypadku konstrukceji szkieletowej ruchome;.
Ksztattowniki posrednie moga by¢ ksztattownikami typu L PALC 3030 lub C PALU 3030

———

PAL BO50
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Plyty elewacyjne np. Plyty wykonane sa z laminatow elewacyjnych HPL, zbudowane s3 z
termoutwardzalnych zywic syntetycznych wzmacnianych witdoknami celulozowymi. Plyty powlekane sa
dwustronnie dekoracyjng warstwa papieru impregnowanego zywicg melaminowa.

Piyty VETISOL PLAZZA spetniaja warunki normy europejskiej EN 438, posiadajg certyfikat CE.

Dane techniczne:
- Format standardowy (w mm)
*3650 x 1320
*3050 x 1320
*2180x 1020
- Maksymalny format montazowy :
*3050 x 1320 mm
- Grubos$¢ : 6, 8 1 10 mm, na zamowienie inne grubosci.
- Tolerancja wymiarowa: zgodna z normg EN 438
- Tolerancja nominalna (w mm) po docigciu ptyt na wymiar :
* wysokos$¢ : £ 1 mm
* szeroko$¢ : + 1 mm
* odchytek katowy : <1 mm/m
- Cigzar phyt :
*6 mm : 8.5 £0.5 kg/m?
*8mm : 11.4 £0.5 kg/m?
*10 mm : 14.4 £0.5 kg/m?
- Dostgpne kolory : gama standard 60 koloréw jednolitych i 12 odcieni drewnopodobnych
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Powierzchnia plyty gtadka Iub lekko porowata.
Montaz ze szczeling otwartg lub zamknietg profilem PCV pomi¢dzy ptytami.

Inne wtasciwosci plyt s3 wymienione w tabeli 1.

Tabela 1 - Charakterystyka plyt

Badanie Norma i metoda badan Wartosci
MMasa DIN 33 479 =1400 kg/'m’
Odpornosé na zginanie =140 MPa
- wzdinz INF EN 438-1 =100 MPa
- wpoprzek NF ENISO 178
Modul elastycznosci =12 000 MPa
- wzdinz NFEN IS0 178 = 0000 MPa
- wpoprzek NF EN IS0 527
Odpornosé na rozciaganie = 100 Mpa
- wzdmz NF EN 4381 =70 MPa
- wpoprzek NF EN IS0 527
Stalosc wiymiarow
a) od70°Ci40% HR (24h)) L= 02%
do 40°C 1 90-95% HR. T=1055"%
(96h) NF EN 438-2
b) od20°Ci32% HR do 20 L=0.15%
“C 1 90% HR (7 dni) T=025%
Wspdlezynnik dylatacyi NF EN 438-1 0910 m'mk
termiczne] p@dlualtj i NF EN 150 527 16 10" mimk
poprZecane]

Blaszane panele elewacyjne

Ze wzgledu na wymagania w zakresie ochrony przed korozja oktadziny mozna stosowaé w
nastepujacych zakresach:

» wykonane z blachy stalowej z powtoka cynkowg o masie 275 g/m2 i powtokami poliestrowa
SP o grubosci 25um , PUR o grubosci 50 um lub PVDF o grubosci 25um wewnatrz i na
zewnatrz budynkow, w §rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-
EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012,

» wykonane z blachy stalowej bez powtok organicznych ale z powtoka cynkowa o masie 275
g/m2 wewnatrz obiektow w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 wg PN-
EN ISO 12944-2:2001 1 PN-EN ISO 9223:2012,

» wykonane z blachy stalowej bez powlok organicznych ale z powtoka cynkowsg o masie 350
g/m2 wewnatrz i na zewnatrz budynkéw, w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
C1, C21C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012,

» wykonane z blachy aluminiowej z powtokami: poliamidowa PA o grubosci 20 lub 25um,
poliestrowa SP o grubosci 20 lub 25um — na zewnatrz i wewnatrz budynkow, w srodowiskach o
kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO
9223:2012,

» wykonane z blachy aluminiowej bez powtok organicznych wewnatrz budynkow, w
srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-
EN ISO 9223:2012,

* perforowane blachy stalowe, powlekane oraz perforowane blachy aluminiowe, powlekane -
wewnatrz budynkow, w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 wg PN-EN
ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012
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Profile wykonczeniowe
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A.83. SPRZET

A.8.3.1 Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST - Specyfikacja Nr 1
» Wymagania ogélne” pkt. 3.

A.8.3.2 Roboty nalezy wykonywac:
-z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan systemowych lub pomostéw roboczych,
-z transportem materiatdw za pomoca zurawi lub wyciggow
- przy uzyciu drobnego sprzg¢tu budowlanego,
- przy uzyciu elektronarzedzi.

A.84. TRANSPORT

A.8.4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 4.

A.8.4.2 Transport materialéw i przechowywanie

Elementy aluminiowe, stalowe i szklane powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem.

Sposob transportu powinien by¢ podany przez Producenta w instrukcji. Instrukcja winna by¢
dostarczona w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:
- nazwg i adres producenta,
- nazweg wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcji i numer partii,
- wymiarY9
- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
- numer aprobaty techniczne;j,
- numer certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

Spacer zawiera¢ powinien wyttoczone nastgpujace informacje:
- typ szkla i jego wspolczynniki fizyczne
- rozmiar tafli
- data produkcji.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnic¢ statg gotowo$¢ uzycia ich do montazu.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknig¢tych Iub magazynach
polotwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i
substancji dziatajacych szkodliwie na metale jak np. wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

Transport materiatow odbywa si¢ w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem.

Pakowanie, przechowywanie i transport wedlug instrukcji producenta dostosowanej do polskich
przepisow.

A.8.5. WYKONANIE ROBOT

A.8.5.1 Ogoélne zasady wykonania robot podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna
pkt. 5.

A.8.5.2 Warunki przystapienia do robot i wymagania
Przed przystapieniem do montazu powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.
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Przed przystgpieniem do montazu ptyt nalezy sporzadzi¢ szczegdtowy projekt elewacji. Ptyty mozna
uktada¢ w dowolny sposo6b: pionowo i poziomo.

Szczeliny poziome pomigdzy ptytami moga by¢ otwarte lub mozna je zamykac¢ za pomocg profili PCV
lub aluminiowych.

W wypadku jesli szczeliny poziome zostaja otwarte ich szeroko$¢ nie powinna przekracza¢ 8mm.

Obrobka mechaniczna ptyt VETISOL PLAZZA jest identyczna jak obrobka twardego drewna.

A.8.5.2.1 Mocowanie naroznikow

Sposdb mocowania zaczepoéw katowych na podtozu nalezy dobra¢ w zaleznosci od rodzaju i
wytrzymatosci struktury nos$nej (na ogot stosuje si¢ metalowe kotki rozporowe). O rozstawie osi i
gestosci zamocowan zadecydujg wskazania producenta kotkow dotyczace podtoza.

A.8.5.2.2 Mocowanie rusztu pionowego
- Zakladanie ksztalttownikow metalowych
Ksztattowniki metalowe (stalowe lub aluminiowe) mocowane sg na zaczepach katowych 2
srubami samowkretnymi ze stali nierdzewnej lub stali ocynkowanej o 5,5.
Mozna wykonaé zlacze szynowe umozliwiajgce przesuwanie si¢ potaczonych ksztalttownikow
(naktadka w ksztatcie U dla ksztalttownikow typu omega kapeluszowego).

- Zaktadanie izolacji
Plyty izolacji rozmieszczone albo pomigdzy ryglami lub ksztattownikami albo w sposoéb ciagly za
konstrukcja szkieletowg pionowg mocowane sg do podtoza kotkami gwiazdzistymi.

Uwaga: calos¢ wentylowana jest dzieki szczelinie powietrznej o szeroko$ci minimum 20mm
zachowanej pomig¢dzy izolacjg a tylng Sciang ptyt.

A.8.5.2.3 Montaz plyt HPL

Plyty mogg ulega¢ wahaniom wymiaréw maksymalnie 2 mm na 1 metr wzdtuz i 5,5mm na 1
metr poprzecznie.

Nawiercanie otwordw oraz obrobka szczelin uwzglednia przewidziane wahania wymiarow.

Srednica nawierconego otworu jest wigksza 0 3 do 4 mm od korpusu nitu lub $ruby z wyjatkiem
jednego punktu w kazdej plycie gdzie otwor tej jest taki sam jak Srednica korpusu nitu czy Sruby.

Punkt ten nazywany «punktem staltym» znajduje si¢ w Srodkowej czgsci ptyty. Jego rola polega
na zapewnieniu wlasciwego ustawienia ptyty.

Zamocowanie $rub odbywa si¢ wzgledem tego punktu, tak aby unikngé naprezen ptyty.

Odleglos¢ nawierconego otworu od brzegu ptyty powinna wynosi¢ od 20 do 100m.

Sruby nalezy przykreci¢ w taki sposob, aby ptyty mogly swobodnie «pracowaé» np. stosujac
wkretak z ogranicznikiem glgbokosci.

W przypadku uzycia nitdw, nalezy pozostawi¢ luz 0,2 mm pomiedzy spodnig cz¢scig gtowki nitu
i powierzchnig plyty.

Powierzchnia ta ma za zadanie zapewnienie swobodnej dylatacji ptyty.

Aby zapewni¢ poprawne osiowanie nitdw, zaleca si¢, w przypadku wiercenia w ptytach, uzycie
wiertel stopniowych.

Niezaleznie od rodzaju uzytej $ruby czy nitu, minimalne pokrycie otworu powinno wynosic
Imm.

Zatozenie mocowania
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A.8.5.24 Szczeliny pomie¢dzy plytami HPL
Standardowa szczelina pionowa pomig¢dzy plytami powinna wynosi¢ 6—8 mm, za§ szczelina
pozioma powinna by¢ szerokosci minimum 6mm. Szczeliny moga zosta¢ otwarte lub tez mozna

zastosowacé obrobki.

Szczelina pionowa przekrdj poziomy
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Szczelina pozioma przekroj pionowy
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A.8.5.2.5 Montaz paneli elewacyjnych z blachy

Z uwagi na obcigzenie roOwnomiernie rozlozone (parcie — ssanie wiatru), o warto$ciach
podanych w tabeli obok nie powinno powodowa¢ wypiecia paneli z szyn montazowych, przy
czym, do badan przyje¢to model $ciany z listwami montowanymi w uktadzie jednoprzestowym z
rozstawem szyny L=1000 mm i1 L=900 mm (Omega). Przy obcigzeniu réwnomiernie
roztozonym, o warto$ciach podanych w tablicy obok, dzialajacym prostopadle do ptaszczyzny
oktadzin, wielko$¢ ugie¢ nie powinna przekracza¢ L/100, gdzie L — odlegtos¢ miedzy
podporami.

MONTAZ TRAWERSZYN N

alezy pamigta¢, ze o koncowym efekcie przy montazu paneli w najwigkszym stopniu decyduje
prawidtowe zamontowanie szyn montazowych, dlatego nalezy $cisle stosowac si¢ do podanych
wytycznych. Ugiecia szyn montazowych powinny by¢ wyznaczone na podstawie obliczen
statycznych z wykorzystaniem sztywnosci gietnej wg. tablicy 6 Aprobaty AT-15-6163/2012.
Wartos$ci obliczeniowe dopuszczalnych momentdéw zginajacych dla szyn montazowych z uwagi
na nosnos¢ znajduja si¢ w tablicy 7 Aprobaty AT-15-6163/2012. Podczas montazu nalezy
zwroci¢ szczeg6lng uwage na zachowanie prostoliniowo$ci trawerszyn pozwalajacej na
uzyskanie idealnie ptaskiej powierzchni. Praktyczng metoda kontroli prostokatnosci rusztu i
paneli jest regularna kontrola przekatnych podczas montazu. Dopuszczalne odchytki zaleza od
typu listwy, w praktyce nawet male odchylenie od prostoliniowosci moze prowadzi¢ do
widocznego odksztatcenia listwy. Trawerszyny produkowane sa w odcinkach 4mb Szyny
montazowe (trawerszyny) moga by¢ montowane: ¢ bezposrednio do konstrukcji $Sciany za
pomocg odpowiednio dobranych kotkéw lub kotew ¢ do podkonstrukcji z ksztattownikow
(katownikow, zetownikow) wg. projektu. Elementy takie jak: sposob kotwienia trawerszynszyn,
rodzaj elementéw kotwigcych, przekroje 1 grubosci elementow podkonstrukcji powinny by¢
okresloe w projekcie. Jako elementy kotwigce moga by¢ stosowane konstrukcyjne kotwy lub
kotki dopuszczone do obrotu i stosowania. - odlegtosci miedzy szynami montazowymi nie
powinny przekracza¢ 0,9m. - odlegto$ci migdzy punktami podparcia trawerszyny w zaleznoS$ci
od przewidywanych obcigzen wg projektu, zalecany jest rozstaw mocowania co 300mm. -
zaleca si¢ stosowanie obrébek wnekowych, zamykajacych brzegi listew.

MONTAZ LISTEW

Montaz listew Omega i Omega F w poziomie nalezy prowadzi¢ od gory ku dotowi wciskajac
gorng 1 dolng krawedz oktadziny w zamku zamocowanej uprzednio listwy montazowej, lekko ja
dociskajac. Nastepne panele mocujemy w sposéb identyczny — weciskajagc goérng krawedz
nastgpnego panela pod panel juz zamontowany. Taki sposob zabezpiecza przed dostawaniem
si¢ wody pod spdd elewacji. Po wpigciu kazdego panela Omega w szyn¢ montazowg TE nalezy
zabezpieczy¢ go przed wysunigciem poprzez odgiecie zebow blokujacych. Panele typu S 1 S/C
s3 montowane na trawerszynach zatrzaskowo. Krawedzie boczne paneli powinny by¢
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przystonigte obrobkami wnekowymi lub listwami tacznikowymi. W przypadku faczenia paneli
na dlugosci, zaleca si¢, aby krawedzie taczonych paneli byly oryginalnymi krawedziami cigtymi
podczas produkcji.

Panele zabezpieczone sa na czas profilowania 1 transportu foliami ochronnymi,
zabezpieczajacymi przed zarysowaniem powierzchni powtok dekoracyjnych. Folie ochronne
nalezy usung¢ z powierzchni paneli dopiero przed ostatecznym wpigciem paneli w szyny
montazowe. Podczas montazu paneli aluminiowych nalezy pamigta¢ o zapewnieniu mozliwosci
wydtuzenia listew przy zmianach temperatury. Warto$¢ rozszerzalnosci zalezy od stopu
aluminium. Dla aluminium AIMgl w zakresie temperatur od -20 do 1000C wynosi 0,0236 mm
na Imb. Do cigcia paneli, wycinania otworéw nalezy uzywa¢ nozyc mechanicznych. 5 W
wigkszosci przypadkéw do zamontowania zestawu wyrobow Punto niezbgdna jest tzw.
podkonstrukcja czyli uklad ksztaltownikow pozwalajagcych na uzyskanie prostoliniowosci
trawerszyn 1 uzyskanie plaszczyzny bez odksztatcen. Doboér podkonstrukcji: przekrojow
ksztatltownikow, rozstawu 1 ilosci tacznikdw spoczywa na projektancie. Na ponizszych
rysunkach pokazano jedynie przyklad podkonstrukcji wykonanej z ksztattownikow
zimnogietych.

A.8.5.2.6 Rozwiazania specyficzne

Krawedz dolna — poczatek okltadziny — dolny otwor wentylacyjny zabezpieczony jest siatkg
przeciwko gryzoniom.

narasnik mocujgocy

Pivta Wetisol Plazza

Prodil pedorowsny fapeswninjgoy
wenntylanjg

Specyficzny montaz na poziomie parteru narazonego na dziatanie czynnikow zewnetrznych

W dolnej czgsci konstrukeji, gdzie parter narazony jest na uderzenia, ptyty moga by¢ montowane
bez zadnych ograniczen.

W wypadku plyt grubos$ci 6 mm zaleca si¢ zmniejszenie rozstawu osiowego rusztu pionowego do
400 m. Dla ptyt grubosci 8 1 10 mm rozstaw osiowy rusztu pionowego pozostaje bez zmian i powinien
wynosi¢ 600 do 700 mm

Narozniki - Podziat szczeliny powietrznej na sekcje nalezy rozmiesci¢ na catej wysokosci
naroznikow wewngtrznych i zewnetrznych, tak aby unikng¢ przeptywu powietrza z jednej fasady do
drugie;j.
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Szczeliny poziome dzielace

preekroj poziomy

szczelina pozioma dzielaca konstrukcj¢ szkieletowa
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Rozwiazanie )" | Sy

Konstrukcja szkieletowa metalowa:
Nalezy przewidzie¢ przerwe w pokryciu zewnetrznym przy kazdym zlaczu szynowym
przesuwanym (ruchomym) ksztaltownikéw metalowych pionowych.

- konstrukcja szkieletowa sztywna : szczelina 3 do 4 mm
- konstrukcja szkieletowa ruchoma : szczelina 6 do 7 mm

e szczelina pozioma dzielgca konstrukcje tgcznie ze szczeling powietrzng
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Co 24 m lub co 8 pozioméw nalezy przewidzie¢ przerwe w izolacji, konstrukcji szkieletowe;j
(ryglach lub ksztaltownikach metalowych) oraz pokryciu zewne¢trznym, tak aby przerwaé szczeling
powietrzng zgodnie z wymogami przepisOw przeciwpozarowych.

Szczelina pionowa dylatacyjna - W miejscu wyst¢powania szczeliny dylatacyjnej budynku nalezy
zachowa¢ szczeling pionowg pomiedzy ptytami.
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150mm maxi J

Krawedz gorna (zakonczenie attykowe) — W celu zachowania wentylacji calego systemu
elewacyjnego bezwzglednie nalezy przestrzega¢ zachowania otworow wentylacyjnych (min 20mm).
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200mm maxi

Uwaga: metalowa blacha (§ciana attykowa) musi zapewnia¢ szczelno$¢ i umozliwiaé wentylacje.

Plyty VETISOL PLAZZA nie wymagaja specjalnej konserwacji. Niewielkie zabrudzenia mozna
usuwac ciepta woda, zabrudzenia trwalsze (np. powstale w trakcie montazu) powinny by¢ usuwane za
pomoca wody z mydtem lub przy zastosowaniu zwyktych srodkdéw czyszczacych uzytku domowego.

Nie nalezy stosowa¢ $rodkow szorujacych, proszkow czyszczacych etc, ktore moga uszkodzié
powierzchnig¢ ptyt. Nie nalezy stosowac ptynéw na bazie benzyny czy rozpuszczalnikow.

W celu usunigcia rysunkoéw czy napiséw graffiti, nalezy zastosowaé srodek MBE Graffiti Spray

firmy MBE.

W celu wymiany uszkodzonej ptyty nalezy odkreci¢ plyte uszkodzong i zastapi¢ jg nowa.

A.8.5.3 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.8.6.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST — Ogdlna Specyfikacja
Techniczna pkt. 6.

A.8.6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Badanie materialdéw zastosowanych do wykonania elementow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zalagczonych zas§wiadczen o jakoSci wystawionych przez Producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdéw z wymaganiami
dokumentacji techniczne;j.

W przypadku, gdy producent elementdw przeprowadzit badania jakosci materialow we wilasnym
zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zalaczone do dokumentacji odbiorcze;.

W cennie zawarte sg koszty wzorcow i badan, tacznie z raportem z badan wytrzymatosci na dziatanie
ulewnego deszczu.

Badania potwierdzajace wykonac¢ nalezy dla nastepujacych funkcji:
6. Przepuszczalno$¢ powietrza
7. Wytrzymalo$¢ na dziatanie ulewnego deszczu
8. Wytrzymato$¢ na dziatanie wiatru
9. Proby bezpieczenstwa pod dzialaniem wiatru
10. Ochrona akustyczna

W przypadku wystapienia nieszczelnoSci ich poloZenie zaznaczy¢ nalezy z zachowaniem skali

Poza przeprowadzonymi testami nalezy wykona¢ sprawdzenie :
- wymiarow-tasmg stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarkg, szczelinomierzem, wykonczenia
powierzchni - linialem metalowym i szczelinomierzem,
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- zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powloki i jej szczelnosci,
powtoki nie powinny wykazywaé pgcherzy, odpryskow, tuszczenia lub pekniec,

- rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie - na zgodno$¢ z dokumentacja
techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- potaczen konstrukcyjnych - na zgodno$§¢ =z niniejsza specyfikacja, wymaganiami norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania
nalezy przeprowadzac przy odbiorze kazdej partii elementow,

- stanu 1 wygladu elementdow pod wzgledem réwnosci, pionowosci 1 spoziomowania,

- rozmieszczenia miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementow,

- szczelno$ci wbudowanego elementu zewnetrznych na przenikanie wod opadowych,

- stan wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z. dokumentacjg techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

Wyniki badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

A.8.7. OBMIAR ROBOT

A.8.7.1 Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt.
7.

A.8.7.2 Jednostka i zasady obmiarowania
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robodt, zgodnie z dokumentacja projektowa i
SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

A.8.8. ODBIOR ROBOT

A.8.8.1 Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST — Ogdélna Specyfikacja Techniczna pkt.
8.

A.8.8.2 Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy:
- zgodno$¢ wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,
- prawidlowos¢ wykonania polaczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawow, srub),
- Srednice otworow,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
- rodzaj zastosowanych materiatow.

A.8.8.3 Odbidr elementow po wbudowaniu i wykonczeniu
Przy odbiorze elementow oktadziny elewacyjnej z ptyt laminowanych HPL powinny by¢ sprawdzone:

- prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem.

A.89. PODSTAWA PLATNOSCI

A.8.9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST — Ogélna Specyfikacja
Techniczna pkt. 9.
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A.8.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.8.10.1 Normy

- PN-EN 13501-1:2007 (U)

- PN-EN 13501-2:2007 (U)

- PN-ISO 6707-1:1994

- PN-EN ISO 9000:2006

- PN-EN 22768-1:1999

- PN-B-02851-1:1997

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow -
- Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow -
- Czgé¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z
wylaczeniem instalacji wentylacyjnej

Budownictwo -- Terminologia -- Terminy ogolne

Systemy zarzadzania jako$cig -- Podstawy i terminologia

Tolerancje ogodlne -- Tolerancje wymiarow liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie -- Metoda badania
odpornosci ogniowej elementéw konstrukcji budowlanych

A.8.10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje montazu wydane przez poszczegolnych Producentow.
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A.9. WYKONANIE POKRYCIA DACHOWEGO

A9.1. WSTEP

A9.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan dla
budowy krytej ptywalni na os. Zwyciestwa w Poznaniu.

Montaz i demontaz rusztowan nalezy do roboét tymczasowych i pomocniczych i jako takie nie
znalazly sie w przedmiarze robét ale powinny zosta¢ uwzglednione w kalkulacji ryczaltowej ceny
Wykonawcy

A9.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie powyze;j.

A.9.1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci podstawowe wystepujace przy
wykonaniu docieplenia welng mineralng i pokrycie dachu membrang PCV, a takze roboty tymczasowe oraz
prace towarzyszace.

A9.14. Kod CPV

izolacja termiczna z welny mineralnej kod CPV 45261410-1
krycie dachu membrang dachowa PCV kod CPV 45261400-8

A.9.1.5.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujace terminy:
Podloze - powierzchnia nowego lub istniejacego stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryte warstwa
izolacyjna z papy.
Laczniki mechaniczne - okreslone tgczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podtoza,
na przyktad kotki rozporowe i profile.
Izolacja cieplna - materiat o niskiej warto$ci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik
mocowany w formie plyt na stropach i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”

A.9.2. MATERIALY
A.9.2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST Kod PPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobata Techniczna lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat Zgodnos$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru
norm polskich,
na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
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Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
A.9.2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Dachowa wielowarstwowa membrana izolacyjna na bazie polimeréw zbrojona siatka
poliestrowg
e Prostoliniowo$¢ < 30 mm PN-EN 1848-2
Ptasko$¢ < 10 mm PN-EN 1848-2
Grubos¢ efektywna 1,50 (-5 / +10%) mm PN-EN 1849-2
Gramatura 1,80 (-5 /+10 %) kg/m2 PN-EN 1849-2
Wodoszczelno$¢ Spetniony PN-EN 1928
Oddzialywanie ognia zewng¢trznego ENV 1187
Czese 1-4
o BROOF(tl) <20°, > 20° Klasyfikacja po badaniu wg PN-EN 13501-5
o BROOF(t2)
o BROOF(t3) < 10°, < 70°
e Reakcja na ogien E PN-EN ISO 11925-2
e (Klasyfikacja po badaniu wg PN-EN 13501-1)
e (Odpornos¢ na grad PN-EN 13583
o podtoze twarde > 18 m/s
o podioze migkkie > 30 m/s
o Wytrzymalo$¢ ztaczy na oddzieranie > 300 N/50 mm PN-EN 12316-2
e Wytrzymalo$¢ ztaczy na $cinanie > 600 N/50 mm PN-EN 12317-2
2.2.3. Laczniki mechaniczne
e kolki rozporowe - wkrecane lub wbijane. wykonane z tworzywa sztucznego (nylon.
polipropylen. poliamid, polietylen) lub z blachy stalowe;j. z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych.
e profile mocujace - metalowe (ze stali nierdzewnej. aluminium) elementy, stuzgce do mocowania
plyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.
2.2.4. Welna mineralna
Do ocieplenia dachu stosowa¢ wetne mineralng o tacznej grubosci 150 mm. Szczegdtowe
wymagania dla plyt z welny mineralnej okre$la norma PN-EN 13162.
Stosowany materiat izolacyjny powinien posiada¢ parametry nie gorsze niz:
Warstwa spodnia:
e gestos¢ objetosciowa: nie mniej niz 120 kg/m3
grubo$¢: nie mniej niz 100 mm
format ptyt: nie mniej niz 1000x500 mm
wspolezynnik przewodzenia ciepla: nie wiecej niz 0,038 W/mKs$Scisliwos¢ pod obciazenia
4kPa: nie wigcej niz 3%
¢ nasigkliwo$¢ metoda podciggania kapilarnego: nie wiecej niz 7%
Warstwa gorna:
e gestos¢ objetosciowa: nie mniej niz 180 kg/m3
e grubo$¢: nie mniej niz 50 mm
e Format ptyt: nie mniej niz 1000x500 mm
o  Wspotczynnik przewodzenia ciepta: nie wigcej niz:0,040 W/mK
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e Sci§liwo$é pod obcigzeniem 4 kPa: nie wiecej niz: 1,6%
e Nasigkliwo$¢: nie wigcej niz 6%
Materialy pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniaja nastepujace warunki:
— odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowe;,
— sg wlasciwie opakowane i oznakowane,
— spelniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
— maja deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatow 1 wyrobdéw na budowe¢ powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy. W czasie przyjecia papy nalezy szczego6lnie zwroci¢ uwage:
e Wstega membrany powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach;
e Powierzchnia membrany nie powinna mie¢ widocznych plam i przebarwien;
e Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢
membrany;
Wymiary membrany w rolce:
— dhugosé: 20 m (-0/+5%) m,
— szeroko$¢: 154/200 cm (-0/+1%) m.
2.2.6. Pakowanie, przechowywanie 1 transport.
Membrana:
Rolki membrany powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.
Na kazdej rolce membrany powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w normie lub §wiadectwie.
Rolki membrany nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych, w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.
Welna mineralna:
Paczki welny powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.
Na kazdej paczce welny powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
normie lub §wiadectwie.
Paczki welny nalezy przechowywa¢ w sposob uniemozliwiajacy zamoknigcie.
A.9.3. SPRZET
A.9.3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod PPV 45000000-7
»Wymagania ogbélne”
A.9.3.2.  Sprzet do wykonywania robot
Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych roboét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
A.9.4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod PPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.
A.9.5. WYKONANIE ROBOT
A.9.5.1. Zalozenia ogoélne.
Wszelkie prace konstrukcyjne na dachu zostaly zakonczone
A.9.5.2. Ukladanie welny mineralnej
Na krawedzi dachu, przy okapie, przymocowac¢ belki drewniane 100x150 mm za pomoca
$rub rozporowych o $rednicy 12 mm w rozstawie co 50 cm zgodnie z rysunkiem projektu
budowlanego. Od gory do belki zostang przymocowane rynhaki. Belka drewniana musi by¢
zabezpieczona przed montazem Srodkiem ogniochronnym i grzybobdjczym.
Ptyty izolacyjne z welny mineralnej uktada¢ po zakonczeniu wszystkich innych robot na
dachu, takich jak montowanie wywietrzakow, odciggéw masztow antenowych itp.
Nalezy zadba¢ aby wszystkie nierownosci istniejacego podioza dachowego z papy istniejacej
zostaly usuni¢te. Ewentualne pecherze nalezy przecia¢, a powietrze usungé. Ubytki papy
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lub peknigcia nalezy zabezpieczy¢ substancja bitumiczng np. ,, DACHOLEUM”. Tak
przygotowane podioze petni jednoczesnie funkcje paraizolac;i.
Podczas uktadania izolacji nalezy unika¢ chodzenia po utozonych ptytach izolacyjnych, a
w miejscach gdzie przewiduje si¢ przejscia, powinno si¢ utozy¢ ktadki z desek lub phyt
wiorowych.
Do izolowania dachu zaleca si¢ stosowac ptyty izolacyjne o mozliwie jak najwigkszych
formatach i unika¢ stosowania matych kawatkéw izolacji. Ptyty przecina si¢ specjalistycznym
nozem do wetny mineralnej lub pilg reczng, postugujac si¢ liniatem w celu uzyskania
linii prostej cigcia.
Uktadanie ptyt nalezy rozpoczac¢ od okapu. W przypadku wyboru izolacji z 2 warstw nalezy
stosowac system mijankowy, w ktorym warstwy sg przesunigte tak, aby cztery naroza
plyt si¢ nie spotykaty. Trzeba pami¢ta¢ o zastosowaniu przesuni¢cia wzgledem siebie taczen
w poszczegllnych warstwach. Przy stykach z murkami ogniowymi lub attykowymi
stosowa¢ dodatkowe paski wetny o przekroju trojkatnym w celu uniknigcia zataman papy
pod katem prostym co moze zwigkszy¢ ryzyko pekania papy szczegodlnie podczas mrozow.
Ocieplenie i krycie dachow nalezy wykonywac przy temperaturze zewngtrznej nie nizszej
niz 5 st.C. Szybkos¢ pokrycia dachu warstwa hydroizolacyjng jest wazna ze wzgledu na ryzyko
opadow w trakcie prac izolacyjnych, jesli nie wykonano prowizorycznego zabezpieczeni
chronigcego przed deszczem. Zasadg przy montazu ptyt dachowych jest praca etapami
dziennymi, tzn. nalezy izolowa¢ takg powierzchnig, ktora na koniec dnia moze zostaé
pokryta papa.
Przytwierdzenie ptyt dachowych welny mineralnej do podtoza betonowego nalezy wykonaé
przy uzyciu specjalnych tgcznikow systemowych. Moga to by¢ wkrety wykonane ze
stali nierdzewnej z odpowiednio wyprofilowang podktadka oraz kotkiem rozporowym lub
gwozdzie ze stali nierdzewnej z grzybkiem plastikowym. Nalezy stosowa¢ nastepujaca
ilo$¢ tacznikéw mechanicznych:

e W strefie brzegowej dachu: na odcinku 1 m: 6 tacznikow na 1 m2 dachu,

e W pasie naroznym: 9 tacznikoéw na 1 m2 dachu,

e Na pozostatej powierzchni dachu:3 taczniki na 1 m2 dachu

A9.5.3. Ukladanie membrany dachowej
Przed przystgpieniem do montazu membrany muszg by¢ zamontowane rynhaki oraz pasy
nadrynnowe. Montaz papy rozpoczynany si¢ od krawedzi dachu w kierunku kalenicy.
Warstwe membrany nalezy potaczy¢ mechanicznie przy uzyciu specjalnych tacznikow systemowych.
Elementy mocuje si¢ w taki sposob, aby mocowana membrana wystawata co najmniej 1.00
cm spoza podktadki facznika. Odleglos¢ pomiedzy liniami mocowan limitowana jest szerokos$cig rolek.
W strefach: brzegowej i naroznej moze okaza¢ si¢ konieczne zmniejszenie odleglo$ci pomiedzy liniami
zamocowan. Jezeli wymagana ilo$¢ tacznikow jest wigksza niz mozna jg zamocowac na zaktadach,
nalezy:

e zmniejszy¢ odlegto$¢ pomiedzy liniami zamocowan (zastosowa¢ wezsze rolki) 1/ lub

e laczniki mocowac poza liniami zaktadéw
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Przy mocowaniu brzegowym nalezy przestrzegaé¢ nastgpujacych zasad:
Mocowanie brzegowe membrany powinno by¢ wykonane wzdtuz wszystkich krawedzi dachu,
tzn. wzdhuz jego skrajni oraz wokot wszystkich ,,przebi¢” konstrukcji dachowe;.
Jest ono konieczne dla przeniesienia sit poziomych wystepujacych na dachu. Czesciowo funkcje
te petnig taczniki obliczeniowe (lecz tylko w kierunku wzdhuz dlugos$ci rolek membrany).
W kierunku prostopadiym (tzn. od czota rolek) nalezy je mocowa¢ dodatkowo Wszelkie
,przebicia” jak: §wietliki, wpusty dachowe, rury wentylacyjne itp. powinny by¢ trwale potaczone z
podiozem konstrukcyjnym.
Kazda wybrana technologia pokrycia membrang dachu wymaga indywidualnego opracowania
projektu mocowan membrany do dachu oraz wykonania obrobek dekarskich.
A.9.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
A.9.6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.
A.9.6.2. Kontrola wykonania pokry¢
A.9.6.2.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powolanymi normami przedmiotowymi 1 wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana
jest przez Inspektora nadzoru:
e w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,
e w odniesieniu do whasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.
A.9.6.2.2. Pokrycia membrang
Kontrola migdzyoperacyjna pokrycia membrang polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
Kontrola koncowa wykonania pokrycia membrang polega na sprawdzaniu zgodno$ci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji.
Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwos$ci materialow 1 pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.
A.9.7. OBMIAR ROBOT
A.9.7.1.  Jednostka obmiarowa robét jest:
dla robot — docieplenie welng mineralng — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza
0,50 m2,
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dla robot — pokrycie membrang — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca
si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,
A.9.8. OBMIAR ROBOT
A.9.8.1. Podstawe do odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich

wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

A9.8.2. Ogolne wymagania odbioru robot

A.9.8.2.1. Roboty pokrywcze, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktéorych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

A.9.8.2.2. Odbidr czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

stanu podtoza,

jakosci zastosowanych materialow,

doktadnos$ci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia.

A.9.8.2.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

A.9.8.2.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po
deszczu.

A.9.8.2.5. Podstawe¢ do odbioru robot stanowig nast¢pujace dokumenty:

dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy,

zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow, ktore powinny zawierac:

zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

A.9.8.2.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych pokry¢ i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi.

A.9.8.2.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno
by¢
odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
e poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i
trwalos$ci pokrycia, obnizy¢ ceng pokrycia,
e w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc
nie
odpowiadajacych ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

A.9.8.3. Odbior pokrycia z membrany
W czasie odbioru pokrycia z membrany nalezy szczeg6lnie zwroci¢ uwage na:

e rownoleglos$¢ brzegdw pasow membrany do krawedzi dachu.
prawidtowe zaktady.

spoiny, zwlaszcza styki krzyzowe.

styki potaczen opierzen oraz ich szczelnos¢.

atesty wszystkich uzytych materiatow.

A.9.8.4. Zakonczenie odbioru
Odbioru docieplenia welng mineralng oraz pokrycia membrang potwierdza si¢: protokotem, ktory
powinien zawierac:
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e ocen¢ wynikoéw badan,
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.
A9.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST "Wymagania ogolne' Kod
CPV 45000000-7, pkt 9
Zasady rozliczenia i platnosci
Rozliczenie robdt pokrywcezych nastapi zgodnie z zapisami umowy.
Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajacym a wykonawcg nast¢puje po dokonaniu odbioru
koncowego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres prac dekarskich stanowi
warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres
robot.
Kwoty ryczattowe obejmujace roboty dekarskie uwzgledniaja:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
e dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdéw, narzedzi i sprzetu,
e obstuge sprzegtu niewymagajacego etatowej obstugi,
e ocen¢ i przygotowanie podtoza,
e uporzadkowanie terenu wykonywania prac,
e usunigcie pozostatosci, resztek 1 odpadéw materialdw w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawcy i
zgodnie z zaleceniami producenta, - likwidacj¢ stanowiska roboczego.

A.9.10. PRZEPISY ZWIAZANE

A.9.10.1. Normy
PN-EN 13162:2002 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja”
PN-EN 12086:2001 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wlasciwosci
przy przenikaniu pary wodnej”.
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania przy odbiorze.
(w zakresie jako$ci wykonania).
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

A9.1.1. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z
2003 roku z pdzniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia
30 kwietnia 2004 r.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19.
poz. 177 z p6zno zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r..
Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75. poz. 664).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych. jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr
75. poz. 690 z p6zno zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr
109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).
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A.10. MONTAZ RUSZTOWAN
A.10.1. WSTEP

A.10.1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan dla
budowy krytej ptywalni na os. Zwyciestwa w Poznaniu.

Montaz i demontaz rusztowan nalezy do robdt tymczasowych i pomocniczych i jako takie nie
znalazly sie w przedmiarze robét ale powinny zosta¢ uwzglednione w kalkulacji ryczaltowej ceny
Wykonawcy

A.10.1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji roboét wymienionych w punkcie powyze;j.

A.10.1.3.  Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci podstawowe wystepujace przy
montazu i demontazu oraz utrzymaniu rusztowan, a takze roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace.

A10.1.4. Kod CPV
Rusztowania -CPV 45262100-2

A.10.1.5. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

Praca na wysokosci - jest to praca wykonywana na powierzchni znajdujacej si¢ na wysokosci co
najmniej 1,0m nad poziomem podlogi lub ziemi. Do pracy na wysokosci nie zalicza si¢ pracy na
powierzchni, niezaleznie od wysokos$ci, na jakiej si¢ znajduje, jezeli powierzchnia ta:

- Ostonieta jest ze wszystkich stron do wysokosci, co najmniej 1,5m pelnymi $cianami

- Wyposazona jest w inne stale konstrukcje chronigce przed upadkiem.

Rusztowania - jest to tymczasowa konstrukcja, niezbedna w celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas
pracy przy wznoszeniu, konserwacji, naprawie lub rozbiorce budynkéw i innych budowli, zapewniajgca
tatwy dostgp do tych obiektow.

A.10.1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 1.6.

A.10.1.7. Dokumentacja roboét
Dokumentacje rob6t stanowig:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
»W sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. Dz 2003 r. Nr 120, poz.
1133), dla przedmiotu zamowienia, dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r.
w sprawie szczegOlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Dz 2004 r. Nr
202, poz. 2072),

- specyfikacja techniczna (szczegotowa) wykonania i odbioru robodt, sporzadzona zgodnie =z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. w sprawie szczegdélowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pdzniejszymi zmianami),
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- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz.U. Dz 2004 r. Nr 92, poz. 881),

- protokoly odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza, czyli wczesniej wymienione czgsci sktadowe dokumentacji robdt z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot (zgodnie z art. 3, pkt. 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi
zmianami).

Roboty nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i1 specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robdt budowlanych opracowanych dla realizacji konkretnego zadania.

A.10.2. MATERIALY

A.10.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
— Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Materiaty stosowane do montazu rusztowan powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejskag wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub

- deklaracje¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, lub

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajagce obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”.

A.10.2.2.  Rusztowania
Do wszelkich robot, ktorych nie mozna wykona¢ bezpiecznie przy uzyciu drabiny lub innymi
sposobami, powinno si¢ zapewni¢ robotnikom odpowiednie rusztowania.

Rusztowania nie powinny by¢ konstruowane, rozbierane, czy tez w znacznym stopniu przerabiane, o ile
nie sa:
- dozorowane przez kompetentng i odpowiedzialng osobg;
- wykonywane w miar¢ moznosci przez fachowych robotnikéw przywyktych do tego rodzaju prac.

Wszelkiego rodzaju rusztowania i potrzebny do tego sprzet oraz wszelkie drabiny powinny byc¢:

- wykonane z materiatow dobrej jakosci;

- odpowiednio wytrzymate, przy czym nalezy przewidzie¢ zardwno ci¢zar jak i napr¢zenie, jakiemu
zostang poddane;

- utrzymywane w dobrym stanie.

Rusztowania powinny by¢ skonstruowane w taki sposob, aby zadna z ich czeSci nie mogta ulec
przesuni¢ciu przy normalnym uzytkowaniu.

Rusztowan nie nalezy przecigzaé, przy czym w miar¢ moznosSci ci¢zar powinien by¢ réwnomiernie
roztozony.

Zanim na rusztowaniach zostang zainstalowane maszyny do podnoszenia, nalezy przedsiewzigé
specjalne srodki ostroznosci, zapewniajgce rusztowaniom wytrzymatos¢ i statosc.

Rusztowania powinny by¢ kontrolowane w ustalonych okresach przez osobg kompetentna.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach i ulicach oraz w miejscu przejazdow i przejsé
powinny mie¢ daszki ochronne na wysokos$ci nie mniejszej niz 2,4 m od terenu i ze spadkiem 45" w
kierunku zrodta zagrozenia. Pokrycie daszkow powinno by¢ szczelne i dostatecznie wytrzymate na przebicie
przez spadajgce przedmioty
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Rusztowania powinny:

posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajgcej dla osob wykonujacych roboty oraz do
sktadowania narzedzi i niezbednej ilo$ci materiatow;

posiadac¢ stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen;

zapewniac bezpieczng komunikacj¢ i swobodny dostep do stanowisk pracy;

zapewnia¢ mozliwo$¢ wykonywania robot w pozycji nie powodujacej nadmiernego wysitku;
posiadac¢ balustrade,

posiada¢ piony komunikacyjne.

zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotow z rusztowania;

zabezpieczenie przechodniéw przed mozliwoscig powstania urazéw oraz uszkodzeniem odziezy przez
elementy konstrukcyjne rusztowania.

Rusztowania metalowe stojgce

Pierwszym podstawowym parametrem technicznym rusztowan jest:

obcigzenie uzytkowe rozmieszczone rownomiernie, ktore moze wystepowaé w  szesciu
znormalizowanych wielko$ciach, zwanych znamionowymi, okre$lonych kolejnymi cyframi od 1 do 6
(tablica 1).

Oprocz ww. obcigzen uzytkowych norma PN-M-47900-2: 1996 wyr6znia jeszcze:

obcigzenia o wielkosci 1,5 kN rozmieszczone rownomiernie na powierzchni 500x500 mm,

obcigzenia o wielkosci 1,0 kN rozmieszczone rownomiernie na powierzchni 200x200 mm,

obcigzenie czgsci powierzchni pomostu jako obcigzenie przypadajgce na powierzchni¢ Ac, bedaca
czescig powierzchni catkowitej A, wyznaczonej liniami podparcia; Pole to nalezy sytuowa¢ w miejscu
najbardziej niekorzystnym pod wzgledem wytrzymato§ciowym.

Powyzsze obcigzenia nalezy przyjmowac zgodnie z warto$ciami podanymi w tablicy 2.

Drugim parametrem jest siatka konstrukcyjna rusztowania okreslajaca:

rozstaw stojakow w kierunku podtuznym, - rozstaw stojakéw w kierunku poprzecznym (glebokosé
rusztowan),

wysokos¢ kondygnacji rusztowania.

Wielkosci znamionowe i odpowiadajace im obcigzenia pomostow roboczych (wg PN-M-47906-1:1996)

Tablica 1

Nr wielkos$ci znamionowej 1 2 3 4 5 6

Obcigzenie uzytkowe pomostu [kPa] 0,75 1,50 2,00 3,00 4,50 6,00

Wielkosci znamionowe i odpowiadajace im obcigzenia pomostow roboczych (wg PN-M-47900-1:1996)

Obcigzenie uzytkowe przypadajace na pola wydzielone pomostow (wg PN-M-47900-2:1996)

Tablica 2
Wielkogé Obciazenie Obgia,ienig Obc.;iqzenie. Ob?ia(Zer’li’e czgscei powier.zchni
zZnamionowa uzytkowe powierzchni powierzchni nglkosg qumlar .
500x500 mm | 200x200 mm obciazenia powierzchni
[kPa] [kN] [kN] [kPa] Ac")
1 0.75 1,50 1,00 - -
2 1,50 1,50 1,00 - -
3 2,00 1,50 1,00 - -
4 3,00 3,00 1,00 5,00 0,4A

109



5 4,50 3,00 1,00 7,50 0.4A
6 6,00 3,00 1,00 10,00 0,5A

"Ac  cze$¢ catkowitej powierzchni pomostu A, ograniczonej liniami podparcia

Rozstaw stojakow w rusztowaniach przys$ciennych i wolno stojacych jest powigzany z dopuszczalnym
obcigzeniem pomostéw roboczych. Zalezno$¢ ta jest okreslona w tablicy 3.

Tablica 3

Zalezno$¢ pomiedzy dopuszczalnym obcigzeniem pomostow roboczych a rozstawem stojakow w
rusztowaniach metalowych (wg PN-M-47900-2:1996)

Numer wielkosci Rozstaw stojakoéw w kierunku
Znamionowej Poprzecznym min. [m] Podhuznym max [m]
1 1,00 2,50
2 1,00 2,50
3 1,00 2,00
2 .00 2.00
5 1,00 1.50
6 1,00 1,50

Wysokosé konstrukcyjna powinna wynosi¢ 2,0 m, liczagc od wierzchu pomostu do wierzchu pomostu
kondygnacji nastepnej, ale dopuszcza si¢ stosowanie mniejszych wysokosci (do 1,80 m).
Wysokos¢ kondygnacji moze by¢ réwniez wigksza niz 2,0 m, ale nie moze przekracza¢ zaleznosci H <
1801
gdzie:
H - wysoko$¢ kondygnacji, odleglos¢ migedzy dwoma sasiednimi weztami konstrukcji nosnej
stojaka,
1 — promien bezwladnosci poprzecznego przekroju rury w mm.

Trzecim parametrem rusztowania jest jego calkowita wysokos$¢ lub zakres, w jakim moze si¢ ona
zmienia¢. Rusztowania robocze stojace produkowane fabrycznie majg okreslong maksymalng wysokoS¢,
ktéra nie przekracza zwykle 30 m. W przypadkach potrzeby zastosowania rusztowan o wigkszej wysokosci
nalezy je projektowac indywidualnie.

Pomosty robocze, pochylnie i schody
Powinny by¢:

- wykonane w laki sposob, aby Zadna z ich czgsci nie mogta podlega¢ nadmiernemu i nierdwnomiernemu
uginaniu sig¢;

- wykonane i utrzymane w taki sposob, z uwzglednieniem istniejgcych warunkdéw, aby zmniejszy¢, tak
dalece jak to jest mozliwe, ryzyko poslizgnigcia si¢ lub potknigcia 0sob;

- wolne od wszelkiego zbednego zatarasowania.

W wypadku, gdy chodzi o pomosty robocze, pochylnie, miejsca pracy i schody na poziomie wyzszym
od poziomu, przewidzianego przez ustawodawstwo krajowe:
- kazdy pomost roboczy i kazda pochylnia powinny by¢ zaopatrzone w szczelnie spojong podloge, chyba,
ze dla zapewnienia bezpieczenstwa przedsiewzigte zostaly inne odpowiednie $rodki;
- kazdy pomost roboczy i pochylnia powinny mie¢ dostateczng szerokosc;
- kazdy pomost roboczy, pochylnia, miejsce pracy i schody powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone

porecza.

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostow roboczych oraz innych miejsc pracy.
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- Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednig dlugosé, w celu
zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i nog.

- Wszelkie miejsca pracy, jak rowniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie oswietlone.

- Materialy znajdujace si¢ na budowie nie mogg by¢ nagromadzone lub roztozone w sposdb, mogacy
spowodowac
niebezpieczenstwo dla kogokolwiek

A.10.2.3. Oznakowanie
Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostow.
Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzor techniczny,
potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy.

A.10.3. SPRZET

A.103.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna

pkt. 3.

Do wykonania robot nalezy stosowaé jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora.

W przypadku braku takich ustalen w dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inwestora.

Sprzet stosowany do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, oraz
spetnia¢ normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

A.10.4. TRANSPORT

A.104.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 4.

A.10.5. WYKONANIE ROBOT

A.10.5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 5

Rusztowania typowe wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami norm, rusztowania nietypowe-zgodnie z
projektem i dokumentacjg techniczng. Rusztowania inwentaryzowane powinny by¢ zaopatrzone w atest
wytwoérni, a ich montaz i demontaz oraz eksploatacja powinny by¢ prowadzone zgodnie z instrukcjami
producentow. Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby zgodnie z dokumentacjg techniczno-
ruchowa danego typu rusztowania.

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy lub
uprawniong osobg i potwierdzone wpisem w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego.

Rusztowania nalezy ustawia¢ na podtozu ustabilizowanym i1 wyprofilowanym, ze spadkiem
umozliwiajacym odplyw wod opadowych. Przed montazem Iub demontazem rusztowan nalezy wyznaczy¢ i
ogrodzi¢ strefe niebezpieczna.

Na rusztowaniu powinna by¢ umieszczona tablica okreslajaca:

- wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz numeru
telefonu;

- dopuszczalne obcigzenia pomostow i konstrukcji rusztowania

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostow roboczych oraz innych miejsc pracy.
- Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednig dtugos¢, w celu
zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i nog.
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- Wszelkie miejsca pracy, jak rowniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie oswietlone.

- Nalezy powzia¢ odpowiednie $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia niebezpieczenstwom, zwigzanym z
instalacjg elektryczna.

- Materiaty znajdujace si¢ na budowie nie mogg by¢ nagromadzone lub roztozone w sposob, mogacy
spowodowac¢ niebezpieczenstwo dla kogokolwiek.

A.10.5.2. Eksploatacja
W czasie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nast¢gpujgcym przegladom:

- codziennie - przez brygadziste uzytkujacego rusztowanie, co 10 dni - przez konserwatora rusztowania lub
pracownika inzynieryjno-technicznego,

- doraznie - przez komisj¢ z udzialem Inspektora Nadzoru, Majstra Budowlanego i1 Brygadziste
uzytkujacego rusztowanie. Przeglady dorazne nalezy przeprowadza¢ po silnych wiatrach, burzach,
dlugotrwatych opadach atmosferycznych i przed dopuszczeniem do wykonywania robot na rusztowaniach.
Wyniki przegladu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Materiaty potrzebne do wykonania robot nie mogg by¢ gromadzone na pomoscie roboczym w
ilosci przekraczajacej dopuszczalne obcigzenie uzytkowe zmniejszone o 0,80 kN/mJ.

Pomosty robocze nalezy systematycznie oczyszcza¢ z odpadow materiatdow budowlanych. W okresie
zimy pomosty nalezy niezwlocznie oczyszczaé ze $niegu i lodu.

Podloze, na ktorym jest ustawione rusztowanie, powinno by¢ utrzymane w stanie umozliwiajgcym
natychmiastowe odprowadzenie wod opadowych.

W czasie eksploatacji rusztowania z rur stalowych podlegajg tez przegladom: codziennym, dekadowym i
doraznym. Zakres czynnosci obejmujacych poszczegélne przeglady powinien by¢ ujety w odpowiednich
instrukcjach montazu i eksploatacji danego rusztowania.

Za dokonanie okre$lonych w instrukcji czynnosci jest odpowiedzialny kierownik budowy lub
upowazniona przez niego osoba. Wyniki przegladu nalezy wpisywac do dziennika budowy.

Materiaty potrzebne do wykonywania robot powinny by¢ roztozone rownomiernie na catej powierzchni
pomostu roboczego, a ich cig¢zar nie moze przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia uzytkowego pomostu.

Pomosty robocze rusztowan nie powinny by¢ obcigzone ludzmi powyzej dopuszczalnego limitu
przewidzianego dla konkretnego typu rusztowania.

Przyjmuje si¢, Zze masa jednego pracownika zatrudnionego na rusztowaniu to 80 kg. Pomosty robocze
nie mogg by¢ obcigzane maszynami lub urzadzeniami, ktore w czasie pracy wywotuja drgania.

Weze do tloczenia zaprawy nalezy podwiesza¢ do elementu konstrukcji rusztowania w sposob
przegubowy. Praca na dwoch réznych poziomach w jednej linii pionowej jest dopuszczalna - jesli na to
zezwala projekt, pod warunkiem wykonania szczelnego daszka ochronnego oddzielajgcego obydwa
stanowiska.

A.10.5.3. Demontaz

Demontaz rusztowan danego typu nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez
kierownika budowy.

Demontaz rusztowan stojakowych rozpoczyna si¢ od zdejmowania poreczy i krzyzulcoOw najwyzszego
pomostu. Nastepnie rozbiera si¢ pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza si¢ na
linach za pomoca krazkow.

Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna si¢ od zdemontowania krzyzulcéw i poreczy, potem
rozbiera si¢ pomost i przenosi nizej, tak azeby przy rozbidrce od goéry budynku stanowil on pomost
ochronny pod pomostem roboczym. Gdy obydwa pomosty znajda si¢ ponizej potaczenia drabin, przywigzuje
si¢ gorne drabiny linami wypuszczonymi z 2 wyzszych kondygnacji budynku, wyjmuje si¢ kliny i jarzma
taczace konce drabin, a nastgpnie za pomocg lin opuszcza si¢ drabiny na ziemig.

Przy demontazu rusztowan wiszgcych najpierw opuszcza si¢ na ziemi¢ kosz, nastgpnie wcigga sig¢
wysuwnic¢ na poddasze budynku i za pomocg krawedziaka opuszcza si¢ liny rusztowania do kosza.
Nastepnie, po ostroznym opuszczeniu lin, opuszcza si¢ za pomocg liny i kragzka wysuwnicg.

Po skonczeniu rozbiorki wszystkie elementy musza by¢ starannie oczyszczone z zaprawy, gwozdzi itp.,
posegregowane i ulozone w stosy wg asortymentu.

Liny nalezy wysuszy¢, oczys$ci¢ 1 zwinigte w kregi ulozy¢é w magazynie. Stalowe liny, jak rowniez
elementy rusztowan z rur stalowych muszg by¢ takze przetarte smarem w celu zabezpieczenia przed
rdzewieniem. Wszystkie czesci rusztowania, zgrupowane wedtug asortymentow, powinny by¢ utozone pod
zadaszeniem na odpowiednio przygotowanych podktadkach rozstawionych co 2 m. Przy demontazu
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rusztowan zabrania si¢ zrzucania elementow z wysokosci. Elementy te powinny by¢é opuszczane w
bezpieczny sposob.

Demontaz rusztowan z rur stalowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Demontaz
rusztowania moze nastgpi¢ po zakonczeniu robot wykonywanych z tego rusztowania oraz po usunigciu z
konstrukcji pomostéw roboczych wszystkich urzadzen i materialow. Dopuszcza si¢ cz¢$ciowy demontaz od
gory w miar¢ postepu prac z najwyzszego pomostu. Podczas demontazu rusztowan niedopuszczalne jest
zrzucanie elementdéw z wysokosci. Po zakonczeniu demontazu wszystkie elementy powinny by¢
oczyszczone, przejrzane i posegregowane jako:

- nadajace si¢ do dalszego uzytku,
- wymagajace naprawy lub wymiany, w przypadku stwierdzenia trwatych odksztatcen.

A.10.5.4. Zakazy dotyczace wykonania robét
Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:
- zmroku, jezeli nie zapewniono o$wietlenia dajacego dobrg widoczno$¢,
- w czasie gestej mgly, opadow deszczu i $niegu oraz gotoledzi,
- podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajacej 10 m/s
- w sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jezeli odleglosci liczac od skrajnych przewoddw sa
mniejsze niz:
= 2 mdla linii NN,
* 5 mdlalinii WN do 15kV
= 10 mdla linii WN do 30 kV -15 m dla linii WN powyzej 30 kV;
jezeli warunki te nie sg spetnione-przed rozpoczgciem robot lini¢ nalezy wytaczy¢ spod napigcia.

A.10.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.10.6.1.  Ogdlne zasady kontroli i jakoSci robot podano w OST Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt.
6.

A.10.6.2. Zakres kontroli
Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostow roboczych oraz innych miejsc pracy.

- Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednig dhugos¢, w celu
zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i nog.

- Wszelkie migjsca pracy, jak rowniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie oswietlone.

- Nalezy powzig¢ odpowiednie $rodki ostrozno$ci w celu zapobiezenia niebezpieczenstwom, zwigzanym z
instalacjg elektryczna.

- Materialy znajdujace si¢ na budowie nie mogg by¢ nagromadzone lub roztozone w sposob, mogacy
spowodowa¢ niebezpieczenstwo dla kogokolwiek.

- Nalezy zapewnic¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostow roboczych oraz innych miejsc pracy.

- Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednig dlugos¢, w celu
zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i nog.

- Wszelkie migjsca pracy, jak rowniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie oswietlone.

- Nalezy powzia¢ odpowiednie $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia niebezpieczenstwom, zwigzanym z
instalacjg elektryczng.

Materiaty znajdujace si¢ na budowie nie mogg by¢ nagromadzone lub roztozone w sposdb, mogacy
spowodowac niebezpieczenstwo dla kogokolwiek.

A.10.6.3. Badania zamontowanych rusztowan

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania rusztowan drewnianych
Sprawdzanie wymiarow rusztowania polega na ogledzinach i pomiarze oraz stwierdzeniu zgodno$ci z

odpowiednimi wymaganiami PN-B-03163-2:1998. W zaleznosci od rodzaju rusztowania sprawdza sig¢:

- podstawowe wymiary rusztowan, tj. wysokos¢, dlugos¢, szerokos¢, a w przypadku rusztowan na
wysuwnicach,

- wysigg pomostu i wysuwnic,

- rozmieszczenie elementow,

- wymiary elementow (przekroje i dugosci).
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Pomiary wykonuje si¢ z doktadnoscig do10 mm (pomiary przekrojow z doktadnoscig do mm).

Sprawdzenie zamocowania rusztowania polega na ustaleniu, czy warto$¢ sity kotwiagcej wyznaczonej za
pomocg dynamometru $rubowego jest wigksza od wartosci minimalnej podanej w p. 2.2.5 PN-B-03163-
2:1998 oraz stwierdzeniu zgodnos$ci z pozostatymi wymaganiami zawartymi w tym punkcie.

Sprawdzenie urzadzen piorunochronnych i linii energetycznych przeprowadza si¢ posrednio, ustalajac,
czy sa spetnione wymagania podane w p. 2.2.10.312.2.10.4 PN-B-03163-2:1998.

Ocena wynikow. Jezeli wykonano ze skutkiem pozytywnym wszystkie czynnosci sprawdzajgce
przewidziane w p. 2.3 PN-B-03163-2:1998, nalezy uznaé, ze rusztowanie spetnia wymagania normy.

Sprawdzenie prawidlowosci zmontowanych rusztowan stalowych 7 rur

Badania nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo przed oddaniem rusztowania do eksploatacji po catkowitym
ukonczeniu wszystkich robot montazowych.

Sprawdzenie stanu podloza. Wystarczajace jest zaswiadczenie kierownika budowy o przeprowadzeniu
badan stanu podtoza na zgodno$¢ z p. 4.3 PN-M-47900-2:1996. Sprawdzenie posadowienia rusztowania
polega na przeprowadzeniu ogledzin zewngetrznych.

Sprawdzenie siatki konstrukcyjnej rusztowania polega na kontroli wymiaréw zewngtrznych rusztowan z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.

Sprawdzenie stezen polega na ogledzinach zewnegtrznych. Sprawdzenie zakotwien polega na
przeprowadzeniu proby wyrywania kotwi $ciennych za pomocg dzwigni 1:10 z silg 0,25-0,30 kN, jezeli w
projekcie nie zalecono inaczej.

Liczba badanych kotwi powinna by¢ okreslona w instrukcji montazu rusztowania. Sprawdzenie
pomostow roboczych i zabezpieczajacych prowadzi si¢ na podstawie ogledzin zewngtrznych. Sprawdzenie
wymagan dotyczacych konstrukcji polega na ogledzinach zewngtrznych. No$no$¢ wysiegnika nalezy
sprawdzaé przy obcigzeniu prébnym 200 daN. Sprawdzenie urzadzen piorun ochronnych polega na
przeprowadzeniu pomiaru opornosci.

Sprawdzenie usytuowania i stanu linii energetycznych na zgodnos¢ z p. 4.9 PN-M-47900-2:1996 polega
na ogledzinach zewnetrznych i pomiarach.

Sprawdzenie zabezpieczen polega na ogledzinach zewnetrznych. W przypadku rusztowan przejezdnych
(ruchomych) nalezy sprawdza¢ dodatkowo zgodnos¢ z p. 4.10.1 1 4.10.2 PN-M-47900-2:1996.

Odchylenie od pionu i poziomu zewngtrznej konstrukcji rusztowania nalezy sprawdzi¢ przyrzadami
pomiarowymi, zapewniajgcymi wymagang doktadnosc¢.

Ocena wynikow badan. Rusztowanie uwaza si¢ za prawidlowo zmontowane, jezeli przeszto wszystkie
badania pomiarowe wg p. 7.3.2 PN-M-47900-2:1996 z wynikiem dodatnim. W przypadku stwierdzenia
niezgodnos$ci nalezy usterki usung¢ i wykona¢ ponownie badania. Po§wiadczenie wykonania badan (odbior
rusztowania). Z przeprowadzonych badan (odbioru) nalezy sporzadzi¢ protokoét.

A.10.6.4. Warunki BIOZ przy montazu i eksploatacji rusztowan
Robotnicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni mie¢ zatozone pasy ochronne,
ktore w czasie prac przymocowuje si¢ do statych czesci budynku.
Nie wolno montowa¢ ani rozbiera¢ rusztowan:
- o0 zmroku bez sztucznego oswietlenia zapewniajacego dobrg widocznosc,
- w czasie gestej mgly lub ulewnego deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o predkosci przekraczajacej
10 m/s.

Do budowy rusztowan nie wolno uzywa¢ drewna nieokorowanego lub desek zrzynkowych.

Podtuznice rusztowan stojakowych powinny by¢ umocowane do stojakow i moga by¢ sztukowane tylko
na stojakach. Nie mogg one pracowac jako wsporniki.

Deski pomostowe muszg si¢ opiera¢, co najmniej na 3 lezniach, a sztukowanie ich jest dozwolone tylko
na lezniach. Drabiny rusztowan nalezy tak ustawiac¢, aby obie nogi spoczywaty na wspolnej podktadce z
grubej deski.

Przy rusztowaniach wiszacych zabrania si¢ umocowywa¢ wysuwnice jedynie metoda zaklinowania.
Laczenie dwoch rusztowan wiszacych za posrednictwem tzw. mostka i uzywania drabin lub koztéw na tych
rusztowaniach jest zabronione. Rusztowanie musi by¢ zabezpieczone przed wahaniami.

W stalowych rusztowaniach rurowych nie wolno zaklinowywaé potaczen weztowych przez wktadanie
kawalkow stali czy drewna migdzy rure a jarzmo tacznika.
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Rusztowania moga by¢ oddawane do uzytku po przyjeciu protokolarnym stwierdzajacym zgodnosé
montazu z projektem i warunkami technicznymi. Przyjmujac rusztowanie, sprawdza si¢ w szczegdlnosci
pionowos$¢ stojakow i1 poziome utozenie podtuznie i biezni, poprawnos¢ przymocowania do Sciany budynku,
prawidtowos$¢ zalozenia ztgczy i dokrecenia $rub, zatozenia i uziemienia piorunochrondéw oraz kontroluje
si¢, czy w poblizu rusztowania nie wystepuja nie izolowane przewody elektryczne.

Przy stosowaniu wiez wyciggowych kazdy podnos$nik powinien by¢ zaopatrzony w napis okreslajacy
najwicksze dopuszczalne obcigzenie oraz stwierdzajacy dopuszczalnosé lub zakaz przewozu pracownikow.
Co 2 tygodnie powinien odbywaé si¢ przeglad wiez bedacych w uzyciu. Stan rusztowan powinien by¢
sprawdzany okresowo, zaleznie od ich rodzaju, obcigzenia i intensywnos$ci uzytkowania.

Ponadto nalezy dokona¢ starannych ogledzin stanu rusztowan po dtuzszej przerwie w robotach, po
kazdej burzy, wichurze, ulewie lub $niezycy. Rusztowania wiszace i na wysuwnicach nalezy kontrolowaé
codziennie przed rozpoczeciem robdt. Nie wolno pozostawia¢ na rusztowaniach materiatow lub narzgdzi na
noc, na dni $§wigteczne lub na czas dtuzszych przerw w robotach.

Snieg z rusztowan powinno si¢ usuwaé nawet wtedy, gdy sie ich nie uzywa, a to ze wzgledu na
dodatkowe obcigzenie, gnicie drewna, rdzewienie gwozdzi i elementow stalowych. Zabrania si¢ zrzucania
elementéw rusztowan przy rozbidrce. Na wszystkich rusztowaniach powinny by¢ wywieszone tablice z
podanym dopuszczalnym obcigzeniem pomostu. Rusztowanie powinno by¢ konserwowane.

A.10.7. OBMIAR ROBOT
A.10.7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST — Ogélna Specyfikacja Techniczna pkt. 7.
A.10.7.2.  Obmiar wykonanych rusztowan nie stanowi elementu rozliczeniowego i z tego powodu nie
jest konieczny

A.10.8. ODBIOR ROBOT

A.10.8.1.  Ogolne zasady odbioru robot podano w OST — Ogdina Specyfikacja Techniczna pkt. 8.

A.10.9. PODSTAWA PLATNOSCI

A.10.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST - Specyfikacja Nr 1
» Wymagania ogolne” pkt. 9.

A.10.9.2.  Zasady rozliczenia i platnosci
- Rusztowania sg tymczasowym elementem robot i z tego powodu nie podlegaja oddzielnym
rozliczeniom.

A.10.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.10.10.1. Normy

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Okreslenia, podziat i
gléwne parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania
stojakowe z rur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania ramowe

PN-EN 74-1:2006 (U) Zlacza, sworznie centrujace 1 podstawki stosowane w
deskowaniach i rusztowaniach -- Cze$¢ 1: Ziagcza do rur --
Wymagania i metody badan
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A.10.10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy
Zalecenia i Instrukcje producentow.

Kryteria oceny wyrobow pod wzglgdem bezpieczenstwa- Rusztowania Systemowe stojagce nieruchome
robocze-Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gornictwa Skalnego -Osrodek Certyfikacji Wyrobow

Kryteria oceny wyrobow pod wzglgdem bezpieczenstwa- Rusztowania Systemowe stojagce nieruchome
robocze-Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gornictwa Skalnego -Osrodek Certyfikacji Wyrobow
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