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A.l.

A.l1.1

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I PRZECIWWODNE
WSTEP
A.1.1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych dla budowy krytej ptywalni na
0s. Zwyciestwa w Poznaniu

A.1.1.2Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie poprzednim.

A.1.1.3Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) obejmujg
izolacje przeciwwilgociowe przegrdéd zewnetrznych i wewngtrznych, poziomych i
pionowych obiektu oraz izolacje przeciwwodne.

A.1.1.4Kod CPV
45320000-6 Izolacje
45432110-8 Kladzenie podlog

A.1.1.50pis prac przewidzianych w projekcie
Izolacja z papy bitumiczne dwuwarstwowa
Izolacja podposadzkowa z folii ( z wywinigciem na $ciany )
Tasma obustronnie klejgca do mocowania folii PE
Izolacje przeciw-wodne powtokowe - powloka uszczelniajaca elastyczna gr. 2,0 —
3,0 mm — folia w plynie ( pomieszczenia mokre ) - dwusktadnikowa zaprawa
uszczelniajgca na bazie cementu i dyspersji polimerowej — dwie lub trzy warstwy

O O O O

A.1.1.60kreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz
przepisami i 0znaczaja:
roboty budowlane przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej —
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowej
1 przeciwwodnej zgodnie z dokumentacja projektowa,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
procedura - dokument zapewniajacy jako$¢, okreslajacy zasady nadzoru i1 kontroli
poszczeg6lnych operacji roboczych, moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty i
instrukcje,
ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania izolacji przeciwwilgociowej
1 przeciwwodnej.
podioze — element konstrukcji budynku, lub warstwa podktadowa na ktorej utozona
jest izolacja,



A.1.1.7 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace robot podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna

A.1.2 MATERIALY

A.1.2.10gélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i
skladowania podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Sposob transportu i1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez Producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na
budowie pelng dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania robot.

A.1.2.2Papa termozgrzewalna

Papy zgrzewalne asfaltowe 1 polimerowo-asfaltowe sa materiatem
przeznaczonym do wykonywania hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych
jest zgodny z ogdlnymi zasadami wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Papy
zgrzewalne produkowane sg
z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem typu SBS. Modyfikacja
asfaltu powoduje, ze okres starzenia si¢ pap jest wydtuzony 1 wynosi kilkadziesiat lat..
Papy modyfikowane elastomerem typu SBS sa elastyczne nawet w niskich
temperaturach (badanie gigtkosci wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego
mozna je uktada¢ praktycznie przez caty rok.
Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z wtokien sztucznych, tkanina szklana lub
wioknina poliestrowa. Sg to materialty odporne na korozj¢ biologiczng i posiadajace
bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty musza posiadac
dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

Réznice dotyczace zasad wykonywania izolacji przy uzyciu pap asfaltowych
tradycyjnych 1 zgrzewalnych wynikaja gtownie ze specyficznych wilasciwosci pap
nowej generacji,

a mianowicie:

- duzej grubosci 1 zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do
przyklejenia zawarty jest w strukturze papy zgrzewalne;j),

- wysokiej trwatosci.

A.1.2.3Folia polietylenowa
Folia ta wykonana jest z polietylenu o matej gestosci (PELD), z dodatkiem
koncentratow barwigcych oraz §rodkoéw modyfikujacych.
Zastosowanie produktu powinno by¢ zgodne z projektem technicznym , kartami
katalogowymi 1 sztuka budowlang .

Folia ta przeznaczona jest do stosowania w przegrodach budowlanych jako:
e Warstwa paraizolacyjna,
o Warstwa przeciwwilgociowa,
o Warstwa zapobiegajaca infiltracji powietrza.



Folia o grubosci ponizej 0,15 mm nie jest dopuszczona do mocowania
mechanicznego.

Szczelna dla pary wodnej stanowi warstwe hydroizolacyjng chronigca przed
zawilgoceniem budynku (fundamentéw, §cian itp.) Elastyczna i tatwa w montazu.
Wytrzymata na rozrywanie. Chroni przed oddzialywaniem czynnikow
atmosferycznych (opadéw deszczu, $niegu, kurzu itp.)

Wodochronnos¢

Wytrzymatos$¢ na rozerwanie wzdhuz: 80 N/mm
w poprzek: 60 N/mm

Zakres temperatur stosowania: -40°C do +80°C
Szeroko$¢ standardowa: 4m, Sm, 6m,

Dhugos$¢ standardowa: 20mb, 25mb, 33mb

Wiasciwosci folii polietylenowe;.

Wiasciwosci Wartos¢

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (MPa)

- wzdhuz >12

- w poprzek > 10

Wydhuzenie wzgledna przy zerwaniu (%)

- wzdhuz > 300

- w poprzek > 300

Odporno$¢ na rozdzieranie przez gwo6zdz (N) dla grubosci 0,20 mm 1

0,30 mm >50

- wzdhiz > 50

- w poprzek

Zmiana wymiaréw w temperaturze 80°C w czasie 0,5 h (%)

- wzdhiz +1

- w poprzek +1

Gietkos¢ przy przeginaniu na potobwodzie walca o srednicy >5 mm w | Niedopuszczalne

temperaturze -25°C powstawanie rys i
peknied

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej (1) >300 000

Rozprzestrzenianie ptomieni - klasyfikacja ogniowa Materiat trudno
zapalny

A.1.2.4 Samoprzylepna wodoodporna membrana z polietylenu ( alternatywa
dla folii PE klejonej na tasme¢ dwustronnie przylepng )

Charakterystyka :

+ Naktadana na zimno — proste naktadanie na podloza, szczeg6lnie w niskich
temperaturach.

* Odpowiednia do zastosowan na ,,$wiezy” beton.

* System podktadowy odporny na wilgo¢ — umozliwia stosowanie w warunkach
wysokiej wilgotnosci lub ekstremalnych warunkach pogodowych.
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* Stosowana w szerokich zakresach temperatur —wigzanie do samej siebie jak i do
podioza

w temperaturze od -10°C do +35°C.

» Powtloka z polietylenu o wysokiej gestosci laminowana krzyzowo — zapewnia
wysoka wytrzymato$¢ na rozdarcie oraz odporno$¢ na przektucie i uderzenie.

* Elastyczna — Kompensuje peknigcia skurczowe betonu.

A.1.2.1 Izolacja szlamowa — przykladowy material typu Sopro DSF 523
Przeciwwodna powlokowa do zabezpieczenia posadzki i Scian w
pomieszczeniach mokrych -powloka uszczelniajaca, elastyczna (
przykladowy material )

Membrana izolacyjna do wykonywania elastycznych warstw uszczelniajacych
pod ptytki ceramiczne w pomieszczeniach mokrych, charakteryzujaca si¢
powierzchnig umozliwiajacg bezposrednie klejenie ptytek oktadzinowych. Przepona
ma zdolno$¢ krycia rys 1 moze by¢ stosowana na podtozach odksztalcalnych. Dwie
warstwy materialu zabezpieczaja podloza wrazliwe na zawilgocenie, np. tynki
gipsowe czy plyty gipsowo-kartonowe. Moze takze by¢ nakladana na beton i
tradycyjne tynki. Szczegdlnie zalecana jest do stosowania w kabinach prysznicowych,
przy umywalkach, wannach, w pomieszczeniach z kratkami $ciekowymi
umieszczonymi w posadzce. Szybkie wigzanie materiatu umozliwia mocowanie ptytek
juz po 2 godzinach. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkow, zawsze od
strony naporu wilgoci. Zuzycie ( w zaleznos$ci od zastosowanego materiatu ) : min.
1,4kg/m2 dla dwoéch warstw materiatu. Przy potaczeniu posadzki ze $ciang nalezy
zastosowac tasme uszczelniajaca.

Wiasciwosci:

- wodoodporna

- uktadanie ptytek po 2 godzinach
- do wnetrz 1 na zewnatrz

- kryjaca rysy w podiozu

- nie zawiera rozpuszczalnikow

A.1.2.2Wodoszczelna tasma do izolacji stosowana przy powlokach
uszczelniajacych do uszczelniania stykow posadzka - $ciana i §ciana — $ciana -
przyktadowy materiat Sopro DBF 638 lub réwnorzedny ( zaleca si¢ stosowanie
materiatlow stanowigcych rozwigzania systemowe jednego producenta )

Przykladowy material - Tasma Sopro DBF 638 stuzy do wzmacniania
elastycznych powlok wodoszczelnych, w miejscach narozy , krawedzi ($ciana/$ciana
lub $ciana/posadzka ), szczelin dylatacyjnych, przejs$¢ rur instalacyjnych itp. Zapewnia
uzyskiwanie wodoszczelnych warstw pod okladzinami z plytek ceramicznych.

Moze by¢ stosowana na podtogach 1 na $cianach, wewnatrz oraz na zewnatrz
budynkow.

SPRZET
A.1.3.10gé6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Ogolna

Specyfikacja Techniczna
pkt. 3.



A.1.4

A.1.3.2Sprzet do wykonywania robot izolacyjnych

Do wykonania izolacji ( folia PE, folia kubetkowa, folia w ptynie, papa ) nalezy
stosowa¢ drobny sprz¢t mechaniczny do oczyszczenia podloza i zgrzewania papy i
folii

TRANSPORT

A.1.4.10g6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogdlna
Specyfikacja Techniczna pkt. 4.

A.1.4.2Transport materialow

Transport materiatow odbywa si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji
dostarczonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Folie w ptynie nalezy chroni¢ przed niska temperaturg.

A.1.4.3Pakowanie i magazynowanie produktéw do wykonania szczelnej
powloki zgodnie z instrukcjq producenta ( np. ceresie CL 50 )

Sktadowanie

Do 12 miesiecy od daty produkcji, przy sktadowaniu w oryginalnych, nie
uszkodzonych opakowaniach w pomieszczeniach suchych ( chtodnych ) w
temperaturze powyzej zera.

A.1.4.4Pakowanie i magazynowanie papy

Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.
Rolki papy powinny by¢ po srodku owinigte paskiem papieru szerokosci, co najmnie;j
20 cm i zwigzane drutem lub sznurkiem grubosci, co najmniej 0,5 mm,;
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w PN-89/B-27617;
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w odlegtosci, co najmniej 120 cm
od grzejnikow;
Rolki papy nalezy uktada¢ w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej
warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem.
Rolki pap moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

A.1.4.5Pakowanie i magazynowanie innych materialow izolacyjnych

Inne materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob okreslony przez
producenta zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem. Instrukcja winna
by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

A.1.4.6Na kazdym opakowaniu materialow izolacyjnych i uszczelnien
powinna znajdowa¢ sie etykieta zawierajaca:
- nazwg i adres producenta,
- nazwg¢ wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrdb uzyskat,
- wymiary,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.



A.1.5

WYKONANIE ROBOT

A.1.5.10gélne zasady wykonania robot podano w OST - Ogolna
Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

Izolacje wodochronne (przeciwwilgociowe, przeciwwodne, parochronne),
powinny by¢ wykonywane na podstawie wskazan projektu technicznego i Producenta.
Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne
przewodow instalacyjnych i elementow konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione
zgodnie ze wskazaniami Producenta izolacji, w sposoéb wykluczajacy przeciekanie
wody miedzy tymi przewodami, elementami i izolacja. Podczas robot izolacyjnych
nalezy chroni¢ ukladane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
mozliwoscig zawilgocenia 1 zalania wodg. Wszystkie materialy do wykonywania
izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
swiadectwa ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

A.1.5.1.1 Wymagania ogélne dla podlozy

Podtoza pod warstwy izolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w

PN-80/B-10240, w przypadku za$ podilozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom
podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ rowna, przeswit pomi¢dzy powierzchnig podtoza a
fata kontrolng o dtugos$ci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz
styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub zlagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju
trojkatnym.

Uwaga Wymagania og6élne — dla wykonania podiozy podane sg w SST
wykonania podtozy i izolacji termicznych..

A.1.5.1.2  Przygotowanie podloza

Obrobke rozpoczyna si¢ od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace
resztki zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy
oczysci¢ z gruzu i1 z ziemi. Wystajace czesci fundamentow nalezy potraktowac ze
szczegllng pieczolowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace
przyczepnos$¢ czesci nalezy usungé z catej powierzchni za pomoca odpowiednich
narzgdzi np. re¢cznej szlifierki. Nastepnie o ile to konieczne nalezy powierzchnig
betonowa wyrdwnac¢ zaprawg cementowsg, a nastepnie przetrze¢, ale nie wygladzac.
Podtoze musi by¢ niezmoczone, no$ne, rowne i wolne od smoty, rakow i rozwartych
rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé
(zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokraglic.

Promien zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 3cm. Wyoblenia ( skosy )
mozna wykona¢ z zaprawy cementowej lub zastosowacé listwy przyklejane do podtoza.

A.1.5.1.3 Izolacje z papy

Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinny pekac, a ich
powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen.

A.1.5.1.3.1 Gruntowanie podloza



Gruntowanie podtoza wykonaé¢ zgodnie ze wczesniejszym wskazaniem. Materiat
gruntujacy nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

A.1.5.1.3.2 Izolacje z pap zgrzewalnych

Przed przystapieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy
zapozna¢ si¢ ze stanem podtoza, dokona¢ pomiarow powierzchni przeznaczonej do
izolowania 1 na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegélnych
pasow papy. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materialow.

Prace z wuzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w
temperaturze nie nizszej niz 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki
beda magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.+20°C) 1 wynoszone
bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac w przypadku mokrej
powierzchni przeznaczonej do izolowania lub jej oblodzenia.

Pasy papy nalezy uktada¢ rownolegle do dtuzszej krawedzi izolowanej
powierzchni. Przed utozeniem papy nalezy ja rozwinag¢ w miejscu, w ktorym bedzie
zgrzewana, a nast¢pnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przycieciu zwina¢ ja z dwoch koncow do srodka. Miejsca zaktadéw na
utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy
podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na calej
szerokos$ci zaktadu (12-15cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym 1 rOwnomiernym rozwijaniem rolki.

Pracownik wykonuje t¢ czynnos$¢, cofajac si¢ przed rozwijang rolka. Miarg jakoS$ci
zgrzewa jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na catej dlugosci
zgrzewa. W przypadku, gdy wyplyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdluz brzegu rolki,
nalezy docisna¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka. Site docisku
rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawil si¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci.
Zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowe;j
szerokosci wyptyw masy. Brak wyplywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy laczy¢ ze sobg na zaklady:

o podluzny min.8cm.

o poprzeczny min.12-15cm.

Zaktady nalezy wykonywac ze szczego6lng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek 1
ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle
zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.

W poszczegbdlnych warstwach izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze
papy powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie tak, aby zaktady (zarowno podtuzne,
jak 1 poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby unikna¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca
si¢ przycigcie naroznikoOw uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu pod
katem 45°.

Zasady warstwy izolacji nawierzchniowej sg analogiczne jak podkladowe;.

A.1.5.1.4 Powloki z folii polietylenowej
Folia ta wykonana jest z polietylenu o matej gestosci (PELD), z dodatkiem ( lub
bez dodatku) koncentratow barwigcych oraz $rodkdw  modyfikujacych.
Folia ta przeznaczona jest do stosowania w przegrodach budowlanych jako:
e Warstwa paraizolacyjna,



o Warstwa przeciwwilgociowa,

Folia uktadana jest na wyréwnanym poditozu pozbawionym elementéw ostrych
mogacych spowodowac przebicie folii. W miejscach stykéw nalezy zgrzaé folie aby
tworzyla membrane oddzielajacg 1 zabezpieczajaca kolejne warstwy.

A.1.5.1.5 Izolacje szZlamowe
Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinny
peka¢, a ich powierzchnia powinna by¢ gladka bez lokalnych wglebien lub
wybrzuszen.

A.1.5.1.5.1 Przygotowanie podloza
Powierzchnia podioza powinna by¢ réwna, przeswit pomigdzy powierzchnig
podtoza a tatg kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm. Krawedzie,
naroza oraz styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami nalezy zaokragli¢ tukiem o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub zlagodzi¢ za pomoca skosu przy uzyciu
szpachlowki albo listwy o przekroju troéjkatnym.

Wszystkie $ciany i1 posadzki stanowigce podioze musza by¢é mocne, nosne i
pozbawione sktadnikow dziatajacych antyadhezyjnie. Czyszczenie podioza nalezy
wykona¢ na catej powierzchni np. metodg strumieniowania mgtawicowego, na matych
obszarach takze mechanicznie.

Producent materialow izolacyjnych podaje w instrukcji technicznej
wymagania jakim powinny odpowiada¢ podloza na ktorych zostanie wykonana
izolacja

A.1.5.1.5.2 Wykonanie izolacji z elastycznego szlamu uszczelniajacego nakladanego
na powierzchni¢ betonowa

Wymagania w stosunku do podloza

Powloka uszczelniajagca moze by¢ stosowana na zwarte, nosne, suche i dojrzate
podioza, wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢ (takich jak: $rodki
antyadhezyjne, ttluszcze, pyty). Powierzchnie podlozy musza by¢ roéwne, bez
glebokich peknigc. Foli¢ w ptynie mozna stosowa¢ na podtozach betonowych, tynkach
1 jastrychach cementowych, tynkach cementowo-wapiennych, murach, podlozach
gazobetonowych oraz na starych oktadzinach ceramicznych (tylko wewnatrz
budynkéw). Istniejace zabrudzenia, warstwy zwietrzate i powtoki malarskie trzeba
usung¢ mechanicznie. Podloza pylace, nasigkliwe nalezy oczysci¢ szczotkg i
zgruntowac preparatem podanym przez producenta folii w ptynie. Po zagruntowaniu
odczekac co najmniej 4 godziny.

W miejscach potaczen posadzki ze $ciana i nad szczelinami, przed potozeniem
warstwy uszczelniajgcej nalezy wklei¢ tasme uszczelniajaca.

Wykonanie izolacji

Opakowanie szlamu nalezy wymiesza¢ z woda w proporcjach zalecanych przez
producenta. Wsypujac sktadnik proszek ciggle miesza¢ wolnoobrotowag wiertarkg z
mieszadlem, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek.

Nalezy przestrzega¢ proporcji mieszania sktadnikow: wagowo 1:1. Nalezy
odczeka¢ 5 minut i ponownie zamiesza¢. Material mozna naktada¢ pacg lub pedzlem
(po zmieszaniu z 2% dodatkiem wody, tj. 0,2 1 wody na 10 kg). Aby uzyskac
wodoszczelng ochrong podloza, konieczne jest naniesienie



A.1.6

2 warstw o tacznej grubosci co najmniej 0,8 mm. Przed przystapieniem do prac
podiloze zwilzy¢ wodg. Pierwszg warstwe nalezy nanosi¢ pedzlem. Drugg warstwe
mozna nanosi¢ po uptywie ok. 0,5 godziny, gdy pierwsza warstwa zmieni kolor.
Powtoke nalezy wzmocni¢ w narozach, na krawedziach 1 w szczelinach dylatacyjnych
tasma uszczelniajaca, wklejong w §wieza, pierwsza warstwe szlamu i przykryta druga
warstwg materiatu. Po uptywie okoto 1,5 godziny od naniesienia drugiej warstwy,
mozna na powtoce mocowac ptytki ceramiczne, stosujac np. zaprawe klejaca.

Narzedzia i $§wieze zabrudzenia nalezy my¢ wodg. Stwardnialy materiat mozna
usung¢ tylko mechanicznie.

UWAGA

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i
podioza od +5°C do +25°C. Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +20°C i
wilgotnosci wzglednej powietrza 60%. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢
krétszy lub dluzszy czas schniecia materiatu. Przegrody mozna pokrywac izolacja
tylko od strony wystepowania wilgoci. Nie nalezy stosowa¢ powtoki w miejscach
narazonych na oddzialywanie chemikaliéw. Na zewnatrz budynkow podtoza, na
ktérych ma by¢ zastosowana izolacja, muszg mie¢
nachylenie minimum 2,5%, uniemozliwiajace powstawanie katuz.

ZALECENIA

Prace nalezy wykonywac¢ zgodnie ze sztuka budowlang i zasadami BHP.
Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinny pekac, a ich
powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wglebien lub wybrzuszen.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.1.6.10goélne zasady kontroli jakosci robét podano w OST - Ogoélna
Specyfikacja Techniczna pkt. 6.

A.1.6.2Badania przed przystapieniem do wykonywania robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystywane do wykonania tych robot
oraz podioze.
Wszystkie materialy podstawowe jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okre§lonym w dokumentacji projektowe;.
Materialy na plac budowy materialty nalezy kontrolowaé ze szczegdlnym
uwzglednieniem okresu gwarancji producenta.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wilasciwosci technicznych okre§lonych
w normach 1 aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem
do wykonywania robot izolacyjnych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstkos$ci, wystepowania ubytkow i1 porowatosci, czystosci i zawilgocenia.
- sprawdzenie wyoblen i1 skoséw na potaczeniu podtoza ze $ciang lub stupem.
- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnym
miejscu 1 kierunku 2 —metrowg tate

Wyniki powinny by¢ poréwnane z wymogami podanymi w rozdziale pigtym,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
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A.1.6.3Badania w czasie wykonywania robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych
izolacji z dokumentacjg projektowa 1 SST w =zakresie kolejnych faz procesu
roboczego. Prawidtowos$¢ ich wykonania ma wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac.
Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robdt , rodzaju i grubosci izolacji oraz innych robot zanikajacych.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

A.1.6.4Badania w trakcie odbioru robot
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,
- szczelnosci izolacji,
- jakosci (wygladu) powierzchni izolacji 1 jej cigglosci,
- prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, wyoblen, stykow z innymi
materiatami 1 dylatacji.
- Prawidlowosci wywinigcia izolacji na $ciany i stupy

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne sg wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem robodt i w trakcie ich wykonywania.

Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w normach i SST

A.1.7

A.1.8

OBMIAR ROBOT

A.1.7.10gélne zasady obmiaru robot podano w OST — Specyfikacja Nr 1
, Wymagania og6lne” pkt. 7.

A.1.7.2Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie izolacji oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowe;j
przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza si¢ powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentow i1 innych elementow bez
wyktadziny o powierzchni przekraczajacej 0,25 m2

W przypadku rozbieznosci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

ODBIOR ROBOT

A.1.8.10golne zasady odbioru robdt podano w OST — Ogoélna Specyfikacja
Techniczna pkt. 8.

A.1.8.2Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych i paroizolacji
powinna by¢ przedlozona nast¢pujaca dokumentacja techniczna:
- projekt wykonania izolacji 1 uszczelnien z naniesionymi ewentualnymi
zmianami dokonanymi w trakcie robot izolacyjnych przeciwwodnych i
uszczelnieniowych,
- dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych do izolacji materiatbw w postaci
zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez Producenta,
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- dziennik budowy.

A.1.8.30dbior podloza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli
odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podltoze

oczyscic.

Nalezy przeprowadza¢ za pomocg laty kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomoca
szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg

nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

A.1.8.4Wymagania przy odbiorze powlok izolacyjnych

Odbidér wykonanej warstwy izolacji powinien obejmowac:
zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,
e rodzaj zastosowanych materiatow,
e wystepowanie ewentualnych uszkodzen.

e sprawdzenie cigglosci

warstwy izolacyjnej, prawidlowosci utozenia

przylegania warstwy do podtoza, grubosci izolacji i ilo$ci warstw,

e szczelnose,

A.1.8.5Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
(z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

A.1.9 PODSTAWA PLATNOSCI

A.1.9.10g0lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 9.

A.1.9.1.1 Zasady rozliczenia i platnosci

Zgodnie z SIWZ 1 Umowa

A.1.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.1.10.1Normy
- PN-69/B — 10260

- PN -91/B- -27618

- PN-C-89091:1983

- PN-EN ISO 527-3:1998

- PN-ISO 4593:1999

Izolacje bitumiczne. Wymagania i1 badania
przy odbiorze.

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie
zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego

Folie z tworzyw sztucznych -- Oznaczanie
wytrzymato$ci na rozdzieranie

Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie
wlasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu -- Warunki badan folii i plyt

Tworzywa sztuczne -- Folie i plyty --
Oznaczanie grubosci metoda skaningu
mechanicznego

12
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- PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci -- Losowy
wybor jednostek produktu do probki

- PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow --
Badania  odpornosci  ogniowej  elementéw
budynkoéw -- Wymagania ogdlne i klasyfikacja

- PN-EN 13501-1:2007 (U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow
budowlanych i elementéw budynkow -- Czg$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

- PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzadzania jakoscig -- Podstawy
1 terminologia

- Ustawa z 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych ( Dz. U. Nr
11, poz. 84 z 2001 r ) z p6zniejszymi zmianami,
A.1.10.2Inne dokumenty i instrukcje

- Instrukcje montazu materiatow Izolacji przeciwwilgociowych 1 przeciwwodnych
wydane przez poszczeg6lnych producentow.
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A2,

IZOLACJE TERMICZNE I AKUSTYCZNE

A.2.1.WSTEP

A.2.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji termicznych 1 akustycznych dla budowy krytej ptywalni na os.
Zwycigstwa w Poznaniu.

A.2.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie
powyzej.

A.2.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy szczegotowa specyfikacja techniczna, obejmujg
wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie izolacji termicznych i akustycznych
wewnetrznych
Izolacje termiczne z welny mineralnej — dach, §ciana zewng¢trzna, $ciany GK
Izolacje termiczne ze styropianu pod tynki cienkowarstwowe
Izolacje termiczne ze styropianu EPS pod posadzki
Izolacje termiczne z ptyt styropianowych niecek basenowych ( od spodu )
Izolacje z ptyt polistyrenu ekstradowanego XPS ponizej gruntu
Poliuretan
Ptyta termoizolacyjna niehigroskopijna typu PIR
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wtasnosci
materiatdéw, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wykonanie robot oraz ich odbiory.

A.2.1.4. Kod CPV
Izolacja cieplna— CPV 45321000-3
Izolacje dzwi¢koszczelne — CPV 45323000-7

A.2.1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi
normami oraz przepisami i 0znaczaja:
roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem izolacji cieplochronnych zgodnie z dokumentacja
projektowa,
Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
procedura — dokument zapewniajacy jako$¢, okreslajacy zasady nadzoru i kontroli
poszczeg6lnych operacji roboczych, moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty i
instrukcje,
ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania izolacji termicznych.
izolacja cieplna ( termiczna ) — materiat o niskiej warto$ci wspotczynnika
przewodzenia ciepta.

A.2.1.6. Ogélne wymagania dotyczace robaét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
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A.2.2.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 1.6.

MATERIALY

A.2.2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i
skladowania podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

A.2.2.2. Styropian samogasnacy

Styropian to potoczna nazwa materiatu uzyskiwanego przez spienienie
granulek polistyrenu. Proces ten nazywa si¢ rowniez ekspandowaniem i stad tez
oznaczenie styropianu wg nowej Polskiej Normy symbolem PS-E (PoliStyren
Ekspandowany) czynnikiem spieniajacym jest pentan ( weglowodor prosty ) Przy
produkcji styropianu czesto dodaje si¢ do niego $rodki obnizajace jego palnos¢.
Wytworzona w ten sposob odmiana okres§lana jest jako samogasngca, tzn. przestaje
pali¢ si¢ po odsunigciu od zrodta ognia (plomienia).

Odmiany styropianu oznacza si¢ wg nieaktualnej normy PN-B-20130:2001
symbolami:
S — zwykte
FS — samogasnace ( stosowane w budownictwie )
Wedtug aktualnej normy PN-B-20132:2005 symbolem EPS

W zaleznos$ci od stopnia spienienia uzyskuje si¢ styropiany o rdznej gestosci.
Styropiany o malej gestosci sg stabe mechanicznie i tatwo ulegaja zgnieceniu, o
wiekszej sg twardsze.

Styropian stosowany jest w budownictwie jako lekki (od ok. 10 — do ponad 40 kg/m3),
materiat termoizolacyjny do temperatury + 80°C oraz jako izolacja akustyczna.

Styropian ( EPS ) stosowany w budownictwie powinien odpowiadac
wymaganiom okreslonym w normie PN-B-20132:2005 ( nieaktualna norma PN-B-
20130:2001 )

Poréwnanie wymagan dla wyrobow EPS wg normy PN-B-20132:2005 i
odmiany (PS-E ) wg nieaktualnej normy PN-B-20130:2001

Wspotczynnik Oznaczenie wg normy Oznaczenie wg normy
przewodzenia ciepta PN-B-20132:2005 PN-B-20132:2005
A

0,042 EPS 50-042 FS 12

0,040 EPS 70-040 FS 15

0,036 EPS 80-036

0,040 EPS 80-040

0,038 EPS 100-038 FS 20

0,036 EPS 200-036 FS 30

0,036 EPS 250-036 FS 40

0,045 EPS T-24dB*

0,045 EPS T-30dB*
Naprezenie (Kpa) Oznaczenie wg Oznaczenie wg Gestosc
Sciskajace przy 10% normy normy pozorna
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odksztalceniu PN-B-20132:2005 PN-B-20132:2005 kg/m’
50 EPS 50-042 12
60 FS 12 12
70 EPS 70-040 15
80 EPS 80-036 FS 15 18
80 EPS 80-040 15
100 EPS 100-038 FS 20 20
200 EPS 200-036 FS 30 30
250 EPS 250-036 FS 40 40

Na powierzchni ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie
powinno by¢ kawern glgbszych niz 5 mm. Krawedzie winny by¢ proste i
nieuszkodzone. Struktura ptyt na catej powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki
powinny by¢ polaczone tak, aby nie mozna byto ich oddzieli¢ od siebie. Styropian
winien wykazywa¢ odporno$¢ na dziatanie temperatury do 80 °C. Plyty styropianowe
moga by¢ stosowane do izolowania $cian, stropow, stropodachow i podtog. Mozna je
przykleja¢ lepikiem asfaltowym zaprawg cementowsg, gipsem lub klejami bez
rozpuszczalnikow.

Styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikéw (np. solwentnafta,
benzyna) wchodzacych w sklad roztworow i lepikow stosowanych na zimno (np.
abizol, bitizol),klejow (np. butapren) i1 kitow (np. polkit) 1 z tego wzgledu nie wolno
faczy¢ tych wyrobow ze styropianem.

Szczegdlowe wymagania dotyczace styropiandw okreslone sa w aprobatach
technicznych ITB stwierdzajacych przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

A.2.2.3. Styrodur ( XPS)

Styrodur powstaje w procesie ekstrudowania polistyrenu. Jest to materiat o
jednorodnej strukturze ztozonej z matych, zamknietych komoérek 1 gladkiej
powierzchni. Swietnie nadaje si¢ do szerokiego zakresu wymagajacych zastosowan
termoizolacyjnych dzigki nastepujacym cechom:

. doskonate i niezmienne wlasciwosci izolacyjne;

. odpornos¢ na dziatanie wilgoci 1 zerowa kapilarnosc¢;
. mrozoodpornos¢;

. duza 1 dlugotrwata wytrzymato$¢ na $ciskanie;

. duza warto$¢ modutu sprezystosci;

. duza odpornos¢ na dyfuzje pary wodnej.

A.2.2.4. Welna mineralna niehigroskopijna

Powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normach PN-75/B-23100.
Materiaty do izolacji cieplnej z wldkien nieorganicznych - Welna mineralna, PN-EN
13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Stosuje si¢ ja do wszystkich rodzajow ocieplen. Dostgpna jest w postaci mat,
ptyt migkkich, twardych i péttwardych, otulin, granulatu lub luznych wtokien.
Jest produktem niepalnym (moze petni¢ funkcje ogniochronng) i trwatym.
Wehna jest odporna na dziatanie mikroorganizmow i gryzoni.
Jest nietoksyczna, odporna na wilgo¢, ale jednoczesnie przepuszcza par¢ wodng na

Zewnatrz.
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Weha skalna (ma brunatng barwg) jest bardziej odporna na $ciskanie i ma
wiekszg odpornos¢ ogniowa (do 1000 st. C) niz szklana (do 600 st. C).
Gesto$¢ minimalna — 130 kg/m3

Material do izolacji termicznej, ogniochronnej i akustycznej — przyktadowy
material ROCKWOOL
Produkowana ze skat bazaltowych, jest wyjatkowo trwata, a jej wlasciwos$ci
izolacyjne sg niezmienne w czasie. Odpowiednio zastosowana zachowuje stabilnos¢
wymiarowq 1 nie odksztalca si¢ w trakcie eksploatacji nawet w warunkach zmiennych
temperatur i wilgotnos$ci. Jest odporna na korozj¢ biologiczng oraz §rodki chemiczne.
Wehna skalna jest niepalna — jest zaklasyfikowana w najwyzszej klasie reakcji na
ogien Al — nie palg si¢, nie wytwarzaja dymu ani ptongcych kropli. Ponadto wetna
skalna jest ogniochronna — odporna na dziatanie ognia i temperatur pozarowych,
dzigki czemu stanowi ostong przeciwogniowa.
Skalna welna pelni role doskonatej izolacji akustyczne;j

Material do izolacji termicznej, ogniochronnej i akustycznej — przyktadowy
material ISOVER
Ptyty / maty z welny mineralnej otrzymanej z wtdkien szklanych o najwyzszych
wlasciwosciach izolacyjnych
Wspotezynnik przewodzenia ciepta: AD=0.033 W/mK
Kod oznaczenia CE: MW-EN13162-T2-MU1-AF5

A.2.2.5. Plyty z pianki poliuretanowej PU

Pianka poliuretanowa jest tworzywem sztucznym sktadajacym si¢ z komorek
litego poliuretanu, ktéry otacza pecherzyki gazu, najczesciej dwutlenku wegla.
Produkcja pianek poliuretanowych polega na tym, Ze ciekla mieszanina surowcow o
gestosci okoto 1000 kg/m3, w wyniku ztozonych reakcji chemicznych, zwicksza
swojg objetos¢ nawet 60-krotnie, tworzy strukture komorkowa i staje si¢ tworzywem o
odpowiednich wtasciwosciach fizyko-mechanicznych (twardos$¢, gestose,
elastycznos$¢, odpornos$¢ na zrywanie, itp.). Caly ten proces trwa okoto dwoch minut i
powoduje wzrost temperatury wewnatrz bloku nawet do 160° C.

Gaz wypetniajacy pory w litym poliuretanie, powodujacy zwigkszenie objetosci,
powstaje w wyniku reakcji izocyjanianu z wodg (dwutlenek wegla). W trakcie
spieniania mozna dodatkowo wprowadza¢ zaréwno ciekly dwutlenek wegla w tzw.
metodzie CarDio , jak 1 inne substancje chemiczne o niskiej temperaturze wrzenia
(r6znego rodzaju chloro-fluoro-weglowodory, chlorek metylenu, itp.). Jednak
stosowanie substancji wspomagajacych spienianie innych niz dwutlenek wegla, jest
zabronione.

A.2.2.6. Plyty termoizolacyjna niehigroskopijna typu PIR

Ptyta termoizolacyjna niehigroskopijna typu PIR — ptyta termoizolacyjna ze
sztywnej pianki poliuretanowe;.

Dane techniczne:

Budowa plyty — rdzen z pianki poliuretanowej w obustronnej okladzinie z
mineralnego wtokna szklanego, papierem aluminiowym lub aluminium

o Gestos¢ — min 30 kg/m3
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A.2.3.

A.2.4.

o Warto§¢ wspotczynnika przewodzenia ciepta ( w zaleznos$ci od grubosci i
oktadziny ) od 0,023 do 0,029 W/mK
. Odporno$¢ na sciskanie — min 150 kPa przy 10 % odksztatcenia

Odporno$¢ na temperature : dtugotrwata od -50°C do + 110 °C

Odporno$¢ na temperaturg : krotkotrwata max 200 °C

Certyfikat zgodnosci z normg PN EN 13165, EN 13165

Znak europejski CE
Tworzywo piankowe z poliuretanu jest materialem termoizolacyjnym o
najnizszym wspotczynniku przewodzenia ciepta, i przy niewielkiej grubosci, spetnia
wymogi przepisOw ochrony cieplnej.
Odporny jest na wszystkie zwykle rozpuszczalniki 1 jest chemicznie neutralny. Pianka
twarda nie rozktada sig, jest odporna biologicznie i fizjologicznie nieszkodliwa.
Plyty mozna bez trudu, przy uzyciu prostych narzedzi (n6z, pita), cigé, wiercic,
mocowac¢ mechanicznie i kleié.
Niska nasigkliwo$¢ w granicach 1%, decyduje o tym struktura pianki PIR, ktorej 90%
komorek jest zamknietych

SPRZET

A.2.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Ogdlna
Specyfikacja Techniczna pkt. 3.

A.2.3.2. Sprzet do wykonywania izolacji termicznych
Wykonywanie robot termoizolacyjnych i dylatacyjnych nalezy wykonywac przy
uzyciu drobnego sprzetu budowlanego 1 elektronarzedzi.

TRANSPORT

A.2.4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogdélna
Specyfikacja Techniczna pkt. 4.

A.2.4.2. Przewozenie:
wyroby termoizolacyjne nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami
mechanicznymi, w pozycji lezacej, uktadajac je na catej powierzchni 1 wysokosci
srodka transportowego, sposob przewozenia powinien by¢ precyzyjnie okre§lony w
instrukcji przez Producenta i dostosowany do polskich przepiséw przewozowych,
pojemno$¢ fadunkowa powinna by¢ maksymalne wykorzystana,
skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych, ostrych
krawedzi, zalaman powodujacych zniszczenie wyrobu,
w przypadku przewozenia wyrobdéw termoizolacyjnych wraz z innymi materiatami
nalez zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem,
w czasie zatadunku nie nalezy wciska¢, ugniata¢ i upycha¢ wyrobow.

A.2.4.3. Pakowanie i magazynowanie materialow

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez Producenta.

Instrukcja powinna by$ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna si¢ znajdowac etykieta zawierajaca:
nazwe 1 adres producenta,
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A.2.5.

nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej, jaka wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

Sktadowanie oraz przetadunek na placu budowy

wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi, w pozycji lezacej, na rownym podtozu, w warstwach
najwyzej do 2m, z dala od zrodet ognia.

W przypadku braku takiego pomieszczenia, wyroby nalezy przykrywaé plandeka.
Tylko produkty szczelnie opakowane nie wymagaja zabezpieczen przed deszczem,

do wyrobow skladowanych powyzej 2m wysokosci nalezy uzywaé specjalnych
podestow lub palet z nadstawkami,

z miejsca sktadowania do miejsca montazu nalezy przenosi¢ plyty w pakietach,
chwytajac za spdd paczki catg dtonig,

przy transporcie pionowym, np. na dach, nalezy uzywac¢ wyciagu koszowego lub palet
1 dzwigu z zawiesiem belkowym.

WYKONANIE ROBOT

A.2.5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w OST - Ogolna
Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

A.2.5.2. Warunki przystapienia do robot

Wypehienie dylatacji pomiedzy czgSciami budynku stanowig plyty
styropianowe lub ptyty z welny mineralnej ( zgodnie z projektem ) Ulozenie plyt
wykonuje si¢ na istniejgcej $cianie przed betonowaniem ( lub murowaniem ) drugiej
Sciany zamykajacej przestrzen dylatacji.

Do wykonania robdt termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie
powietrznosuchym.

W czasie wbudowywania materialéw, izolacje¢ nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
woda deszczowa, badz zarobowa.

Uktadanie masy betonowe] na materiatach izolacyjnych nie odpornych na
zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;j.
Dopuszczalne jest kontynuowanie rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do
robot bez procesOw mokrych.

Warstwy ocieplajace winny by¢ wbudowane w sposob uniemozliwiajacy zawilgoceniu
parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrédet.

Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciagla i mie¢ stala grubos¢ zgodnie z projektem.
Piyty w warstwie pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaklad
(frezowane).

W przypadku zastosowania posadzek ze spadkami wierzch plyt izolacyjnych

powinien odzwierciedla¢ projektowane spadki posadzki (poprzez wykonanie podioza
ze spadkiem lub zastosowanie izolacji o zmiennej grubosci.)
Do taczenia materialow izolacyjnych z sobg i podlozem mozna stosowac taczniki
mechaniczne, zaprawy cementowe, lepiki 1 kleje w zaleznosci od rodzaju podioza.
Sktadniki spoiw nie powinny zawiera¢ skladnikéw dziatajacych szkodliwie na
materiat izolacyjny 1 na podtoze.
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Przy stosowaniu materialdw wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury
nalezy bezwzglednie zapobiegaé ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie
nagrzanymi lub Zrédtami ciepta.

Ocieplenie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej
temperaturze.

A.2.5.3. Montaz plyt izolacyjnych

Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie
powietrzno-suchym.

Warstwa izolacji termicznej powinna by¢ ciggla i mie¢ grubos¢ zgodng z projektem.
Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw plyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby
przesunigcia stykow w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito, co najmnie;j
3cm. Pyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa gruboseé.

Do cigcia wyrobow izolacyjnych nalezy uzywac¢ zwyklego noza (chyba, ze
technologia Producenta przewiduje inaczej), zachowujac rowne, proste i gladkie
krawedzie ciecia,

W przypadku montazu izolacji wypelniajacej przestrzen pomiedzy elementami
konstrukc;ji:

Nalezy przycina¢ pltyty o 0,5 cm wigcej niz wynosi rozstaw w Swietle
elementow konstrukcyjnych,

delikatnie wciska¢ plyty pomigdzy elementy konstrukcyjne, tak, aby szczelnie
wypetnily przestrzen,

W trakcie montazu plyt nie nalezy chodzi¢ po ptytach migkkich i ograniczamy
do minimum chodzenie po plytach twardych. W miejscach gdzie przewiduje si¢
przej$cia, nalezy uktada¢ pomosty z desek wzglednie z ptyt pilSniowych lub
widrowych.

Nalezy ostania¢ plyty przed woda deszczowa w przypadku izolowania $cian czy
dachu oraz przed woda gruntowa w przypadku izolowania podtdg na gruncie,

Poprzez wlasciwe docinanie i uktadanie ptyt nalezy unika¢ powstawania
mostkow termicznych.

Nalezy ( zwlaszcza przy wykonywaniu izolacji z welny mineralnej 1 szklanej ) :
nosi¢ odpowiednie rekawice i obszerne, zapinane ubranie robocze,
przeczyta¢ zalecenia Producenta,
nosi¢ okulary ochronne na wypadek silnego pylenia podczas wiatru
zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy, drzwi i okna powinny pozostawac otwarte,
cig¢ nozem lub pitka,
nie uzywac nozyc, zwtaszcza mechanicznych,
utrzymywacé w czystosci miejsce pracy,
po zakonczeniu pracy umy¢ si¢ 1 wytrzepac, a najlepiej odkurzy¢ ubrania robocze.

A.2.5.3.1. Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprz¢tu lezy po stronie
Wykonawcy.

A.2.5.3.2. Przygotowanie podloza
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Stan  ocieplanych powierzchni powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robot:

- powierzchnia ocieplana powinna by¢ naprawiona poprzez wyrownanie
ubytkow 1 uskokow zaprawa cementowa lub dodatkowa warstwa materiatu
ocieplajacego,

- powierzchnia ocieplana powinna by¢ oczyszczona z kurzu, ziaren
zaprawy lub betonu,

A.2.5.3.3. Mocowanie plyt do Scian ( na plackach )

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym S$ciana, przeznaczona do
obtoZzenia ma na swym licu odchylki, nalezy ja zniwelowa¢ przed rozpoczeciem
montazu ocieplenia.

Klejenie ptyt rozpoczyna si¢ od dotu powierzchni ocieplane;.

Na tylng stron¢ plyty do przyklejenia naktada si¢ placki zaczynu z zaprawy lub
kleju w ilosci 8-10 plackéw o $rednicy 6-8 cm, obwiedzionych po obwodzie pasem
szeroko$ci 3-4cm. Grubo$¢ pasa i plackéw nie powinna przekracza¢ 2cm, aby po
docisnigciu materiat klejacy nie byt wyciskany poza obrys ptyty.

Przy krawedziach ptyt powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac
gescie;.

Plyte z naniesionymi plackami podnosi si¢ i1 lekko dociska si¢ do S$ciany.
Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosung¢ do krawedzi juz zamontowanej
ptyty. Opukujac gumowym mtotkiem przez prostg tate doprowadza si¢ do doktadnego
zlicowania plaszczyzny montowanej ptyty z wezesniej zmontowang plyta.

A.2.5.3.4. Klejenie plyt na styk do podloza

W przypadku, gdy ptaszczyzny przeznaczone do oblozenia sg réwne, badz
technologia wykonania ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna
zastosowa¢ metodg klejenia ptyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowe;.
Na ptyte naktada si¢ cienkg warstwe klejaca.

Warstwe te rozgarnia si¢ po ptycie szeroka stalowa pacg z zgbami.

Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt. Klej uzyty do tego typu
klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co ulatwia jego réwnomierne
rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podioza.

A.2.5.3.5. Kotwienie ocieplenia (do $cian, do stropow ocieplanych od spodu )

W zaleznosci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni
dobierany jest materiat ocieplenia i odpowiedni rodzaj jego kotwienia.

Gesto$¢ 1 sposob  kotwienia musi zapewni¢ bezpieczne przeniesienie
przewidywanych obcigzen.

Wszystkie stosowane metody kotwienia musza speinia¢ warunek wspoétczynnika
wytrzymatos$ci przy ich obcigzeniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace
muszg by¢ odpowiednio wigksze od wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy
tacznik lub kotwe.

Producenci systemow ociepleniowych szczegotowo okreslaja w instrukcjach
montazu technologi¢ wykonania robot.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

A.2.5.3.6. Ocieplanie powierzchni poziomych
Ocieplanie posadzek i stropow nalezy wykonywac¢ na réwnej powierzchni w
sposob ciagly bez przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez
Producenta wymaga).
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Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie paraizolacji i zabezpieczone przed
przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowe;j..

Ptyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny $cisle do
siebie dochodzi¢ 1 nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania
izolacji 1 rodzaju ocieplanej powierzchni.

A.2.5.3.7. Ocieplanie mostkow termicznych

A.2.6.

Szczegbdlng uwage nalezy zwroci¢ na przeciwdzialanie powstawaniu mostkéw
termicznych. Miejscami czgstego ich powstawania s3:

- styki $cian wewnetrznych z poprzecznymi $cianami nosnymi oraz naroznikami
budynkoéw na styku $cian ostonowych i nosnych,

- wience i nadproza,

- stropy wystajace poza obrys nizszej kondygnacji,

- pofaczenia lekkich elementow warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze
$cianami konstrukcyjnymi i stropami,

- przerwy dylatacyjne.

Mostki termiczne powinny by¢ szczegoélnie starannie ocieplone materiatami
termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg projektowa i detalami. Zaleca si¢, aby
opdr cieplny byt w przyblizeniu réwny jak dla tej samej przegrody.

Mostki termiczne powinno ociepla¢ si¢ od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz
dopuszcza si¢ tylko wtedy, gdy jest to jedyne mozliwe rozwigzanie.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.2.6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w OST — Ogoélna
Specyfikacja Techniczna pkt. 6.

A.2.6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych
badaniom powinny podlega¢ materialy, ktore beda wykorzystane do wykonania robot
oraz podioza.
Wszystkie materiaty — materiat termoizolacyjny, kompozycje klejace, jak réwniez
materialty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ whasnosci technicznych z okre§lonymi w
normach 1 aprobatach.
Badanie podloza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robdt termoizolacyjnych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podloza pod wzgledem
wymaganej szorstkosci, wystgpowania ubytkdw 1 porowatosci, czystoSci i
zawilgocenia,
- sprawdzenie rowno$ci podtoza, ktére przeprowadza si¢ przykladajac w
dowolnych miejscach 1 kierunkach 2-metrowsg tate,
- sprawdzenie spadkéw podtoza za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do Imm
- sprawdzenie wytrzymato$ci podloza metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami i wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

22



A.2.6.3. Badania w czasie wykonywania robot

Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem Nadzoru.

Sprawdzeniu w trakcie robot podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczng

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podioza,

- prawidtowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

-rzedne goérnej powierzchni ocieplenia (nalezy porowna¢ z rzednymi
projektowanymi ),

- spadki powierzchni izolacji

Wyniki badan plyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

A.2.6.4. Badania po wykonaniu robdt ( przy odbiorze )
Roboty izolacyjne przewaznie sg robotami zanikowymi i powinny jako takie
zosta¢ odebrane przed wykonaniem nastgpnej warstwy.

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczng
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- prawidlowos¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,
- rzedne gornej powierzchni ocieplenia ( nalezy porowna¢ z rzednymi
projektowanymi ),
- spadki powierzchni izolacji

Powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez
te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.
Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach)
faty kontrolnej o dlugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy lata a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastgpujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

linii prostej

Powierzchni Powierzchni i krawedzi od kierunku
Plaszczyzny i pionowego poziomego Przecinajacych si¢
krawedzi od ptaszczyzn od kata

w dokumentacji.
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Nie wigksza Nie wigksze niz 1,5 |Nie wieksze niz2 mmi| Nie wigksza niz 2

niz2mmiw mm i ogdélem nie ogotem nie wigkszej |mm na dlugosci taty
liczbie nie wigcej niz 3 mm w niz 3 mm na catej kontrolnej 2 m

wiekszej niz2 | pomieszczeniach do powierzchni

szt. na calej 3,5 m wysoko$ci oraz | ograniczonej §cianami,

dtugosci taty | nie wigcej niz4 mm w belkami itp.
kontrolnej 2m pomieszczeniach

powyzej
3,5m wysoko$ci

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami i wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

A.2.7.

A.2.8.

OBMIAR ROBOT

A.2.7.1. Ogélne zasady obmiaru robot podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 7.

Powierzchnie izolacji oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujagc wymiary w $wietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza si¢ powierzchnie slupdéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw bez
wyktadziny o powierzchni przekraczajacej 0,25 m2

W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

ODBIOR ROBOT

A.2.8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 8.

A.2.8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach budowlanych przy wykonywaniu termoizolacji elementem
ulegajacym zakryciu sg podtoza i warstwy izolacji cieplnej i przeciwwilgociowej
Odbiér  podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
termoizolacyjnych.
Odbidr poszczegdlnych warstw izolacji powinien by¢ wykonany przed ich

zakryciem

Jezeli wszystkie pomiary i badania podloza daly wynik pozytywny mozna
uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 ST 1 zezwoli¢ do
przystapienia do robot termoizolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie
powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy izolacji poprzez
uzupelnienie, wyrownanie powierzchni lub zdemontowanie 1 wykonanie od nowa.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych
zakryciu oraz materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokodle
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektora Nadzoru) i Wykonawcy
(Kierownik Budowy).

A.2.8.2.1. Wymagania przy odbiorze
Izolacje cieptochronne (termoizolacje) i akustyczne powinny by¢ wykonywane
zgodnie z dokumentacja techniczng, zaleceniami producenta, SST 1 sztuka
budowlang.
Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie
powinny by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

A.2.8.2.2. Odbior wykonania termoizolacji
Odbidér ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbiorow
migdzyfazowych oraz sposobu zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed

zawilgoceniem opadami atmosferycznymi.

Odbidér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:

- sprawdzenie, czy rodzaj i jako$¢ materialéw sg zgodne z projektem budowlanym,

- sprawdzenie, czy material nie ulegl zawilgoceniu,

- sprawdzenie ciggltosci warstwy izolacyjnej, prawidlowosci ulozenia oraz
przylegania warstwy do podtoza,

- sprawdzenie grubosci ptyt izolacyjnych i rzednej wierzchu izolacji.

- w przypadku stosowania styropianu, sprawdzenie, czy nie styka si¢ on z
materiatami zawierajacymi w swym skladzie rozpuszczalniki lub substancje
oleiste.

A.2.9. PODSTAWA PLATNOSCI

A.2.9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 9.

A.2.9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Zgodnie z SIWZ i Umowa

A.2.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

A.2.10.1. Normy

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji  cieplnej w
budownictwie -- Okreslanie dlugosci i szerokos$ci

- PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow --
Badania  odpornosci  ogniowej elementow
budynkow -- Wymagania ogolne 1 klasyfikacja

- PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci -- Losowy

wybor jednostek produktu do probki

- PN-ISO 9052-1:1994 Akustyka --  Okre$lanie  sztywno$ci
dynamicznej -- Materialy stosowane w
ptywajacych podtogach w budynkach
mieszkalnych
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PN-EN 1602:1999

PN-EN 1608+AC:1999

PN-EN 1609+AC:1999

PN-EN 1609:1999/A1:2006 (U)

PN-ISO 3443-1:1994

PN EN ISO 7345:1998
PN-ISO 8301:1998

PN-ISO 8302:1999

PN-ISO 9052-1:1994/Ap1:1999

- PN ISO 10456:1999

- PN-EN 13162:2002

- PN-EN 13162:2002/AC:2006

- PN EN 13163:2004

- PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji  cieplnej w
budownictwie -- Okreslanie gestos$ci pozornej

Wyroby do izolacji  cieplnej w
budownictwie -- Okreslanie wytrzymatosci na
rozcigganie  rownolegle do  powierzchni
czotowych

Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -  Okreslanie  krotkotrwatej
nasigkliwo$ci  woda  metoda  czeSciowego
zanurzenia

Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie -  Okreslanie  krotkotrwatej
nasigkliwo$ci  woda  metoda  czeSciowego
zanurzenia

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe
zasady oceny i okreslenia.
I1zolacja cieplna — Wielkosci fizyczne i definicje

Izolacja cieplna - Okreslanie oporu
cieplnego 1 wiasciwo$ci z nim zwigzanych w
stanie ustalonym - Aparat pltytowy z czujnikami
gestosci strumienia cieplnego
Izolacja cieplna -- Okreslanie oporu cieplnego 1
wlasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym -- Aparat plytowy z ostonicta plyta
grzejng
Akustyka -- Okreslanie sztywnos$ci dynamicznej -
- Materiaty stosowane w ptywajacych podlogach
w budynkach mieszkalnych
Izolacja cieplna — Materiaty i wyroby budowlane
— okreslenia deklarowanych 1 obliczeniowych
wartosci cieplnych

Wyroby do izolacji  cieplnej w
budownictwie -- Wyroby z welny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie --
Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Wyroby ze styropianu EPS produkowane
fabrycznie - Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby z polistyrenu ekstradowanego ( XPS )
produkowanego fabrycznie. Specyfikacja

- PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

- PN EN 13172:2002

- PN-EN 13499:2005

Wyroby z polistyrenu ekstradowanego ( XPS )
produkowanego fabrycznie. Specyfikacja
(Zmiana Al)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Ocena zgodnosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Zewngtrzne  zespolone  systemy  ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja
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75, poz. 690 z dnia 15.06.2002

PN-EN 13500:2005

PN-ISO 13165:2003

PN-B- 20132:2005

PN-B-23100:1975

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Zewngtrzne  zespolone  systemy  ocieplenia
(ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie —
Wyroby ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR)
produkowane fabrycznie - Specyfikacja

Wyroby dla izolacji cieplnej w budownictwie
wyroby ze styropianu EPS

Materiaty do izolacji cieplnej z widkien
nieorganicznych -- Welna mineralna

A.2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz. Ustaw Nr

Instrukcje montazu materialdéw termoizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych
Producentow.

Katalog Rozwigzan Podtog dla Budownictwa Mieszkaniowego i Ogolnego, Warszawa
1992.

ABC izolacji ze styropianu - Stowarzyszenie Producentow Styropianu, Krakow 1999.
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A3.

A3.1.

A3.2.

PODLOZA POD POSADZKI
WSTEP

A.3.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podktadow pod posadzki dla budowy krytej ptywalni na os. Zwycigstwa w
Poznaniu.

A.3.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie
powyzej.

A.3.1.3. Zakres robot objetych SST

Opracowanie obejmuje wykonanie podtozy z kruszywa, zaprawy cementowej,
betonu i mieszanek systemowych.

Podktady petnig funkcje warstw podktadowych, wyrownujacych 1 spadkowych
stosowanych pod posadzki, izolacje lub warstwy pokrywcze.

A.3.1.4. Kody CPV
Kladzenie podlog — CPV 45430000-0

A.3.1.5. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
przepisami i 0znaczajg:

- podloze — element konstrukcji budynku, lub warstwa podktadowa na ktorej
utozona jest posadzka lub izolacja

- warstwa wyrOwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania
nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza

- warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gladkiej
powierzchni podtoza

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej
zawierajace dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty
oraz niezb¢dne do jego wykonania.

A.3.1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST — Specyfikacia Nr 1
,» Wymagania ogolne” pkt. 1.6.

MATERIALY

A.3.2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania
i skladowania podano w OST — Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peilng dokumentacje
dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.
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Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez Producenta.

A.3.2.2. Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003, a w
szczegoOlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje roznych wymiaréw, wymiarOw mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

A.3.2.3. Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna speilnia¢ wymagania normy PN- PN-EN
1008:2004 ,,Woda zaborowa do betonu”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waéd
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mul.

A.3.2.4. Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki zgodnie z
wymaganiami normy PN-B-19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku” Ilub
aprobaty techniczne;.

A.3.2.5. Szlichta z zaprawy cementowej
- Przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie w urzadzeniu
pozwalajacym wagowe dozowanie sktadnikow zgodnie z opracowana receptura.
- Zaprawe nalezy przygotowac ( lub przywozi¢ z wytworni ) w takiej ilosci, aby
mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3
godzin.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie i na
zginanie minimum 12 MPa a grubo$ci minimum:

- podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

- podktady na izolacji p.wilgociowej — 35 mm

- podktady (ptywajace ) na izolacji termicznej lub akustycznej — 40 mm

Pod wyktadziny dywanowe nalezy stosowaé szlicht¢ cementowg zatarta na

gtadko

A.3.2.6. Cienkowarstwowe zaprawy samopoziomujace

- Stosowane pod wyktadziny rulonowe lub posadzki epoksydowe wykonywane
bezposrednio na elementach konstrukcyjnych lub jako wyréwnanie ( wygtadzenie)
podktadu betonowego lub cementowego.
Kilkumilimetrowa warstwa wygladzajaca nie tylko wyréwnuje podtoze, ale takze je
wzmacnia, a ponadto zmniejsza zuzycie kleju do mocowania wyktadzin.

Nalezy stosowac¢ gotowe mieszanki przeznaczone do wykonania warstwy o
grubosci zgodnej z kartami katalogowymi produktow

A.3.2.7. Beton

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu, co najmniej klasy B20 1
grubo$ci minimalnej 50 mm chyba ze projektant postawit wyzsze wymagania.

Sktad mieszanki betonowe] powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN
206-1 tak, aby przy najmniejszej ilo§ci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala
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laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru.
Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i
jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie
oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:
- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji
zawierajacych r6zna, ale nie wigksza od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,
- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia
wskaznika w/c  charakteryzujacego mieszank¢ betonowa nalezy  okresli¢
doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betonu z mieszanek o rdéznych warto$ciach w/c (mniejszych i
wickszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materiatdéw. Dla teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna
skorzysta¢ z warto$ci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastyczne;.
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej
sktadu
1 nastgpnie przy wytwarzaniu.

Pod wyktadziny dywanowe nalezy stosowac beton zatarty na gltadko lub wygladzi¢
powierzchnie poprzez zastosowanie cienkiej warstwy zaprawy samopoziomujgcej

A.3.2.8. Zbrojenie

Siatki ( maty ) zbrojeniowe o grubosci drutow od 3 do 6 mm i oczkach od 50
do 150 mm.
Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutéw i pretow gladkich lub zebrowanych
wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na specjalne zamowienie.
Maty te stosowane sa do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w podkiadach pod
posadzki

Zbrojenie rozproszone — wldkna stalowe lub wlékna polipropylenowe

Wiékna polipropylenowe to uszlachetniajacy sktadnik, ktory wystepuje
w zaprawach tworzgc mikrozbrojenie. Zapobiega ono tworzeniu si¢ pekniec¢
w polozonych juz zaprawach oraz ogranicza powstawanie rys skurczowych
w stwardnialej zaprawie. Dodatek widkien zwicksza koszty produkcji, jednak
efekt stosowania jest niewspotmierny do kosztow. Produkt zyskuje na
elastycznosci, wytrzymatos$ci, wodoszczelnosci i mrozoodpornosci.

Widékna stalowe przeznaczone sa do mikrozbrojenia betonu. Moga by¢
stosowane jako jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczegdlnosci w betonach
przeznaczonych do  wykonywania  podlég  przemystowych, nawierzchni
komunikacyjnych 1 do  wykonywania  niekonstrukcyjnych  elementow
prefabrykowanych.
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A.3.3.

A34.

W zalezno$ci od projektowanych wiasciwosci betonu wiokna stalowe 1/50 1 1/60
moga by¢ dodawane w ilosci od 25 do 35 kg na m’ betonu.

W betonach z wtoknami stalowymi mozna stosowaé kruszywo naturalne o
srednicy ziaren nie przekraczajacej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz
B25, a stosunek w:c nie powinien by¢ wigkszy niz 0,6. W celu zmniejszenia ilo$ci
wody zarobowej moga by¢ stosowane domieszki chemiczne, nie powodujace korozji
wiokien stalowych.

Konstrukcje 1 wyroby z betonow z dodatkiem witokien stalowych powinny by¢
poddawane pielegnacji w taki sam sposob jak konstrukcje i wyroby z betonow
zwyktych.

A.3.2.9. Preparat do gruntowania podlozy betonowych

Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania podtozy, wykonanych z
betonu, wylewek cementowych

Jest doskonalym $rodkiem do przygotowania podloza przed wykonaniem
warstw podktadowych

Moze shuzy¢ réwniez do wykonania powierzchniowej warstwy ochronnej na
wylewkach - poprawia odpornos$¢ wylewki na pylenie i ulatwia jej czyszczenie.

SPRZET

A.3.3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Ogolna
Specyfikacja Techniczna pkt.3.

Do wykonania robdt nalezy stosowaé jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zaakceptowany przez Inwestora.

Sprzet stosowany do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
1 gotowosci do pracy, oraz spetnia¢ normy ochrony $rodowiska i1 przepisy dotyczace
jego uzytkowania.
Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

A.3.3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania podkladow
Przy wykonywaniu podktadow Wykonawca powinien korzystac z::
- pompy do betondw i zapraw na samochodzie
- stacjonarnej pompy do zapraw,
- mieszarki do zapraw,
- betoniarki wolnospadowe,
- przeno$nych zbiornikéw na wode,
- elektronarzedzi,
- watek lub pedzel malarski do gruntowania, impregnacji podtoza
- paca do naktadania powtoki sczepne;j

TRANSPORT

A.3.4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w OST — Ogdlna
Specyfikacja Techniczna pkt. 4.
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A.3.4.2. Transport i skladowanie materialow

- Transport cementu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement
luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany mozna przewozic¢
dowolnymi $rodkami transportu, jesli w odpowiedni sposdb bedzie zabezpieczony
przed zawilgoceniem.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

- Transport zapraw wykonywanych na placu budowy nalezy wykonywac¢ przy uzyciu
pomp specjalistycznych, zurawi i pojemnikow lub recznie z uzyciem taczek lub
japonek.

- Siatk¢ zbrojeniowg nalezy skladowaé pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i
gatunkow w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia.

- Emulsje gruntujaca i inne preparaty chemiczne nalezy przewozi¢ i przechowywaé w
szczelnie zamknigtych opakowaniach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatnie;.
Chroni¢ przed przegrzaniem.

- Pozostale materialy nalezy przewozi¢ i sktadowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

A.3.4.3. Transport mieszanki betonowej 1 zaprawy cementowej
wykonywanych poza placem budowy

Mieszanka betonowa, o konsystencji plastycznej, wykonywana poza placem
budowy powinna by¢ dostarczona za pomoca samochodowej mieszarki transportowe;j
( gruszki )

Potsucha mieszanka betonowa, wykonywana poza placem budowy, powinna by¢
dostarczona za pomocg samochodow samowytadowczych.

Podawanie mieszanki do wbudowania nalezy wykonywaé ( w zaleznos$ci od jej
konsystencji ) za pomocg pompy do betonu, pojemnikow transportowanych
zurawiem lub z uzyciem recznych srodkow transportu.

A.3.5. WYKONANIE ROBOT

A.3.5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w OST - Ogilna
Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

A.3.5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonania podktadow nalezy przystapi¢ po zakonczeniu i odebraniu robot
konstrukcyjnych.

Podktady betonowe, jastrychy cementowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach
dodatnich.

W trakcie robot na powierzchniach nie zadaszonych ( zewngtrznych ) nalezy
podktady zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi.

Wykonanie podktadéw nalezy poprzedzi¢ oczyszczeniem podtoza.

A.3.5.3. Technologia wykonywania podkladow betonowych
Podktad betonowe powinny by¢ wykonane z betonu, co najmniej takiej klasy —

jak jest podana w projekcie wykonawczym i grubosci zgodnej z projektem- jezeli w
projekcie brak jest klasy betonu nalezy zastosowa¢ min B20 o gr. min 5 cm.
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Dla poprawienia jako$ci 1 zmniejszenia ryzyka powstawania peknig¢ skurczowych
zaprojektowano zbrojenie podktadéw betonowych siatkg zbrojeniowg lub
zbrojeniem.

W zaleznosci od przeznaczenia podktad betonowy powinien by¢ zatarty na ostro,
potostro lub gladko,

Podktady na ktorych zostanie wykonana warstwa samopoziomujgca powinny by¢
zatarte

0 ostro.

Podktady pod ptytki ( gres, terakota, kamien ) powinny by¢ zatarte na ostro lub
potostro

w zaleznos$ci od przewidywanej grubosci warstwy kleju.

Podktady pod wyktadziny dywanowe powinny by¢ zatarte na gladko.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej 1 przeciwskurczowej. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokoét fundamentoéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz
w styku r6znych rodzajow wyktadzin
Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10
m2,

a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 6x6 m.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materialem wskazanym w projekcie.

W ciaggu pierwszych 7 dni podktad utrzymaé¢ w stanie wilgotnym np. przez
przykrycie folig polietylenowg lub spryskiwane.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

A.3.5.4. Technologia wykonywania robot zbrojarskich
Roboty zbrojarskie nalezy wykona¢ zgodnie ze specyfikacja konstrukcyjng

A.3.5.5. Technologia wykonywania szlichty cementowej (jastrychéw
cementowych)

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie 1 na
zginanie minimum 12 Mpa lub wyzsza ( podang projektant w projekcie
wykonawczym ).

Podktad cementowy wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji
cieplnej, papie lub folii — jastrych ptywajacy, lub zwigzany z ptyta zelbetowa —
warstwa wyréwnawcza. - wymagaja dozbrojenia siatka ( matg ) lub zbrojeniem
rozproszonym

Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad zwigzany ( z plyta betonowg ), powinno
by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Warunkiem wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie
nizsza niz 5°C w trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowa¢ w wytworni zewngtrznej lub na placu budowy w
betoniarni umozliwiajacej wagowe dozowanie sktadnikow zgodnie z opracowang
receptura.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta.
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Zaprawe¢ cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu pomigdzy
listwami kierunkowymi wysoko$ci réwnej grubosci podktadu. Stosowac reczne lub
mechaniczne zaggszczenie z rdwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podktadu i nie naktada¢ drobnoziarnistej
zaprawy.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku

W podktadzie cementowym nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne oddzielajace
fragmenty powierzchni o réznigcych si¢ wymiarami zgodnie z detalami
opracowanymi w dokumentacji projektowe;j

W podkiadzie wykonaé szczeliny przeciwskurczowe przez nacigcie o glebokosci
rownej 1/3-1/2 grubosci podkiadu, dzielagc powierzchnie na pola o powierzchni nie
wigkszej niz 36m2, przy dtugosci boku prostokata nie przekraczajacej 6m. Na
zewnatrz obiektu pole migdzy szczelinami nie powinno przekraczaé Sm2 przy
najwiekszej dtugosci boku 3m.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materialem wskazanym w projekcie.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad utrzyma¢ w stanie wilgotnym np. przez
przykrycie folig polietylenowg lub spryskiwanie woda.

A.3.5.6. Wymagana dokladnos$¢
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, ( potostro lub gtadko)
bez rakow, peknigé 1 ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych powtok i
odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami
antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziome;
nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dlugosci 2 m.

A.3.5.7. Technologia wykonywania  warstwy samopoziomujacej (
wygladzajacej )
Zaprawy samopoziomujgce rozprowadzona na podtozu sama si¢
robwnomiernie rozlewa.

Kilkumilimetrowa warstwa wygladzajaca nie tylko wyrownuje podtoze, ale
takze je wzmacnia, a ponadto zmniejsza zuzycie kleju do mocowania plytek czy
wyktadzin.

Nalezy stosowaé gotowe mieszanki przeznaczone do wykonania warstwy o
grubosci
2-4 mm Podloze pod zaprawe wyréwnujaca powinno by¢ szorstkie. Z podtoza
cementowego nalezy usuna¢ (skuc) warstwe zastyglego I$nigcego mleczka
cementowego. Ewentualne uszkodzenia podtoza betonowego nalezy wypetic
zaprawg zalecang przez producenta.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio wytrzymate (przynajmniej 12 MPa), suche
(do 3%) oraz czyste. Zapraw nie nalezy uktadaé¢ na podtozu, ktore si¢ kruszy, ugina
albo jest zattuszczone.

Przed wylaniem zaprawy podioze trzeba odkurzy¢, a potem zagruntowac
preparatem polecanym przez jej producenta. Zadaniem preparatu gruntujacego jest
zwigkszenie przyczepnosci 1 wytrzymatosci powierzchniowej podtoza, a takze
utrudnienie odciggania przez nie wody ze swiezo wylanej zaprawy (mogtoby to
spowodowac pogorszenie wytrzymatosci wigzacej warstwy, a nawet pdzniejsze jej
odspajanie si¢ i pekanie). Gruntowanie sprzyja tez dobremu wypoziomowaniu
zaprawy, bo na zagruntowanym podiozu tatwiej ja rozprowadzic.
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Przygotowanie zaprawy - $ci$le wedlug zalecen producenta podanych w karcie
technicznej. Do suchej mieszanki mozna dodac tylko precyzyjnie odmierzong ilos¢
wody, bo jej nadmiar obnizytby wytrzymalo$¢ wylewki i mogtby spowodowac jej
pekanie, a niedobor utrudniatby uktadanie zaprawy i taki podktad mogltby popgkac
juz podczas wysychania.

Producenci zawsze podaja, w jakiej temperaturze zaprawa moze by¢ stosowana.
Zazwyczaj zalecaja, by nie uktadac jej w temperaturze nizszej niz 5-10°C ani
wyzszej niz 30°C.

Suchg zaprawe miesza si¢ z wodg w wiadrze, uzywajac wiertarki z mieszadiem.
Jezeli zaprawa przeznaczona jest na podtoze odksztatcalne (np. z ogrzewaniem
podtogowym), do niektorych mieszanek trzeba doda¢ roztworu emulsji
uelastyczniajace;.

Jezeli powierzchnia wylewek jest duza (np. sg to podtogi w catym nowo
wybudowanym domu), zaprawe mozna przygotowac 1 wylewac z zastosowaniem
agregatu. Gotowa zapraw¢ wyrownujacg uktada si¢ najpierw wzdhuz Sciany
najbardziej oddalonej od wejscia. Jesli podtogi wylewane sg w calym domu, prace
zaleca si¢ rozpocza¢ od najwyzszej kondygnacji.

Warstwa wylewki powinna by¢ réwna. Nie moze tez by¢ ciensza od minimalnej
ani grubsza od maksymalnej podanej przez producenta na opakowaniu. Aby
kontrolowac jej poziom, trzeba zastosowac specjalne przyrzady (repery) lub - jesli
pomieszczenie jest mate - na §cianach zaznaczy¢ punkty wysokosciowe. Wylewana
zaprawe rozprowadza si¢ dtugg szpachla lub specjalng listwa zgarniajaca z
wysuwanymi bolcami dystansowymi.

Wylewki samopoziomujgce trzeba wigc odpowietrzac, przeciggajac po
powierzchni wylanej zaprawy watkiem kolczastym lub watkiem siatkowym.

Twardnienie zaprawy powinno najpierw przebiega¢ w warunkach duze;j
wilgotnos$ci, wazna jest tez temperatura

A.3.5.8. Technologia gruntowania podloza betonowego

Przygotowanie podtoza do gruntowania - podloze powinno by¢  suche,
oczyszczone

z kurzu, brudu, olejow, thuszczow 1 wosku. Wszystkie luzne, nie zwigzane wlasciwie
z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usuna¢.

- Przygotowanie emulsji gruntujacej produkowanej jako emulsja gotowa do
bezposredniego uzycia. Nie wolno jej laczy¢ z innymi materiatami ani zageszczac,
dopuszczone jest ( w czesci preparatOw ) rozcienczanie woda w proporcji 1:1.

- Sposéb uzycia - Emulsje najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci
nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem, jako cienka i rownomierng
warstwe. Do pierwszego gruntowania bardzo chlonnych i stabych podiozy mozna
zastosowac¢ emulsje rozcienczong czysta woda w proporcji 1:1. Po wyschnigciu
pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsja bez rozcienczenia.
Uzytkowanie powierzchni, czyli malowanie, przyklejanie ptytek itp., nalezy
rozpocza¢ po wyschnigciu emulsji, czyli po okoto 2 godzinach od jej natozenia.

- Zuzycie preparatu - Srednio zuzywa sie 0,05+0,2 kg emulsji na 1 m2. W
praktyce zuzycie zalezne jest od stopnia chtonnos$ci podtoza i od rodzaju emuls;i
gruntujace;j.

- Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne dotyczace stosowania
wyrobu 1 nie zwalniajg z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej i1 przepisami BHP.
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A.3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.3.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST — Ogolna
Specyfikacja Techniczna pkt. 6.

A.3.6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania podktadéw pod posadzki muszg by¢
odebrane, przez inspektora nadzoru, warstwy spodnie — podsypki z kruszywa, chude
betony, ptyty konstrukcyjne, izolacje
Nalezy takze sporzadzi¢ operat geodezyjny weryfikujacy poziomy pod podktady
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakosci
1 okresu gwarancji producenta
Kazda partia materiatu dostarczona na budow¢ musi posiadaé certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wtasciwosci technicznych okreslonych
w normach
1 aprobatach.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.
Wyniki badan materialdbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora budowy.

Badania materialow do wykonania jastrychow ( szlicht ) cementowych

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
zaprawy, cementu, wody, kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

W przypadku jastrychow dostarczanych z wytworni nalezy postgpowac jak przy
dostawie masy betonowe;j

Badania materialow do wykonania podkladow betonowych

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej
sktadu

1 nastgpnie przy wytwarzaniu.

Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:
- jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania (kontrola
u producenta masy betonowe;j)
- dozowania sktadnikow mieszanki betonowej,
- jakos$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania,
- cech wytrzymatosciowych betonu,
prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu.

Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢ przeprowadzana na
probkach pobranych przy danym stanowisku betonowania.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajagcy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespeilnienia warunkoéw
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wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w
uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora Nadzoru, spehienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub inne uprawnione) a takze gromadzenie,
przechowywanie
1 okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materialow.

Badania materialow do wykonania zbrojenia (siatka z pretow i zbrojenie
rozproszone )

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materialdow 2z dokumentacja
techniczng
1 specyfikacja

A.3.6.3. Badania w czasie wykonywania robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych
podktadow z dokumentacja projektowa i SST w zakresie kolejnych faz procesu
roboczego. Prawidlowo$¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac.
Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot , rodzaju
1 grubos$ci warstwy 1 sposobu jej zatarcia.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

A.3.6.4. Badania w czasie odbioru robot
Odbiorom podlegaja wszystkie warstwy podkladow — roboty zanikajace

Badania podkladow wyrownawczych 1 spadkowych powinny by¢
przeprowadzone

W sposob umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowg 1 zmianami w dokumentacji
powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

- jakosci  zastosowanych materiatow 1 wyrobéw na podstawie deklaracji
zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przetozonych przez dostawcow.

Prawidtowosci wykonania podktadow przez sprawdzenie:

- rownosci plaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem
przy uzyciu dwumetrowej laty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywac przeswitow wigkszych niz 2mm.

- odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej lub pochylonej nie
powinny przekracza¢ 2mm na dtugosci taty i Smm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

A.3.7. OBMIAR ROBOT

A.3.7.1. Ogélne zasady obmiaru robot podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 7.
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A.3.7.2. Szczegolowe zasady obmiarowania

Powierzchnie podkladéw oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji
projektowe] przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza si¢ powierzchnie shupow, pilastrow, fundamentéw i innych
elementéw bez wyktadziny o powierzchni przekraczajacej 0,25 m2

W przypadku rozbiezno$ci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego

A.3.8. ODBIOR ROBOT

A.3.8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w OST — Ogolna Specyfikacja
Techniczna pkt. 8.

A.3.8.1.1. Uwaga ogolna — odbiorowi podlegaja wszystkie warstwy podkladow pod
posadzki. Niedopuszczalne jest zakrywanie kolejnych warstw przed dokonaniem
odbioru ich prawidlowego wykonania.

A.3.8.1.2. Odbior podlozy ( pod posadzki ) — roboty zanikajace

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem
ulegajagcym zakryciu sg podtoza. Odbior podiozy musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem robdt posadzkowych i1 oktadzinowych

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w rozdziale 6
niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymogami dotyczacymi
podtozy okreslonymi w rozdziale 5.

Roboty uznaje si¢ za wykonane prawidtowo jezeli wszystkie pomiary i badania
omoéwione w niniejszej specyfikacji, daty pozytywne wyniki. W takim przypadku
mozna przystapi¢ do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno
zosta¢ odebrane

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np.
szlifowanie, szpachlowanie lub wykonanie cienkowarstwowej wylewki. Wszystkie
materiaty uzyte do robdt naprawczych moga zosta¢ uzyte dopiero po akceptacji
inspektora 1 projektanta.

W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa ( szczegdlnie w przypadku zanizone;j
wytrzymatosci ) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robo6t ulegajacych
zakryciu ( podlozy ) oraz materiatow nalezy zapisa¢ s dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy)

Odbidr gotowych podlozy powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory
zawiera:
- ocen¢ wynikow badan,
- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usunigcia,
- stwierdzenia zgodnosci z zamowieniem.

Zgodno$¢ wykonania podtoza sprawdza si¢ na podstawie porownania wynikow
badan kontrolnych z wymaganiami 1 tolerancjami podanymi w pozostatych
punktach.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
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- wytrzymato$ci podloza - nie dotyczy elementéw konstrukcyjnych odbieranych
przy odbiorze konstrukcji

- poprzez ocen¢ laboratoryjng probek kontrolnych pobranych w czasie
wykonywania robot,

- rownosci podkiadu,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomoca dwumetrowej taty i poziomicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnos$ciag do Imm,
- wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowa,

prawidlowosci uksztattowania powierzchni,

prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
prawidlowos$ci wykonania spadkow,

sposobu zatarcia podtoza ( gtadkos$ci powierzchni )

A.3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

A.3.10.

A.3.9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 9.

A.3.9.2. Zasady rozliczenia i platnoSci
Zgodnie z SIWZ i zawarta umowg .

DOKUMENTY ODNIESIENIA
A.3.10.1. Normy
- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
- PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i

powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

- PN-EN 13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja
pobierania probek, badanie 1 ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesOw produkcji betonu

- PN-EN 197-1:2002 Cement -- Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A3:2007 (U) Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i

kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

- PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonania -- Materialy -- Wiasciwosci 1
wymagania

- PN-EN 206-1:2003 Beton -- Cz¢$¢ 1: Wymagania, whasciwosci,

produkcja i zgodno$¢
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PN-EN 206-1:2003/A1:2005

PN-EN 206-1:2003/A2:2006

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004
PN-EN 12504-4:2005

PN-EN 12504-2:2002

Beton -- Czg¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci,
produkcja i zgodnosé

Beton -- Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci,
produkcja i zgodnos¢

Beton -- Czg¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci,
produkcja i zgodnos¢

Badania betonu -- Cz¢$¢ 4: Oznaczanie predkosci
fali ultradzwickowe;

Badania betonu w konstrukcjach -- Czg$¢ 2:
Badanie nieniszczace -- Oznaczanie liczby
odbicia

PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach -- Czg$¢ 2:

PN-EN 12620:2004
PN-EN 12620:2004/AC:2004
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-2:2002/A1:2005

PN-EN 934-2:2002/A2:2006

PN-EN 480-1:2008

PN-EN 480-2:2006 (U)

PN-EN 480-4:2006 (U)

PN-EN 480-6:2008

PN-EN 480-8:1999

PN-EN 480-10:1999

PN-EN 480-12:2008

PN-EN 480-5:2008

PN-ISO 6059:1999

Badanie nieniszczace -- Oznaczanie liczby
odbicia

Kruszywa do betonu

Kruszywa do betonu

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cze$¢
2: Domieszki do betonu -- Definicje, wymagania,
zgodno$¢, znakowanie 1 etykietowanie
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Czes$¢
2: Domieszki do betonu -- Definicje, wymagania,
zgodno$¢, znakowanie 1 etykietowanie
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cze$¢
2: Domieszki do betonu -- Definicje, wymagania,
zgodno$¢, znakowanie 1 etykietowanie
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan -- Cze$¢ 1: Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badania

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan -- Czg$¢ 2: Oznaczanie czasu
wigzania

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan -- Cz¢$¢ 4: Oznaczanie ilosci
cieczy wydzielajacej si¢ samoczynnie z
mieszanki betonowej

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan -- Cz¢$¢ 6: Analiza w
podczerwieni

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan -- Oznaczanie umownej zawartosci
suchej substancji

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan -- Oznaczanie zawarto$ci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan -- Czeg$¢ 12: Oznaczanie
zawarto$ci alkaliow w domieszkach

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu --
Metody badan

Jako$¢ wody -- Oznaczanie sumarycznej
zawartos$ci wapnia i magnezu -- Metoda
miareczkowa z EDTA
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- PN-ISO 7393-3:1994/Ap1:2000 Jako$¢ wody -- Oznaczanie chloru wolnego i
chloru og6lnego -- Metoda miareczkowa
jodometryczna oznaczania chloru ogélnego

- PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzadzania jako$cig --

Podstawy i terminologia

A.3.10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych i odbioru robot
budowlano-montazowych. Tom I. Cz¢é¢ 4 — Podtogi i posadzki, wydanie ARKADY

—1990r.
Instrukcje producentdw.
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A4,

POSADZKI

A.4.1. WSTEP

A.4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek dla budowy krytej ptywalni na os. Zwycigstwa w Poznaniu.

A.4.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
powyzej.

A.4.1.3. Zakres robot objetych SST

Zastosowane rozwiazania
Posadzka betonowa impregnowana
Posadzki z gresu
Posadzka ceramiczna p.poslizgowa
Wyktadzina dywanowa

Zakres opracowania obejmuje okreSlenie wymagan odno$nie wlasnosci
materiatéw, wymagan i sposobow oceny podtozy, wykonanie nawierzchni oraz ich
odbiory.

A.4.1.4. OkresSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi normami
oraz przepisami i 0znaczaja:
- wykladzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni
budynku,
- posadzka — wierzchnia warstwa warstw podtogowych,
- podtoze — element konstrukcji budynku, lub warstwa podktadowa na
ktorej utozona jest posadzka,
- warstwa wyrdéwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania
nier6wnosci lub réznic poziomdéw powierzchni podloza
- warstwa wygladzajaca — cienka warstwa wykonana w celu uzyskania
gladkiej powierzchni podtoza
- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy,
gdzie i kto wykonuje 1 kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze
by¢ zastagpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami.
- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej
zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
roboty oraz niezbe¢dne do jego wykonania.

A.4.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot posadzkarskich
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodnos¢ z

dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektora nadzoru.

A.4.1.6. Kod CPV
Pokrywanie podlog - CPV 45432130-4
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A.4.2. MATERIALY

A.4.2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i
skladowania podano w OST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna pkt. 2.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peilng dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materialdéw przeznaczonych do wykonania
robot.

A.4.2.2. Plytki gresowe roznych wymiarow o antyposlizgowosci A, B, S, R10
i R11 — do stosowania na posadzki i cokoly

Ptytki powinny spetnia¢ wymagania podane w dokumentacji i specyfikacji.

Rodzaj ptytek i1 ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa,
szczegoOlnie dotyczy to plytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak
np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢, szorstkos$¢ i twardosc.

Kolor ptytek zgodnie z informacjami w projekcie wykonawczym lub ustaleniami
w nadzorze autorskim.
Grubos¢ zgodnie z projektem wykonawczym.

A.4.2.3. Plytki ceramiczne antyposlizgowe— do stosowania na posadzki i
cokoly

Ptytki powinny spelnia¢ wymagania podane w dokumentacji i specyfikac;ji.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okre$la dokumentacja projektowa,
szczegOlnie dotyczy to ptytek dla ktoérych musza by¢ okreslone takie parametry jak
np. stopien $cieralnosci, szorstko$¢ i twardosc.

Kolor ptytek zgodnie z informacjami w projekcie wykonawczym lub ustaleniami
w nadzorze autorskim.

Grubos¢ zgodnie z projektem wykonawczym.

A.4.2.4. Wykladziny dywanopodobne rulonowe i plytkowe

Wykladzina dywanowa trudnozapalna, petelkowa w plytkach
Wid6kno 100% poliamid barwione na wskros

Klasa uzytkowa wg PN EN 1307 3 Heavy Contract

Grubo$¢ catkowita 5 mm (4,5 mm )

Grubos¢ okrywy 2,7 mm

Masa powierzchniowa okrywy min. 440 g/m2

Klasa reakcji na ogien ,,Cg-s1”

Atest Higieniczny PZH do zastosowania w budynkach uzytecznos$ci
publiczne;.

o Dostarczana w postaci rolki szeroko$ci 4m

Trwato$¢ barwy wg EN ISO 105-B02 5-6

Wiasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815 <2 kV — antystatyczna.
Gwarancja min. 5 lat

A.4.2.5. Posadzki betonowe impregnowane

W czgs$ci pomieszczen ostateczng warstwa jest ptyta betonowa impregnowana
Beton B37 gr. 50 — 80 mm zbrojony stalowym wtoknem rozproszonym w ilo$ci
25 kg/ m’ (zatarty na gladko)

43



A.4.2.6. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

A.4.2.7. Klej elastyczny do wykladzin dywanowych

Do przyklejania wyktadzin dywanowych PCW nalezy stosowac kleje zalecane
przez Producenta wykladziny. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate
polaczenie wyktadziny z podktadem i1 nie powinny oddziatywaé szkodliwie na
wyktadzine.

A.4.2.8. Listwy i cokoly przyscienne z PCV

- Stosowane do wyktadzin PCW oraz do wyktadzin dywanowych.

- W przypadku wyktadzin dywanowych nalezy zastosowa¢ cokoty z wklejonym
pasem wykladziny identycznej do ulozonej na posadzce.

A.4.2.9. Materialy pomocnicze dla posadzek
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- srodki ochrony ptytek i spoin,
- srodki do usuwania zanieczyszczen,
- srodki do konserwacji wyktadzin i1 oktadzin.
- impregnat do plytek

Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

A.4.2.10. Woda

Do przygotowania zapraw klejowych 1 mas do spoinowania stosowa¢ nalezy
wodg¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 — ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek badania i oceny przydatnosci wody
zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z produkcji betonu” Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.

A4.2.11. Samopoziomujaca masa szpachlowa
- gr. 2-10 mm pod posadzki z wyktadziny dywanowej i PCW — uwzgledniona
w podtozach

A4.2.12. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobéw do
robot posadzkowych i okladzinowych z plytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe jezeli spelniajg nastepujace
warunki:
- s3 zgodne z ich wyszczegolnieniem 1 charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej i SST
- s wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte ( bez oznak naruszenia zamkniecia ) i
oznakowane ( pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu
- spelniaja wymagania wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia
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- producent dostarczyl dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobu oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobu lub firmowe wytyczne ( zalecenia ) stosowania wyrobow

- spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnos$ci do uzycia ( termin
zakonczenia robot posadzkarskich ) powinien si¢ konczy¢ przed terminem podanym
na opakowaniu

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt posadzkarskich i oktadzinowych plytek
nieznanego pochodzenia

Przyjecie materiatow 1 wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy Ib protokotem przyjecia materiatow.

A.4.3. SPRZET

A.4.3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST — Ogolna
Specyfikacja Techniczna pkt. 3.

Do wykonania robot nalezy stosowac¢ jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako§¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora.

W przypadku braku takich ustalen w dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.

Sprzet stosowany do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie 1
gotowosci do pracy, oraz spetnia¢ normy ochrony $rodowiska i1 przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

A.4.3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania posadzek i okladzin
plytkowych
Do wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
- pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm
do rozprowadzania kompozycji klejacych,
- taty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

A.4.3.3. Sprzet i narzedzia do wykonywania posadzek dywanowych

Do wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

- faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

A.4.3.4. Sprzet i narzedzia do wykonywania posadzki betonowej
Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet

budowlany:

A4.4.

- szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wiertarka z mieszadtem lub mieszarka przyptywowa.

TRANSPORT

A.4.4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w OST - Ogdlna
Specyfikacja Techniczna pkt. 4.

A.4.4.2. Transport i skladowanie preparatéw impregnujacych
- Impregnaty w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniami.
- Przechowywa¢ w  oryginalnych opakowaniach w  pomieszczeniach
zabezpieczonych przed wplywem warunkow atmosferycznych w temperaturze
dodatniej, zgodnie z instrukcja Producenta.

A.4.4.3. Transport i skladowanie wykladzin

Wyktadziny nalezy przewozi¢ opakowane zamknietymi Srodkami transportu,
zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniami.

Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w
temperaturze dodatnie;.

A.4.4.4. Transport mieszanki betonowej

Bezposrednio po wykonaniu mieszanka betonowa powinna zosta¢ dostarczona
do wbudownia.

Mieszanka betonowa, o konsystencji plastycznej, wykonywana poza placem
budowy powinna by¢ dostarczona za pomoca samochodowej mieszarki transportowe;j
( gruszki )

Potsucha mieszanka betonowa, wykonywana poza placem budowy, powinna by¢
dostarczona za pomocg samochodow samowytadowczych.

Podawanie mieszanki do wbudowania nalezy wykonywaé ( w zalezno$ci od jej
konsystencji ) za pomocg pompy do betonu, pojemnikow transportowanych
zurawiem lub z uzyciem recznych srodkoéw transportu.

A.4.4.5. Transport i skladowanie materialdw do wykonania wykladzin
gresowych i ceramicznych

Transport materialow do wykonania wyktadzin i okladzin nie wymaga
specjalnych $rodkow 1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodow
pokrytych plandekami lub zamknigtych.
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A4.5.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

A.4.4.6. Warunki przechowywania materialow do robét posadzkowych i

okladzinowych

Wszystkie materiaty 1 wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow
odniesienia tj. norm lub aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi , przemarzaniem 1 dzialaniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby
pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania rob6t to wode
nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach.

WYKONANIE ROBOT

A.4.5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w OST - Ogélna
Specyfikacja Techniczna pkt. 5.

Posadzke¢ mozna wykonywaé jedynie na podkladzie ktorego prawidlowos¢
wykonania zostala potwierdzona wpisem do Dziennika budowy.

A.4.5.2. Wykladziny dywanopodobne

A.4.5.2.1. Warunki przystapienia do robét wykladzinowych

Do uktadania wyktadzin mozna przystapié po:
- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych oraz prac instalacyjnych,
- wyschnieciu tynkéw 1 mas szpachlowych na §cianach i sufitach,
- sprawdzeniu urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okienne;.

W pomieszczeniach, w ktorych ma by¢ przyklejana wyktadzina, nie nalezy
wykonywa¢ zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowa¢ zabrudzenie, wzrost
wilgotnosci powietrza lub zawilgocenia $cian lub podtoza.

Wyktadzing nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktorych panuja nastepujace
warunki:
- temperatura otoczenia 17-25°C
- temperatura podtoza 15-22°C
- wzgledna wilgotno$¢ powietrza max. 75%

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ czy ilo$¢ wyktadziny jest odpowiednia, towar nieuszkodzonym a wzory

i kolory sg zgodne z zamdwieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej,

- wszystkie materiaty (wyktadziny, listwy, klej) na 24 godz. Przed montazem
pozostawi¢ w pomieszczeniu, w ktorym bedzie ukladana wyktadzina i panuja
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warunki opisane powyzej. Wykltadzing na ten okres nalezy rozwina¢ w celu
doktadnego dopasowania do podtoza.

A.4.5.2.2. Przygotowanie podloza pod wykladziny dywanowe
Przygotowanie podloza polega na wyszlifowaniu, odkurzeniu, zagruntowaniu i
wylaniu wylewki samopoziomujacej gr. 2-4 mm

Podtoze pod wyktadziny musi by¢:

- wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,

- suche (max. Dopuszczalna wilgotnos$¢ podktadu cementowego mierzonego metoda
CM nie moze przekraczaé 2,5%,

- bez rys 1 spekan (wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed
przystapieniem do montazu wyktadzin),

- gladkie (na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna
by¢ wygladzona za pomocg masy wyrownawczej),

- réwne lub poziome (max. odchylenie od prostoliniowosci nie moze przekraczac
Imm na odcinku 1m i 2mm na odcinku 2m),

- czyste 1 niepylace (powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu 1 innych
zanieczyszczen, jak farby, zaprawa, lepik itp.).

A.4.5.2.3. Wykonanie posadzki z wykladzin dywanowych

Do montazu wyktadziny dywanowej mozna przystapi¢ jezeli spelnione sg
warunki dotyczace podtoza i otoczenia. Na przygotowanym podlozu w skali 1:1
wszystkie linie taczeniowe zgodnie z opracowanym projektem.

Wyktadzing doktadnie docia¢ do linii wyznaczonych na podiozu. Montaz
rozpocza¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny cata powierzchnig do
podioza za pomocg kleju zalecanego przez Producenta wyktadziny dywanowej oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych. W tym celu nalezy zwing¢ ptat
roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg czgs¢ zabezpieczy¢ przed przesunigciem.
Nastepnie na odstonigty fragment podloza rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy
zabkowanej. Gdy klej uzyska odpowiednig site klejacag (ok. 10-15 min. od jego
nalozenia) nalezy doktadnie docisna¢ wyktadzing do podktadu, a nast¢pnie catg
powierzchnie¢ przewalcowa¢ watkiem dociskowym o cigzarze ok. 50-70 kg.

Ewentualne $lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko
usung¢ mokrg szmatka. Przygotowanie posadzki nie nalezy uzytkowac, przez co
najmniej 48 godzin.

W przypadku potaczenia wyktadzin dwoch roznych typow nalezy zastosowac
rozwigzania pokazane na detalach polaczen posadzek.

Wykonczenie nalezy zakonczy¢ przez przykrgcenie listew przysciennych z PCV
o wysokosci 50mm (do wklejenia cokotéw z wykladziny) a nast¢pnie po zakonczeniu
uktadania wyktadzin na posadzce nalezy wklei¢ paski wyktadziny, z docigciem na
wysokos$¢ 50mm, we wezesniej przykrecone listwy przypodtogowe z PCV.

Uwagi i zalecenia

W przypadku montazu wyktadziny na zitaczach dylatacyjnych nalezy stosowac
specjalne listwy kompensacyjne. Przy polaczeniach z innymi posadzkami nalezy
zastosowac rozwigzania pokazane na detalach potgczen posadzek.

Nie nalezy przesuwac ci¢zkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po
wyktadzinie, powierzchnie zabezpieczy¢ sklejka lub innym materiatem.

Nie uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z réznych
partii produkcyjnych.
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Chroni¢ wyktadzing przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi.

W przypadku stosowania materiatlow takich jak grunty, kleje, listy montazowe
innych producentéw niz producent wyktadziny nalezy stosowac si¢ do zalecen
producentoéw tych materiatow.

W celu uniknigcia problemow zaleca sig, aby cato$¢ prac powierzac
autoryzowanemu wykonawcy, daj¢ to gwarancj¢ prawidtowego wykonania
wszystkich prac montazowych.

A.4.5.2.4. Konserwacja

Wyktadziny eksploatowane w miejscach o duzym nate¢zeniu ruchu nalezy
regularnie odkurza¢ a w przypadku zabrudzenia zleci¢ firmie specjalistycznej
oczyszczenie na mokro

A.4.5.3. Posadzka gresowa i z plytek ceramicznych

A.4.5.3.1. WarunKki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin powinny by¢
zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw
konstrukcyjnych 1 izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczeg6lnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapic¢ po okresie osiadania i
skurczu elementéw konstrukcji budynku.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie
nizszych niz +5°C 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni
chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

A.4.5.3.2. Przygotowanie podloza

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu, co najmniej klasy B20 1
grubo$ci minimalnej 50 mm chyba ze projektant postawit wyzsze wymagania.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie i na
zginanie minimum 12 MPa a grubo$ci minimum:

- podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

- podktady na izolacji p.wilgociowej — 35 mm

- podktady (ptywajace ) na izolacji termicznej lub akustycznej — 40 nn

chyba ze projektant postawit wyzsze wymagania.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ i
ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych powlok i odpylona. Niedopuszczalne sa
zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie
moze przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej 1 przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych
pol nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5
m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz
6x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot

49



fundamentoéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow
wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i1 innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w
projekcie.

Dla poprawienia jakos$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pgkni¢¢ skurczowych
zaleca si¢ zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub
wzmocnienie podktadéow cementowych wtoknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy
(,,wylewki”’) samopoziomujgce wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek $cisle wedtug instrukcji Producenta.

A.4.5.3.3. Wykonanie wykladzin z plytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy
przygotowa¢ wszystkie niezb¢dne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki
wedlug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢
spoin. Na jednej plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a
skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji
wzory lub skladajaca si¢ z réznego rodzaju i1 wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wykladzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcja Producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczone;j linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podioza.
Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢
z¢bow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z
pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkos$ci zgbow pacy w zalezno$ci od

wielkosci ptytek:
- 50x50mm - 3 mm
- 100 x 100 mm— 4 mm
- 150 x 150 mm— 6 mm
- 200 x 200 mm— 6 mm
- 250 x 250 mm— 8 mm
- 300 x 300 mm-— 10 mm
- 400 x 400 mm-— 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1
m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownos$ci podtoza
oraz rodzaju i wielkos$ci plytek i wynosi od 2 do 8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po
podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisnaé
1 mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnos$ci swiezej
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kompozycji klejowej po docis$nigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze
ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej
powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo
cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm
- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm
- 0od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy plytkami nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegdty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od
utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie
wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukosnie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza
zapraw¢ mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty
ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z
naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakos$ci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki
zewngtrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

A.4.5.4. Posadzka betonowa

A.4.5.4.1. Przygotowanie podloza
Podtozem dla posadzki betonowej sg izolacje termiczne i akustyczne
zabezpieczone folia PE lub element konstrukcyjny przykryty folia.
Podtoze powinno by¢ réwne w celu umozliwienia wykonania posadzki
betonowej o jednakowe;j ( projektowanej ) grubosci
Izolacja termiczna powinna by¢ utozona bez przerw, w sposob stabilny ktory
uniemozliwi przesuwanie w trakcie betonowania.
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A.4.5.4.2. Przygotowanie masy betonowej
Mase przygotowuje si¢ w wytworni i dowozi gotowg na budowe
Beton nalezy zuzy¢é w czasie zaleznym od receptury i temperatury
Niedopuszczalne jest dodawanie wody do betonu w celu przedtuzenia przydatnosci do
uzycia
W przypadku zastosowania zbrojenia rozproszonego nalezy doda¢ je w trakcie
przygotowania mieszanki .

A.4.5.4.3. Wykonanie posadzki betonowej

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z technologig robot podtogowych. W
uzyskaniu réwnych powierzchni posadzki pomaga zastosowanie metalowych listew
kierunkowych. Listwy powinny by¢ tak osadzone, aby grubos¢ wylewki odpowiadata
zatozonej wielko$ci

W celu zaggszczenia masy oraz doktadniejszego jej rozprowadzenia nalezy
zastosowa¢ wibrowanie tatami lub ubijanie paca. Nadmiar betonu $ciaga si¢ po
listwach ruchem zygzakowatym, a po okoto 3 godzinach zaciera i wygtadza pacami.
Przerwy dylatacyjne powinny zosta¢ wykonane zgodnie z technologia wylewania
podktadow 1 posadzek betonowych. Wykonang powierzchni¢ nalezy chroni¢ w trakcie
prac i w pierwszym okresie po ich zakonczeniu, przed zbyt szybkim wysychaniem,
bezposrednim nastonecznieniem, niska wilgotno$cig powietrza lub przeciggami. W
celu zapewnienia dogodnych warunkéw wigzania betonu, w zaleznosci od potrzeb,
$wiezo wykonang powierzchni¢ mozna zrasza¢ woda lub przykrywac folig. Nalezy
réwniez ograniczy¢ ogrzewanie pomieszczenia, w ktorym wykonano wylewke. Czas
wysychania wylewki zalezy od grubosci warstwy oraz warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych panujacych w otoczeniu.

Zacieranie na gtadko posadzki nalezy wykonywac przed jej zwigzaniem.

Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) mozna rozpocza¢ po okoto 24 godzinach, a
obcigzanie po ok. 14 dniach.

Pozostate informacje dotyczace wykonania posadzki zawarte s3 w PN-62/B-
10144.

Klasyfikacja doktadnosci powierzchni zgodnie z DIN 18202

Zastosowanie Dystans ponizej poziomu linii na odleglosci

00lm [1,0m [40m |10,0m | 150m
1. Ptyty konstrukcyjne podktadowe pod I0mm | 15mm | 20 mm | 25 mm | 30 mm
posadzki

2. Plyty konstrukcyjne podktadowe pod Smm |[8mm | 12mm | 15 mm | 20 mm
posadzki o doktadnym wykonaniu posadzki

3. Posadzki o doktadnym wykonaniu 2mm |([4mm | 10mm | I2mm | 15 mm

4. Posadzki o specjalnym wykonczeniu Imm |[3mm |[9mm | 12mm | 15 mm

Nalezy stosowac¢ doktadno$¢ opisana w wierszu 4.

A.4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

A.4.6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST — Ogdlna
Specyfikacja Techniczna pkt. 6.

A.4.6.2. Badania przed przystapieniem do robét
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Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z
ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore begda wykorzystywane do
wykonania tych robdét oraz podtoze.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejowe, jak réwniez materiaty
pomocnicze muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okre§lonym w dokumentacji projektowe;.

Materiaty na plac budowy materialty nalezy kontrolowa¢ ze szczegdlnym
uwzglednieniem okresu gwarancji producenta.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodnos$¢ wiasciwosci technicznych okreslonych w normach
1 aprobatach.

Badanie podkltadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot posadzkowych i1 oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych
powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem
wymagane] szorstkosci, wystepowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci i
zawilgocenia.

- sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w
dowolnym miejscu i kierunku 2 —metrowa tate

- sprawdzenie spadkoéw podktadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i
poziomicy, pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych w podktadzie szczelin dylatacyjnych
1 przeciwskurczowych dokonujgc pomiaru szerokosci i prostoliniowosci
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metoda nieniszczaca
Wyniki powinny by¢ poréwnane z wymogami podanymi w rozdziale pigtym, wpisane
do dziennika budowy 1 akceptowane przez inspektora nadzoru.

A.4.6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych
posadzek i1 oktadzin z dokumentacjg projektowa i SST w zakresie kolejnych faz
procesu roboczego. Prawidlowo$¢ ich wykonania ma wplyw na prawidlowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robdt , rodzaju i grubosci kompozycji klejowej oraz innych robodt
zanikajacych.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

A.4.6.4. Badania w czasie odbioru posadzek

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia
wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin 1 okftadzin a w
szczegblnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i
dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne sg wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.
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Zakres czynnos$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdég i oktadzin $cian
powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek i wyktadzin rulonowych i
ptytkowych ich barwe i1 odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie 1 poréwnac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem zatwierdzonym przez inwestora i
projektanta,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomigdzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin ( gres i terakota ) za pomocg cienkiego
drutu naciggni¢tego wzdtuz spoin na calej ich dlugosci i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do
spoinowania,

- sprawdzenie szerokos$ci spoin ( gres i terakota ) 1 ich wypeltnienia za pomoca
ogledzin zewnetrznych 1 pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2
nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnos$cia do 0,5 mm

- Przy wyktadzinach dywanowych nie wystepuja spoiny pomiedzy
poszczegolnymi rulonami lub ptytkami

- sprawdzenie zwigzania ptytek ( gres i terakota ) z podktadem przez lekkie ich
opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narze¢dziem);
charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami ( gres i terakota ) - pomiar
dokonany w trakcie realizacji robdt lub grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia
kompozycji klejace.

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w normach
i SST

A.4.6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe

Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy wyktadzin, dla ktorych réoznorodno$¢ barw jest zamierzona),
- cata powierzchnia pod ptytkami ( gres i terakota ) powinna by¢ wypetniona klejem
(warunek wlasciwej przyczepno$é) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawa¢ ghuchego odgtosu,
- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja
Producenta,
- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziome;j
(mierzone tatg dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie
wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,
- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm
na dtugos$ci 1 m i 3 mm na calej dlugos$ci 2-metrowej taty dla ptytek gatunku
pierwszego 1 odpowiednio 3 mm 1 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
Producenta.

A.4.7. OBMIAR ROBOT
A.4.7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST — Ogdélna Specyfikacja
Techniczna pkt. 7.
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A4.8.

A.4.7.2. Szczegolowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji
projektowe] przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza si¢ powierzchnie shupow, pilastrow, fundamentéw i innych
elementéw bez wyktadziny o powierzchni przekraczajacej 0,25 m2

W przypadku rozbiezno$ci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

ODBIOR ROBOT

A.4.8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST — Ogdlna Specyfikacja
Techniczna pkt. 8.

A.4.8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem
ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbiér podltozy musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem robot posadzkowych 1 oktadzinowych

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w rozdziale 6
niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymogami dotyczacymi
podtozy okreslonymi w rozdziale 5.

Roboty uznaje si¢ za wykonane prawidtowo jezeli wszystkie pomiary i badania
omoéwione w niniejszej specyfikacji, daty pozytywne wyniki. W takim przypadku
mozna przystapi¢ do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno
zosta¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np.
szlifowanie, szpachlowanie lub wykonanie cienkowarstwowej wylewki. Wszystkie
materialty uzyte do robdt naprawczych mogg zostac uzyte dopiero po akceptacji
inspektora i1 projektanta.

W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa ( szczegoélnie w przypadku zanizonej
wytrzymato$ci ) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (
podlozy ) oraz materiatow nalezy zapisa¢ s dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy)

A.4.8.3. . Odbior czeSciowy robot

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot.
Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym.
Celem odbioru czg$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.
Protok6t odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia
robot jezeli umowa taka forme przewiduje

A.4.8.4. . Odbior ostateczny ( koncowy ) robét
Odbidr ostateczny stanowi ostateczna ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do zakresu ( ilo$ci ) jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa
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Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej
oceny wizualnej.

Zasady 1 termin powotania komisji oraz czas jej dzialalnosci powinna okreslaé
umowa.

Wykonawca robdt obowiazany jest przedlozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

o dokumentacje powykonawcza tj. dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi
zmianami dokonanymi w trakcie realizacji robdt oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi,

protokoty odbioréw robdt zanikajacych

protokoty odbioréw czgéciowych,

dzienniki budowy 1 ksiegi obmiarow ( oryginaty ),

recepty 1 ustalenia technologiczne,

wyniki pomiaréw kontrolnych, ekspertyz oraz badan 1 oznaczen laboratoryjnych,
aprobaty techniczne, deklaracje 1 certyfikaty zgodnosci dla wbudowanych
materialow ,

o instrukcje producentéw dotyczacych zastosowanych materiatow,

o dokumentacje na wykonanie robot towarzyszacych oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot,

W toku odbioru komisja zobowigzana jest zapoznaé si¢ z przedlozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi opisanymi w SST i
normach poréwnac je z wielko$ciami tolerancji (opisanymi w SST i normach ) oraz
dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty posadzkowe 1 okladzinowe powinny zosta¢ odebrane jezeli wszystkie
wyniki badan i pomiarow SA pozytywne a dostarczone przez wykonawc¢ dokumenty
kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociaz jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub okladzina nie powinna
zostac przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
posadzki lub oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ warto$é
wykonanych robot,

w przypadku, gdy zadne z powyzszych rozwigzan nie jest mozliwe, nalezy usuna¢ i
ponownie wykonac.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbioér moze by¢ dokonany po ich
uzupehnieniu

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajacego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji

- ocen¢ wynikow badan.

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania posadzek 1 oktadzin

Protokot odbioru koncowego jest podstawg ( jezeli umowa nie mowi inaczej ) do
dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca
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A4.9.

A.4.10.

A.4.8.5. . Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktdrego
dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
posadzek i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonanych w
okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych ze usuwaniem zgloszonych
usterek ( wad).
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej z
uwzglednieniem zasad opisanych w odbiorze ostatecznym.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do wykonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci
robot ( jezeli warunki umowy nie mowig inaczej )
Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszelkie zauwazone wady w wykonanych robotach.

PODSTAWA PEATNOSCI
A.4.9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST —
Ogolna Specyfikacja Techniczna pkt. 9.
DOKUMENTY ODNIESIENIA
A.4.10.1. Normy
- PN-EN 14411:2007 (U) Phytki i ptyty ceramiczne -- Definicje,
klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie
- PN-EN ISO 10545-1:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Pobieranie
probek i warunki odbioru
- PN-EN ISO 10545-2:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
wymiarow i1 sprawdzanie jako$ci powierzchni
- PN-EN ISO 10545-3:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie

nasigkliwo$ci wodnej, porowatos$ci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci

catkowitej

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
wytrzymato$ci na zginanie i sity tamiacej

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie

odpornosci na uderzenie metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
odpornosci na wglebne Scieranie plytek
nieszkliwionych

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
cieplnej rozszerzalnosci liniowej

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
odpornosci na szok termiczny

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie

rozszerzalnosci wodnej
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PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999

PN-EN ISO 10545-13:1999

PN-EN ISO 10545-15:1999

PN-EN 101:1994

- PN-EN 12004:2002
techniczne

- PN-EN 12004:2002/A1:2003
techniczne

- PN-EN 12002:2005

- PN-EN 12002:2005/Ap1:2005

- PN-EN 13888:2004

- PN-EN 12808-1:2000

- PN-EN 12808-2:2003

- PN-EN 12808-3:2003

- PN-EN 12808-4:2003
- PN-EN 12808-5:2003

- PN-EN 1008:2004

- PN-EN 985:2004

PN-EN ISO 10545-10:1999/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie

rozszerzalnosci wodnej

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
odpornosci na peknigcia wloskowate plytek
szkliwionych

Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
mrozoodpornosci

Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
odpornosci chemicznej

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie

odpornosci chemicznej

- PN-EN ISO 10545-14:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
odpornosci na plamienie

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
uwalnianego otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych

- PN-EN ISO 10545-16:2001

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
matych réznic barwy

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
twardosci powierzchni wg skali Mohsa

Kleje do ptytek -- Definicje i wymagania

Kleje do ptytek -- Definicje i wymagania

Kleje do ptytek -- Oznaczanie
odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow
1 zapraw do spoinowania
Kleje do ptytek -- Oznaczanie odksztalcenia
poprzecznego cementowych klejow 1 zapraw do
spoinowania

Zaprawy do spoinowania ptytek --
Definicje 1 wymagania techniczne

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek --
Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢
2: Oznaczanie odporno$ci na $cieranie

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢
3: Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i
sciskanie

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Cz¢$¢
4: Oznaczanie skurczu

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Cz¢$¢
5: Oznaczanie absorpcji wody

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja
pobierania probek, badanie 1 ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesOw produkcji betonu

Wioékiennicze pokrycia podtogowe --
Badanie metodg krzesta na rolkach
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PN-EN 995:2000 Wiokiennicze pokrycia podtogowe --
Wyznaczanie odksztatcania spodow po

obcigzeniu

- PN-EN 1318:2006/AC:2007 Wiokiennicze pokrycia podtogowe --
Wyznaczanie umownej grubosci efektywnej
spodu

- PN-EN 1318:2006 Wioékiennicze pokrycia podtogowe --
Wyznaczanie umownej grubos$ci efektywne;
spodu

- PN-EN 1815:2001 Elastyczne 1 wtokiennicze pokrycia

podtogowe -- Ocena zdolnosci do elektryzacji

1 terminologia

A.4.10.2. Inne dokumenty i instrukcje.

Instrukcje poszczegdlnych Producentow.
Atesty, aprobaty: ISO 9001:2000, Ocena Higieniczna PZH, Certyfikat Lloyda,
Atest CNTK, CE Deklaracje zgodnosci z normg EN 14041:2004

PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzadzania jako$cig -- Podstawy
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