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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycxe
wykonania i odbioru oczyszczenia i skropienia warskonstrukcyjnych nawierzchni
w ramach przebudowy drogi polegegj na budowie chodnika oraz drogi rowerowej wzdtu
ul. Wankowicza na odcinku od ul. Biskuskiej do ul. Toistoja wraz z swietleniem
w Poznaniu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dwi przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robot przy
oczyszczaniu i skrapianiu warstw konstrukcyjnyctvieazchni i obejmug:

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowychrstwa niebitumiczne

- pod warstw scieralrg z BA - podbudowa z kruszywa tamanego pod nawierach
chodnika orazciezki rowerowej,

- pod warstw $cieralmg z BA - podbudowa z kruszywa tamanego pod nawierach
zjazdu w cagu sciezki pieszo-rowerowej,

- pod warstw wiagzaca z BA - podbudowa z kruszywa tamanego pod nawierach
jezdni ul. Wakowicza,

- oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowychrstwa bitumiczne

- pod warstw scieralrg z BA - istniepca nawierzchnia ul. Wi&owicza po uprzednim
sfrezowaniu,

- pod warstw $cierallg z BA - warstwa wgzaca z BA pod nawierzchaijezdni
ul. Wankowicza w miejscu rozbieranych progdéw zwalgegich oraz przy nowych progach,

- skropienie emulgjasfaltova nawierzchni drogowych - warstwy niebitumiczne

- pod warstw scieralrg z BA - podbudowa z kruszywa tamanego pod nawierach
chodnika oraZciezki rowerowej,

- pod warstw scieralmg z BA - podbudowa z kruszywa tamanego pod nawierach
Zjazdu w cagu sciezki pieszo-rowerowej,

- pod warstw wigzaca z BA - podbudowa z kruszywa tamanego pod nawiarach
jezdni ul. Wakowicza,

- skropienie emulgjasfaltowg nawierzchni drogowych - warstwy bitumiczne:
- pod warstw scieralmp z BA - istniepca nawierzchnia ul. Wikowicza po
uprzednim sfrezowaniu,
- pod warstw $cierallg z BA - warstwa wgzaca z BA pod nawierzchaijezdni
ul. Wankowicza w miejscu rozbieranych progéw zwalgégich oraz przy nowych progach.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okre&lenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacggodne z obowzuja-
cymi odpowiednimi normami i ST D.00.00.00 ,Wymagaagolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami tiyniera.
Ogolne wymagania dotygee jakaci robot, podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”

2. Materiaty
2.1. Rodzaj materiatu

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropieni@dtug zasad niniejszej
Specyfikacji g:
— kationowa emulsja asfaltowa C60B3ZM wg WT-3— Hmpienia warstw bitumicznych,
— kationowa emulsja asfaltowa C60B4ZM wg WT-3 —-smopienia warstw niebitumicznych.
Emulsje winny spetntawymagania zapisane w tablicach 1 i 2

Tablica | Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowvch

Col B3 ZM
w0 BS ZM
Wymagania Metoda badan | Jednostka lub Cal B4 ZM C60 BS
techniczne W normy - Klasa fa Im.‘esl Klasa fa krr:-s.
wartosci wartosci
= 30 do 100 -

Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - ilub4 lub 70 do 130 5 120 do 180
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 Yol mim) 5 | 58do62” 3 58 do 62"
S b F 2

Cras wyplywu dla @2 | o e o846 s 1 TBR" 1 TBR"
mim w 40°C |
Pozostalose masicie | p\ kN 1420 | va(m/m) | TBR l TBR
0,5 mm |
Trwalost po Tdmach 1 py pn1429 | vigmim) | TBR l TBR
Magazynowania |
Sedymentacja PN-EN 12847 Ya{m/m) 1 TBE 1 TBR
PN-EN 13614 | % pokrycia | TBR l TBR
. o) = - B
Adhezja WT-3 zflqczmk pm:.::imch 5 - 75 » .
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5" - =3,5"
Wymagania dotyczace lepiszezy odzyskanych 2 kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie
z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C | PN-EN 1426 | 0O0lmm | 3 <1000 | 3 = 100"
* Emulsjg mo#na rozciefczaé woda, do stgzenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)
"_' Mie dotyezy emulsji rozciefczanych wody na budowie.
“ Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
' Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajacy spoiwo
hydraulicene
® Do skropien podbuddw niezwiazanych, w szezegdlnosel z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
thucenia kamiennego, dopuszeza sig stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji
160220
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Tablica 2 Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami

Col B3 M
Wymagania Metoda badan | Jednostka lub C60 B4 ZM C60 BS ZM
techniczne WEg normy - Klasa Fakres Klasa Fakres
| wartosci wartosci
S0 do 100
: - TS - ¥
Indeks rozpadu PMN-EN 13075-1 3lub 4 lub 70 do 130 5 120 do 180
Zawartosé lepiszcza PN-EN 1428 Balm/m) 5 58 do 62" 5 58 do 62"
Caas wyphwu dla @2 1 p g 12846 s 1 TBR" | TBR"
mim w 40°C
Pozostalost na sicie | py kN 1429 | vagmim) | TBR l TBR
0.5 mm
frwalosc po 7 dniach | py £N 1429 | o4mim) 1 TBR l TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 ol m/m) 1 | TBR l TBR
PMN-EN 13614 | % pokrycia | TBR 1 TBR
N - | - = L.
Adhezja WT-3 zalacznik powierz 5 =75 3 =75
2 chni
pH emulsji PN-EN 12850 - =35 - =357
Wymagania dotyczace lepiszezy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie
z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm i = 100 3 =100
Temperatura PN-EN 1427 °C 4 =43 4 > 43
migknienia |
N”"ml;,f.rg.z}rsw "ol PN-EN 13398 % 4 =50 4 > 50)

* Emulsje mozna rozcienczad woda, do stekenia asfaltu nie nigszego niz 40% (mim)

" Nie dotyczy emulsji rozcieficzanyeh woda na budowie,

' Dznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

" Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajacy spoiwo
hydrauliczne

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne z#ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjny@wierzchni
podano w tablicy 3.

Tablica 3. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2

Dokladne zaycie lepiszczy powinno Idy ustalone w zalaosci od rodzaju
warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowaneesprirvyniera.

2.3. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i obinia
jego jakaci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych
w urzagdzenia grzewcze i zabezpieczonych przed ¢g@sh wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza si magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanybbtonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkékigigpodano dla zbiornikéw stalowych.
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Emulsg mozna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgkdu na tworzenie si
na duej powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykajego paniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych
przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien awgk
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

— szczotek mechanicznych - zalecg sizycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna Iy wykonana z twardych elementow czysggzh i shieyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiaglanickkie elementy czyszaee i stizy¢ do zamiatania. Zalecasi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek ¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywat skrapiark lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie
I requlowanie nagpujacych parametréw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozyfej lepiszcze,

— predkosci poruszania giskrapiarki,

— wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnrozktadanie lepiszcza z tolerapet 10% od ilgci
zatazone.

4. Transport

Emulsg na budow nalery przewoz¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny
by¢ podzielone przegrodami na komory o pojetmionie wickszej ni 1 nt, a kada
przegroda powinna méewykroje umaliwiajgce przeptyw emulsji. Cysternazywana do
transportu emulsji nie nie by uzywana do przewozu innych lepiszczy.
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Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowyktdre na
skrzyni tadunkowej powinny &y ustawione, réwnomiernie na calej powierzchni
I zabezpieczone przed movoscig przesuwania gipodczas transportu.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogoblne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST DDOM®O ,Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie robot

5.2.1 Przygotowanie podia

Przed wykonaniem skropienia lepiszczem, powiergctuarstwy kruszywa naky
oczysci¢ z luznych niezagszczonych lub niezwzanych fragmentow warstwy stoscijdo
tego celu szczotkieczne lub jakikolwiek inny sprz zaakceptowany przezAyniera.

Przed wykonaniem skropienia lepiszczem, powierzchwarstwy zwjzanej
spoiwem asfaltowym natg oczysci¢ z pytu i innych zanieczyszcaestosugc do tego szczotki
mechaniczne, wadlub powietrze pod énieniem (tylko na terenach niezabudowanych) lub
jakikolwiek inny sprzt zaakceptowany przezAyniera.

5.2.2.Skropienie warstwy emulsj
Warstwa kostki kamiennej powinnadmskropione kationowemulsj asfaltovg
w ilosci podanej w tablicy 4:

Tablica 4 — Zalecane #oi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltode]
skropienia podia niebitumicznego pod warstvasfaltova

. llosci asfaltu po odparowaniu wody
Lp. Rodzaj podioa z emulsji w kg/m powierzchni podtoa
1. Podbudowa z kruszywa 0,5-0,7

Warstwa nawierzchni z materiatu z@@nego lepiszczem asfaltowym powinna by
skropiona kationowemulsy asfaltovg w ilosci podanej w Tablicy 5.

Tablica 5 — Zalecane #oi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltode]
skropienia podia bitumicznego pod warstvasfaltove

. llosci asfaltu po odparowaniu wody Z
Lp. Rodzaj podioa emulsji w kg/ni powierzchni podiea
1. Warstwa wizaca z BA 0,3-0,5

Doktadne ziycie emulsji powinno by ustalone na odcinku probnym w zaiesci
od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni.

5.2.3.Wykonanie skropienia kationavemulsjy asfaltovg

Warstwa przed skropieniem powinn&lmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmo
nasgpi¢ dopiero po wyschrciu warstwy, za wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia mae by¢ wilgotna.
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Skropienie warstwy mi@ rozpocz¢ sig po akceptacji przez hyniera jej oczysz-
czenia. Warstwa nawierzchni powinnac¢bgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek,
a w miejscach trudno deginych ecznie (za pomagcweza z dysz rozpryskovd).

Skropiona warstwa powinna dyozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezledny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsiw odparowania wody z emulsji.
W zaleznoéci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed uleeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Gylwca
powinien zabezpieczyskropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszgzaj
tylko niezkzdny ruch budowlany.

5.2.4.Czas rozpadu emulsji kationowej

Skropienie powinno &y wykonane z odpowiednim wyprzedzeniem w czasie
przewidzianym na odparowanie wody (rozpad emulgjignowej). Czas rozpadu emuls;ji
asfaltowej na danej warstwie powinienchystalony na odcinku probnym.

Orientacyjny czas powinien wynésio najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 Kggmulsji,
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 Kggmuls;ji.

5.2.5.0graniczenia wykonywania robét

Nie naley skrapi@ mokrego podioa. Nie naley prowadzt¢ robot w czasie
wystepowania mgty, opadow atmosferycznych i silnego iz take gdy temperatura
powietrza w cieniu jest psza od 16C.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jaka robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

6.2. Kontrole i badania przed przysgpieniem do robo6t

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadprobne
skropienie w celu ok&enia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i eslania
wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
6.3.1.Badanie lepiszczy

Ocena lepiszczy powinnadgparta na atestach producenta z tyenYWykonawca
powinien kontrolowa dla kazdej dostawy wisciwosci lepiszczy podane w tablicy paej.

S Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza .
whasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa Lepgkovg Englera| WT EmA-99 pkt. 5.4.
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6.3.2Badanie doktadrimi i ilosci sprysku podiga

Jednorodn& skropienia powinna ldysprawdzana wizualnie. Nale przeprowa-
dzi¢ kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody podanej w awaaiu ,Powierzch-
niowe utrwalenia. Oznaczanie §to rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00MMNymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni oczyszczonej
i skropionej na podstawie Dokumentacji Projektoinaymiaru w terenie.

8. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.Q0MANVymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogo6lne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.
Ptatné¢ za nf wykonanego oczyszczenia i skropienia mplerzyjmowa zgodnie
z obmiarem, ocenjakosci wykonanych robot i jakiei uzytych materiatdbw na podstawie
wynikow pomiarow i bada
Zgodnie z DokumentagcpProjektovy nalezy wykon&:
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnyehitumicznych,
- skropienie emulgjasfaltovg warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnyiehmacznych,
- skropienie emulgjasfaltova warstw konstrukcyjnych bitumicznych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

- mechaniczne i eczne oczyszczanie kdej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem wdab wzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

- zakup oraz dostarczenie lepiszcza i napetnienieskiapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaaboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji
Techniczne,.
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10. Przepisy zwazane

PN-EN 12591:2002 (V) Asfalty i lepiszcza drogowefaty drogowe. (z dostosowa-
niem do warunkow polskich).

PN-EN 12271-3:2003 Powierzchniowe utrwalenie. Wyamag. Dozowanie i
doktadnd¢ dozowania lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 1428:2002 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozzenie zawartei wody w
emulsjach metagdestylacyja.

PN-EN 1429:2002 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozzenie pozostatgi na sicie
niezmodyfikowanej emulsji.

PN-EN 1431:2002 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozzenie asfaltow i olejow
destylacyjnych z asfaltu i emulsji metpdestylacyja.

PN-EN 12271-1 Dozowanie i poprzeczny rozkitad [eqs

Wymagania Techniczne Nawierzchnie asfaltowe naatrogublicznych. WT-2 Nawierzch-
nie asfaltowe 2010

Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltoadmogach publicznych. WT-3
Emulsje Asfaltowe 2009.

Zeszyt Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje” IBDHWWarszawa 1999 "Warunki techniczne:
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99."
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