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1. WSTEP
1.1. Okreslenia podstawowe

1.1.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajacy na odpowiednim
zageszczaniu kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu przy wilgotnos$ci optymalne;.

1.1.2. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material, zazwyczaj o okreslonym sktadzie
ziarnowym (od d=0 do D), ktory jest stosowany do wykonania ulepszonego podioza
gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drog.

Mieszanka niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z
recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okreslonych proporcjach

1.13. Nawierzchnia z kruszywa niezwigzanego — nawierzchnia drogowa, ktorej
wierzchnia warstwa, poddawana bezposredniemu oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych wykonana jest z mieszanki kruszyw niezwigzanych o uziarnieniu cigglym.

1.1.4. Destrukt asfaltowy — material drogowy pochodzacy z frezowania istniejacych
warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych (mma), lub przekruszenia kawatkow warstw
nawierzchni asfaltowych oraz niewbudowanych partii mma, ktory zostat ujednorodniony pod
wzgledem sktadu, oraz co najmniej przesiany, w celu odrzucenia duzych kawatkéw mma
(nadziarno nie wigksze od 1,4 D mieszanki niezwigzanej).

1.1.5. Pozostate okreslenia podane w niniejszej WWiORB sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i WWIORB D - M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wymagania wobec kruszywa oparte s3 na klasyfikacji zgodnej z normg PN-EN 13242.
Mozna stosowac nastepujace rodzaje kruszyw:
a) kruszywo naturalne lub sztuczne, lub,
b) kruszywo z recyklingu, lub,
C) polaczenie a) i b). ST powinna okresla¢ proporcje kruszyw kruszyw z
doktadnos$cig +5% m/m.

Do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy stosowac¢ kruszywa zgodnie z
normg PN-EN 13242, spelniajagce wymagania podane w tablicy 1 ,,WT 4 Mieszanki
niezwigzane dla drog krajowych”.

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajaca sktadnikow wplywajacych
szkodliwie na mieszanke kruszywa, ale umozliwiajagca wlasciwe zageszczenie mieszanki
niezwigzanej.




WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.06.03.01

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie mieszanki

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciaggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach.
Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy
uktadanej jednorazowo.
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug WT-4 2010 r. powinna leze¢ miedzy
krzywymi granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunkach w w/w
Wymaganiach Technicznych.

2.3.2. Wiasciwosci mieszanki

Mieszanka powinny speinia¢ wymagania okre§lone w tablicy 6 wedtug WT-4 2010 r.
3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”.

3.2. Do wykonania warstwy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nalezy stosowac
nastgpujacy sprzet:

a) Mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia
dozujace wodg.

b) Rowniarki albo uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu.

c) Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zaggszczania. W miejscach
trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

4.2.. Transport kruszywa musi odbywa¢ si¢ w sposOb przeciwdzialajacy jego
zanieczyszczeniu 1 rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podiozu drogi musi
by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do jego uszkodzen i tworzenia kolein. Wskazany
jest transport samowytadowczy (samochody, ciggniki z przyczepami). Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i1 innych parametrow technicznych.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w WWIORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych rob6t
Warstwy z kruszywa ulozona bedzie na wyprofilowanym 1 zaggszczonym podtozu.
5.2.1. Przygotowanie podtoza

Przed wykonaniem warstwy wszelkie koleiny i migkkie miejsca podioza oraz wszelkie
powierzchnie nieodpowiednio zaggszczone lub wykazujace odchylenia wysokos$ciowe od
zalozonych rzednych, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo
osuszenie poprzez mieszanie, do osiggni¢cia wilgotnosci optymalnej, powtdrnie wyréwnane i
zaggszczone.

Umocnione pobocze musi by¢ wytyczone w sposdb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie
z Dokumentacja lub wedtug zalecen Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztalttowania warstwy musi by¢ wczesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane 1 utrzymywane w czasie robot przez Wykonawce. Rozmieszczenie
palikoéw lub szpilek musi umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot 1
nie powinno by¢ wigksze niz co 10 m.

5.2.2. Przygotowanie receptury na wytworzenie mieszanki

Wykonawca na podstawie badan laboratoryjnych przygotowuje receptur¢ na wytworzenie
mieszanki. Receptura obejmowaé bedzie ustalenie mieszanych frakcji kruszywa oraz
wilgotno$¢ optymalng dla mieszanych sktadnikow. Sporzadzona receptura musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

5.2.3. Przygotowanie mieszanki do umocnienia poboczy (lub zakup wedtug zaakceptowanej
receptury)

Wykonawca robot na bazie zatwierdzonej przez Inzyniera receptury wykona w mieszarce
mieszanke, przeznaczong do wykonania umocnienia pobocza. Mieszanka wytworzona bedzie
z zakupionych przez Wykonawce sktadnikow (wg receptury). Wytworzenie mieszanki
polega¢ bedzie na wymieszaniu odpowiednich frakcji kruszywa (przewidzianych receptura) z
dodaniem wody, celem uzyskania wilgotno$ci optymalnej dla wytworzonej mieszanki.

5.2.4. Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Potrzebng ilo§¢ wody dla mieszanki ustala si¢ laboratoryjnie z uwzglednieniem
wilgotno$ci naturalnej materiatu. Nawilzanie mieszanki powinno nastgpowac stopniowo w
iloci nie wiekszej niz 10 1/m® do czasu uzyskania w mieszance wilgotnosci optymalnej
okre$lonej laboratoryjnic. W czasie stonecznej pogody, wiatréw i w zaleznosci od
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temperatury, ilos¢ wody powinna by¢ odpowiednio wieksza. Zwiekszenie ilosci wody moze
siega¢ wiecej niz 2% w stosunku do wilgotno$ci optymalnej. W przypadku gdy wilgotnos¢
naturalna materialu przekracza wilgotno$¢ optymalng, nalezy material osuszy¢ przez
zwiekszenie ilo$ci mieszan.

5.2.5. Transport wytworzonej mieszanki na miejsce wbudowania odbywaé si¢ bedzie
samowytadowczymi $rodkami transportu jak w punkcie 4, zaraz po jej wyprodukowaniu w
sposOb zabezpieczajacy mieszanke przed wysychaniem i segregacja.

5.2.6. Rozkladanie mieszanki

Przed przystapieniem do robot w terenie Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania
prowadzonych robdt zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r
w sprawie szczegdlowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnaldw Swietlnych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z
2003 roku poz. 2181) — zal. nr 4.. Rozlozenie mieszanki odbedzie si¢ we wczesniej
przygotowanym korycie drogowym przy pomocy roéwniarki lub uktadarki z zachowaniem
parametrow (grubosci 1 szeroko$ci warstwy) zaprojektowanych w dokumentacji techniczne;.
Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy wynosi 15 cm po zaggszczeniu. Kruszywo powinno
by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkéw 1 rzednych
wysokosciowych. W czasie uktadania mieszanki nalezy odrzucaé ziarna o $rednicy wigkszej
niz 2/3 rozkladanej warstwy oraz wszystkie przypadkowe zanieczyszczenia.

5.2.7. Profilowanie roztozonej warstwy mieszanki

Przed zaggszczeniem roztozong warstwe nalezy sprofilowa¢ do spadkéow poprzecznych i
pochylen podtuznych wymaganych w projekcie technicznym. Profilowanie nalezy wykonaé
cigzkim szablonem lub réwniarka. W czasie profilowania nalezy wyrdéwna¢ lokalne
wglebienia.

Mieszanka w miejscach, w ktorych widoczna jest jej segregacja powinna by¢ przed
zaggszczeniem zastapiona materialem o odpowiednich wtasciwos$ciach.

5.2.8. Zaggszczanie wyprofilowanej warstwy

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej
zageszczenia przez watowanie. Warstwe z kruszywa nalezy zaggszczaé walcami
ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gtadkimi. Walowanie powinno postgpowaé stopniowo
od krawedzi do $srodka warstwy przy przekroju daszkowym jezdni albo od dolnej do gornej
krawedzi warstwy przy przekroju o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nieréwnos$ci lub
zaglebienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢ wyrownane przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu az do otrzymania rownej powierzchni. W
miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa powinna by¢ zageszczona zageszczarkami
ptytowymi, malymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi. Wybodr sprzgtu
zageszczajacego zalezy od rodzaju zageszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziarn grubych tj. takie, ktoérego uziarnienie lezy w dolnej
czesci wykresu obszaru dobrego uziarnienia, zaleca si¢ zaggszczac najpierw walcami
ogumionymi, a nast¢pnie wibracyjnymi.
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b) kruszywo z przewaga ziarn drobnych tj. takie, ktorego uziarnienie lezy w gornej
czesci wykresu obszaru dobrego uziarnienia, zaleca si¢ zaggszczaé najpierw walcami
ogumionymi, a nast¢pnie gtadkimi.

W pierwsze] fazie zageszczania nalezy stosowac sprzet 1zejszy, a w koncowej sprzet
ci¢zszy. Poczatkowe przejscia walcow wibracyjnych nalezy wykona¢ bez uruchomienia
wibratorow.

Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia warstwy nie
mniejszego od Is > 1,00 wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1998
(metoda I1).

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej,
okreslanej wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1998 (metoda II).
Wilgotno$¢ przy zaggszczaniu powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg +1 % 1
-2 % jej wartosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

6.1. Zasady ogo6lne kontroli jakosci robot.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania
kontrolne i dostarcza¢ ich wyniki Inzynierowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca
powinien wykonywa¢ w zakresie 1 z czgstotliwos$cig gwarantujaca zachowanie wymagan
jako$ci robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej

specyfikacji
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca musi wykona¢ badania kruszyw

przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi, wedtug
zasad okres$lonych w niniejszych WWIORB punkt 2.2. 1 2.3
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6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robot przy wykonanie warstwy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie:

Lp | Wyszczegolnienie badan Czgstotliwos¢ badan
Minimalna liczba Maksymalna powierzchnia
badan na dziennej warstwy przypadajaca na 1
dzialce roboczej badanie (m?)
1. Uziarnienie kruszywa
2. | Wilgotnos$¢ kruszywa
3. Zaggszczenie warstwy 2 600
4, Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych
5. Stopien przekruszenia ziarn
6. | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych
7. Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych L
- 6000 przy kazdej zmianie
8. | Nasigkliwos¢ zrodta kruszywa, w
L, przypadkach watpliwych i na
9. Mrozoodpornosé . ST
kazde polecenie Inzyniera
10. | Scieralno$é
11. | Wskaznik piaskowy

6.3.1. Badania wilasnos$ci kruszywa

W czasie robot Wykonawca bedzie prowadzi¢ badania wlasciwosci kruszywa okreslone w
tablicy p.6.3 oraz w punkcie 2.2. i 2.3. niniejszej specyfikacji. Uziarnienie kruszywa i
zawarto$¢ zanieczyszczen obcych beda przez Wykonawce badane co najmniej dwukrotnie dla
kazdej dziennej dziatki roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m? warstwy. Probki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem 1 w obecnoS$ci
Inzyniera. Wyniki badan musza by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi. Badania petne
kruszywa, obejmujace ocene¢ wszystkich wilasciwosci okreslonych w punkcie 2.2 i 2.3.
Badania pelne nalezy wykona¢ takze w przypadku zmiany Zrodta pobierania materialow 1 w
innych przypadkach okreslonych przez Inzyniera.

6.3.2. Badanie wilgotnos$ci kruszywa

Wilgotno$¢ kruszywa musi by¢é rowna wilgotnosci optymalnej okreslonej wedhug
normalnej proby Proctora, wedtug PN-B-04481:1988 (metoda II) z tolerancjg +1% i -2% jej
warto$ci. Wilgotnos$¢ kruszywa nalezy bada¢ wedlug PN-EN 1097-5:2001.

6.3.3. Badanie zaggszczenia warstwy

Zageszczanie kazdej warstwy musi odbywaé si¢ do osiaggnigcia wskaznika zagegszczenia
nie mniejszego od 1,00 wedtug normalnej proby Proctora, wedtug PN-B-04481:1988 (metoda
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I). Zageszczenie warstwy nalezy sprawdza¢é wg BN-77/8931-12. W przypadku gdy
przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe, ze wzgledu
na gruboziarniste uziarnienie kruszywa kontrol¢ zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
pomiaru no$nosci wedlug PN-S-02205:1998 i nie rzadziej niz raz na 5000 m?.

Zageszczenie umocnionego pobocza stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za
prawidlowe, gdy stosunek wtornego modutu E> do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest
nie wiekszy od 2,2.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwos$¢ 1 zakres badan 1 pomiaréw wykonanej warstwy z kruszywa:

Lp Wyszczegodlnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow

1. | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:

w trzech punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz co 400 m?

Podczas odbioru:

w trzech punktach, lecz nie rzadziej niz co 2000 m?

2. | Modut odksztalcenia Co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000 m

3. | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km

4. | Rowno$¢ podiuzna W sposob ciagly planografem albo co 20 m tatg na kazdym
pasie ruchu

5. | Réwnos$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km tatg 4 m

6. | Spadki poprzeczne”® 10 razy na 1 km

7. | Rzedne Co20m

8. | Uksztattowanie osi w planie” Co 100 m

* - dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtownych tukow poziomych: na poczatku i koncu kazdej krzywej
przejSciowej oraz na poczatku, w $rodku i na koncu kazdego tuku poziomego.

6.4.1. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy Wykonawca musi mierzy¢ natychmiast po jej zaggszczeniu w punktach
wybranych losowo.

Dopuszczalne odchylenie od projektowanej grubosci warstwy z kruszywa nie powinno
przekraczaé + 10%, - 15%.

6.4.2. No$nos¢ 1 zageszczanie warstwy wedlug obcigzen ptytowych

Minimalne moduty odksztalcenia w zalezno$ci od wskaznika zageszczenia i
projektowanego wskaznika no$nosci zawarto w ponizszej tabeli.
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Warstwa z Wymagane cechy umocnionego pobocza
kruszywa o
wskazniku Wskaznik Minimalny modut odksztatcenia mierzony ptyta o §rednicy 30 cm MPa
Wno$ nie zageszczenia Is
mniejszym niz nie mniejszy od pierwszego obciaZzenia Es Od drugiego obciazenia E»
% niz:
60 1,00 60 120

6.4.3 Pomiary cech geometrycznych warstwy

a)

b)

d)

Roéwnose warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub planografem w osi
zgodnie z normg BN-68/8931-04 z czestotliwoscig podang w tablicy w punkcie 6.4.
Niero6wnosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg z czestotliwos$cia
podang w tablicy w punkcie 6.4.

Nieréwnos$ci warstwy nie powinny przekracza¢15 mm.

Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg z czestotliwoscig podang w tablicy
w punkcie 6.4. Spadki poprzeczne warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa z tolerancja + 0,5%.

Rzedne warstwy

Rzegdne nalezy sprawdza¢ co 10 m w osi jezdni i na jej krawedziach. Rdznice
pomigedzy rzgdnymi wykonanej warstwy 1 rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +0 cm i -2 cm.

Uksztaltowanie

Uksztaltowanie umocnionego pobocza nalezy sprawdza¢ w punktach glownych trasy i
w innych dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadziej niz co 100 m. O$
warstwy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej
niz +5 cm.

Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +
10cm, -5 cm, z tym, ze na jezdniach bez kraweznikdéw szeroko$¢ warstwy powinna
by¢ wigksza od szerokos$ci warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢
wskazang w Dokumentacji Projektowej.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt ryczattowy - jednostka obmiaru jest wykonana i odebrana protokolem Odbioru

Koncowego jednostka okreslona w STWiORB.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w WWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajagcym a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE I STANDARDY

Dla zaprojektowania i wykonania robot objetych zamoéwieniem obowigzuja odpowiednie
przepisy prawa wymienione w punkcie 3 czeéci informacyjnej Programu funkcjonalno-
uzytkowego ,,Przepisy prawa i normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem zamierzenia
budowlanego™.

Normy, wytyczne 1 instrukcje branzowe:
PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skiadu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika plaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu
Ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawarto$ci
drobnych czastek. Badania bigkitem metylenowym

PN-EN 1097-5  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

PN-EN 1097-6  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$c
i

PN-EN 1367-1  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda
bezposrednia

PN-EN 1744-1  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych

PN-EN 1744-1  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda
bromowg

PN-EN 1097-2  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie Los
Angeles
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PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatlow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Metody okreslania gestosci i zawarto$ci wody. Zaggszczanie metoda
Proctora.

PN-EN 1008-1  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tatg
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

10.2. Inne dokumenty

WT-42010 Mieszanki niezwigzane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.
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