OPIS KONCEPCJI

BUDOWA SKATEPARKU NA OS. RUSA
dziatka nr 29/1, 27/5, obreb: Chartowo

1. Dane wstepne :

1.1. Niniejszy projekt wykonano na podstawie :
« Zzlecenia Inwestora
+ Prawa Budowlanego
- Polskiej Normy

1.2. Projekt obejmuje :
« plan zagospodarowania dziatki
« opis techniczny
+ wizualizacje

2. Dane ogolne - charakterystyka projektowanej budowy :

2.1. Zatozenie inwestycyjne
Przedmiotem opracowania jest projekt koncepcyjny architektoniczno-urbanistyczny
budowy skateparku wraz zagospodarowaniem terenu.
Celem opracowania byto wykonanie koncepcji architektonicznej budowy skateparku w
wraz z zagospodarowaniem terenu, renowacjg istniejgcej nawierzchni asfaltowe;j

montazem matej architektury i infrastruktury towarzyszacej, przy zatozeniu racjonalnie
ekonomicznego kosztu realizacji i eksploatacji inwestycji.

Gtéwne zatozenia projektowe:

. Czytelny i logiczny ukitad urbanistyczny i komunikacyjny, przyporzadkowany
miejscu lokalizacji z uwzglednieniem uwarunkowan widokowych,

komunikacyjnych i fizjograficznych oraz ograniczen terenowych z istniejgcym

zagospodarowaniem i infrastrukturg techniczna.

Kontekst otoczenia, obraz obecny otoczenia, w ktdorym znajduje sie projektowany

obiekt. Poddanie analizie istniejgcego zagospodarowania terenu, szukaniu

kontekstu i oddziatywania nowej inwestycji.

. Wykreowanie atrakcyjnej przestrzeni publicznej, przyjaznej uzytkownikowi.

. Optymalizowanie uktadu przestrzennego i funkcjonalnego w celu uzyskania
poprawnego wyniku ekonomicznego i uzytkowego.

Na inwestycje sktada sie:
« renowacja istniejgcej nawierzchni asfaltowej
- budowa skateparku — montaz urzgdzen

« malowanie linii i montaz kosza do koszykdwki 3x3 streetball
« montaz fawek i koszy na $mieci

- zagospodarowanie zieleni wokot inwestycji.




3. Dane materiatlowo - wykonczeniowe :

3.1. SKATEPARK

3.1.1. KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU
Materiat

Ptyty nosne (konstrukcyjne) muszg by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej
obustronnie laminowanej o grubos$ci nie mniejszej niz 18mm.

Moduty elementéw muszg mie¢ otwory o srednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory
stuzg do skrecania modutéw ze sobg za pomocg srub galwanizowanych M12.
Zewnetrzne otwory elementéw majg dodatkowg funkcje wentylacji. Widoczne sruby
muszg by¢ zakonczone grzybkiem.

Poszczegdlne sekcje muszg by¢ wewnagtrz wzmocnione za pomocg belek o profilu
60x90mm, rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich srodkéw ipokrytych
Srodkiem konserwujgcym. W tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki
80x80mm, obite 9mm ciemng sklejkg wodoodporna laminowang.

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostaé
zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposob, aby
powodowat swobodny przeptyw powietrza przez element.

Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na stopkach w celu
wyeliminowania wchtaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu bedag
tez petnity funkcje dodatkowego systemu wentylacji.

Wkrety i $ruby znajdujgce sie po bokach (konstrukcji) muszg by¢ przykrecone
na réwno z obiciem (przed przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i
frezowane na maszynie numerycznej CNC tak, aby fepek sruby czy wkretu schowat
sie).

Belki konstrukcyjne muszg by¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomocag stalowo-
ocynkowanych wkretow typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki muszag
znajdowac sie minimum 2 wkrety.

W celu wyeliminowania wybijania belek podczas uzytkowania nalezy wzmocnic¢ ich
osadzenie dodatkowymi wspornikami (wspornik najazdu, konstrukcja wsporcza).
W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny.

Laczenie plyt

W celu przedituzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowaé tgczenie
w ksztatt ,puzzla”, aby unikngé rozdzielenia sie elementéw na skutek duzych
obcigzen i naprezen.

Warstwa podktadowa

We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze
sklejki ciemnej, wodoodpornej, obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz
9mm (dopuszcza sie wykonanie z 10mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji za
pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéow typu Torx 5x60 lub 6x60.

We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze
sklejki ciemnej, wodoodpornej, obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz
18mm (dopuszcza sie wykonanie z 12mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji
za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60.

Uwaga:

W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementéw, wszystkie
zewnetrzne i wewnetrzne ptyty nosne (konstrukcje) muszg by¢ wycinane za pomoca
maszyny numerycznej CNC.




3.1.2. NAWIERCHNIA JEZDNA

Koncowg powierzchnig jezdng musi by¢é 6mm profesjonalna mata RampLine
(odmiana HPL o niesliskiej powierzchni), przykrecona za pomocg stalowo-
ocynkowanych wkretdéw typu Spax lub Torx 6x60.

90% otwordéw pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtéwki
wkretéw za pomocg numerycznej maszyny CNC.

90% krawedzi w macie RampLine musi by¢ fazowanych przy uzyciu numerycznej
maszyny CNC.

Wszystkie gtéwki wkretow muszg by¢é zagtebione w wierzchniej warstwie
nawierzchni jezdnej na maksymalnie 1 mm (gtowki wkretéw nie moga
wystawac ponad powierzchnie piyty).

Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng materiatow, bgdz tez nierbwnosci podtoza,
na ktérym stoi element, na fgczeniach ptyt mogg wystepowa¢ szczeliny. Wtakim
wypadku wszystkie takie miejsca muszg zostac zaslepione  masg uszczelniajgco-
klejaca.

3.1.3. BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzgdzenia o wysokosci powyzej 1m muszg miec¢ porecze ochronne wzdtuz
tytu i bokéw podestu (nie dotyczy to wysokich funboxéw do skokoéw, gdzie zastosowanie
barierek w takim elemencie prowadzi do zwigkszenia ryzyka wypadku).

Barierki muszg posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do
wspinania sie.

Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
Rama zewnetrzna barierek musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili
30x30mm i rurek @16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujgca normg PN-EN
14974 z pdzniejszymi zmianami.

Tylne i boczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomocg $rub
metrycznych.

Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna
0 zakonczeniu szesciokgtnym SW 17210x90

3.1.4. STAL
Porecze i inne elementy stalowe bedg ze stali ocynkowanej.

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od
48 do 60,3 mm.

Coping musi by¢ przymocowany do podestow za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx 6x60. Koncéwki rur muszg byé
zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom.

Copingiem na grindboxach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, muszg by¢ zamocowane blachy
wzdtuz copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gérng warstwe
jezdng od uszkodzen mechanicznych.

Wszystkie katowniki muszg mie¢ na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno),
a ich konce muszg by¢ zaokraglone.

Porecze do slizgania sie muszg by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach
60x300mm i przykrecone do podtoza za pomocg wkretéow typu Spax 6x60.
Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po
przykreceniu wkretow gtéwki nie wystawaty.

Wszystkie blachy najazdowe muszg mie¢ szerokos¢ w zakresie 350+400mm,
igrubos¢ 3mm. Muszg by¢ montowane do elementéw za pomocg
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspiera¢ sie na
konstrukcji minimum 60mm.

Miejsce pod blache musi byé wyfrezowane. Muszg stykaé sie z podtozem, by
stworzy¢ swobodng linie przejazdu.




Na narozach i na kantach piramid progi metalowe muszg tworzy¢ gtadkie przejscie.
Wszystkie odstoniete krawedzie maty RampLine muszg by¢é zabezpieczone
galwanizowanymi stalowymi katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w
zakresie 30+50mm. Katowniki muszg by¢ przymocowane wzdtuz srodkowej linii co
250mm za pomocg wkretéw typu Spax lub TorxSpax 6x40 lub 6x60. Na elementach
tukowych kgtowniki muszg by¢ wywalcowane (nie dopuszcza sie nacinania
katownikow lub stosowania ptaskownikow).

Okucie goérne na grindboxach na kréotszym boku jest zawsze wpuszczone na
rowno z ptyta. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, dluzszy
katownik tez jest wpuszczony na réwno z ptytg, w innym wypadku mozna
zamontowac go na ptyte. Okucie musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych

wymiarach 50x50mm oraz grubosci scianki co najmniej 3mm.

3.1.5. BEZPIECZENSTWO

W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zostaC umieszczona
instrukcja uzytkowania skateparku (zatgcznik nr 12).

Dobdr elementéw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa,
a takze przestrzeganie instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas
uzytkowania.

Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz
pod nadzorem oséb uprawnionych.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ wymagane atesty, aprobaty t
echniczne, deklaracje zgodnosci itp., oraz muszg byé zastosowane zgodnie z ich
kartami technicznymi podanymi przez producentéw.

Wszystkie urzgdzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne
zainstalowane na terenie objetym niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie
spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie bezpieczenstwa  uzytkowania zgodnie
z obowigzujgcymi normami (PN-EN 14974+A1:2010 - Urzadzenia dla uzytkownikow
sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).

3.1.6. WYPOSAZENIE

3.1.6.1. Mini Spin Ramp

gabaryty urzgdzenia 6,10m x 16,35m
strefa funkcjonowania 10,10m x 16,35m
wysokos¢ 1,50 m

3.1.6.2. Lawka skatingowa

gabaryty urzadzenia 2,86m x 0,60m
strefa funkcjonowania 4 56m x 12,86m
wysokosé 0,35 m




3.1.6.3. Porecz prosta

« gabaryty urzgdzenia 4,00m x 0,05m
- strefa funkcjonowania 14,00m x 4,00m
+  wysokos¢ 0,35 m

- profil O

3.2. MALA ARCHITEKTURA
3.2.1. Lawka — 4 szt.

«  wymiary: 3000 x 400 mm;

+  wysokosc¢: 400 mm;

«  materiat: beton architektoniczny
+ montaz: fundamentowanie

« nr katalogowy 19-02-07 (wg katalogu firmy Puczynski — lub rownowazny)

3.2.2. Kosz na smieci — 2 szt.

« wymiary: 500 x 500 mm;

«  wysokosé: 450 mm;

- materiat: beton architektoniczny
+ montaz: fundamentowanie

« nr katalogowy 20-07-12_01 (wg katalogu firmy Puczynski — lub rownowazny)




3.3. BOISKO DO KOSZYKOWKI 3x3 STREETBALL

3.3.1. Linie

Linie boiska malowane natryskowo, farbami przeznaczonymi do malowania nawierzchni
asfaltowych opartych na wytrzymatych zywicach akrylowo-kauczukowych,
przeznaczonych do stosowania na zewnatrz.

Wymiary wedtug przepiséw FIBA. Grubos$¢ wszystkich linii wynosi 5 cm.

Kolor: Biaty

3.3.2. Kosz do koszykoéwki — 1 szt.

+  Konstrukcja do koszykéwki jednostupowa. Przeznaczona do gry na otwarte;j

przestrzeni. Cato$¢ konstrukcji cynkowana ogniowo, co zabezpiecza przed

dziataniem czynnikow atmosferycznych.

+  Konstrukcja powinna umozliwia¢ ustawienie kosza na dowolnej wysokosci.

- tablica do koszykowki treningowa, epoksydowa o wymiarach 90 x 120 cm, na
ramie metalowej cynkowanej ognhiowo;

+ obreczdo koszykéwki cynkowana ogniowo, 8 uchwytdw mocujgcych siatke
tancuchowsg;

- siatka tancuchowa do obreczy cynkowanej, 8 punktéw mocowania, cynkowana;

3.4. NAWIERZCHNIA

3.4.1. Remont istniejacej nawierzchni asfaltowej

Remont istniejgcej nawierzchni asfaltowej polega¢ ma na natozeniu nowego dywanika
asfaltowego (warstwy $cieralnej). Istniejgcg warstwe nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie, a w miejsca spekan sfrezowac na gtebokos¢ 5 cm po odcieciu nawierzchni
pita mechaniczng. Przed utozeniem wierzchniej warstwy $cieralnej nalezy sfrezowac
istniejacg nawierzchnie. Tak przygotowane podtoze nalezy pokry¢ warstwg sScieralng o
minimalnej grubosci 5 cm, z mas mineralno-bitumicznych na catej powierzchni placu
wraz z wyprofilowaniem spadkéw w kierunku studzienki kanalizacji deszczowej.

3.1.

3.5. ZIELEN

Tereny zniszczony oraz zdegradowane podczas budowy skateparku, a takze tereny
przylegte, nalezy zagospodarowaC poprzez zdjecie wierzchniej warstwy humusu,
wyréwnanie oraz nawiezienie czystej mieszanki ziemi i torfu. Tak przygotowany teren
nalezy obsia¢ odpowiednig mieszankg trawy.

Nalezy zachowa¢ w miare mozliwosci istniejgcy drzewostan, ewentualne Kkolizje
i konieczne wycinki nalezy uzgodni¢ z inwestorem i odpowiednimi instytucjami.

Opracowat:




